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Zerspanung

DIN 333 Doppelend- | NC- Anhohre 1897

Typ A/R/B 90°/120° N N N N N NI
Schneidstoff HSS/HSS-Co | HSS HSS-Ca | HSS/HSS-Co| HSS-Co HSS-R | HSS-R HSS HSS-Co
Beschichtun - - - -

@ Bereich mm 05-12,5 30-52 3.0-200 1.0-13.0 1,0-14,0 1,0-13.0 10,5-20,0 0,7-16,0 1.0-13.0

¢ ,
] ] AT I T = I EPrROMAT | BFROMAT | BPFROMAT | EPFROMAT
ab Seite 1/5 1/6 1/86 1/7 1/8 1/9 1/10 1/10 1/12 1/12 1/13
DIN 340 1869 345 8037 6539 338 65371
Typ N TS N N N N HOK |
Beschichtun s - - -
B Bereich mm 0,5-15,0 1,0-120 10,0 - 60,0 3.0-16,0 1,0-13.0 20-13,0 3.0-200

RUKO
Spiralbohrer
O
WeROMAT [EPrrROMAT W AT I [EPrrROMAT I I
ab Seite 1/15 1/16 1/17 1/17 1/18 1/19 1/20 ab Seite 1/23
HSS W VHM ' HSS-CO [ HSS -TiN = TiAIN
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Bohrwerkzeuge | Zerspanung

SchweiBpunktbohrer EPFPROMAT
HSS-Co - Baumalie nach DIN 1897 - profilgeschliffen - rechtsschneidend - mit Zylinderschaft selbstschneidende

Zentrumsspitze - zum exakten gratfreien Ausbohren von SchweilRpunkten

4000 860 123 /40 00 860 124 40 00 860 127 4000 860 128
Nenn-@ mm Schaftausfihrung Gesamt-L. mm AN e EUR  KS

6 6 mm 66 40 00 860 123 10 4,90"» A190

8 8mm 79 40 00 860 124 10 6,30"» A190

8 Spotle Drill 40 40 00 860 127 10 7,70"» A190

8 Vario Drill 44 40 00 860 128 10 7,807 A190
" Preis per St.

Universalfrasbohrer
HSS : zum Bohren und Ausfrasen von Konturen in Stahl, NE-Metallen, Holz und Kunststoff

Nenn-@ mm Gesamt-L. mm Schaft-8 mm Art.-Nr. VE EUR KS
6 90 8 40 00 861 900 1 7,55 » E190
8 90 8 40 00 861 901 1 11,65 » E190
Zentrierbohrer EPFPROMAT

HSS - DIN 333 - Form A - Senkwinkel 60 ° - zur Herstellung von Zentrierbohrungen nach DIN 332

ohne Schutzsenkung - zur allgemeinen Verwendung - < 1,0 mm = einseitige Ausfiihrung M
[ER————
£
EUR KS

Nenn-@ mm Schaft-@ mm Gesamt-L. mm Art.-Nr. VE EUR KS Art.-Nr. VE
echtscohnaldend Iinkescaneldend
0,5 3,16 25 41 11 651 050 10 3,70"» A190 40 00 861 566 10 4,50"» (C192
0,8 3,15 25 41 11 651 080 10 3,70"» A190 40 00 861 567 10 4,50"» C192
1 3,15 31,5 40 00 861 802 5 2,35"» A190 40 00 861 568 10 4,30"» C192
1,25 3,15 31,5 40 00 861 803 5 2,35"» A190 40 00 861 569 10 4,50"» 192
1,6 4 35,6 40 00 861 804 5 2,60" A190 40 00 861 570 10 4,200 (192
2 b 40 40 00 861 805 5 2,60"» A190 40 00 861 571 10 4,20"» C192
2,5 6,3 45 40 00 861 806 5 2,95"» A190 4000 861572 10 4,80"» (C192
3,15 8 50 40 00 861 807 5 395" A190 40 00 861 573 10 5,30"» C192
4 10 56 40 00 861 808 5 545" A190 4000861574 10 7,50"» (192
5 12,5 63 40 00 861 809 5 7,85"» A190 40 00 861575 1 11,20 » C192
6.3 16 " 40 00 861 810 5 11,357 A190 4000 861 576 1 18,00 » C192
8 20 80 4111 651 800 1 20,20 » A190 -
10 25 100 41 11 651 900 1 45,10 » A190 -
125 315 125 41 11 651 925 1 48,60 » A190 -
" Preis per St.
Zentrierbohrer B PROMAT

HSS :TiN-beschichtet - DIN 333 - Form A - rechtsschneidend - Senkwinkel 60 °© - zur Herstellung

von Zentrierbohrungen nach DIN 322 chne Schutzsenkung - zur allgemeinen Verwendung - =
< 1,0 mm = einseitige Ausflihrung - ~
]
TiN A
E EUR KS

Nenn-@ Schaft-gf Gesamt-L. VE EUR KS Nenn-@ Schaft-@ Gesamt-L. v

mm mm mm mm mm mrm

0,5 3,15 25 4000 861584 10 540"» C192 2,0 8,3 45 40 00 861 590 10 8,50"» (192
0.8 3,15 25 4000 861 585 10 5,40"» (192 3,15 8 50 40 00 861591 10 1050"» C192

1 3,16 31,6 4000 861 586 10 5,40"» (192 4 10 56 40 00 861 592 10 12,75"» C192
1:25 3:1b 31,5 40 00 861 587 10 590" (192 i) 12,5 63 40 00 861 593 1 18,90 » (192
1,6 4 355 4000 861588 10 6,20"» (C192 6,3 16 71 40 00 861594 1 31,00 » C192
2 5 40 40 00 861 589 10 6,90"» (192

" Preis per St.
Zentrierbohrer (B PFPROMAT

HSS - DIN 333 - Form R - rechtsschneidend - Senkwinkel 80 ° - zur Herstellung von

Zentrierbohrungen nach DIN 332 Blatt 1 Form R (mit Radius) ohne Schutzsenkung - zur
allgemeinen Verwendung - < 1,0 mm = einseitige Ausflhrung

o] ]
E EUR

Nenn-@ Schaft-0f Gesamt-L.  Art.-Nr. VE EUR KS Nenn-@ Schaft-@ Gesamt-L.  Art-Nr v KS
mm mm mm mm mm mm

0.5 315 25 4000 861 946 10 2,60"» C182 315 8 50 4000 8617 953 10 3,80"» (192
0.8 316 25 4000 861 947 10 2,60"» C192 4 10 56 40 00 861 954 10 5,30"» C192
1 3,15 315 40 00 861 948 10 2,60"» C192 B 12,5 63 40 00 861 955 1 850 » C192
1,25 315 315 40 00 861 949 10 2,60"> (192 63 16 7" 40 00 861 956 1 13,50 » C192
1.6 4 35,5 40 00 861 950 10 2,80"» (192 8 20 80 40 00 861 957 1 23,00 » C192
2 5 40 40 00 861 951 10 2,95"» C192 10 25 100 40 00 861 958 1 42,00 » C192
2.5 63 45 40 00 861 952 10 3,20"» (C192 12,6 31,5 125 40 00 861 959 1 113,00 » C192
"I Preis per St.

Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. N 1/5




Zerspanung | Bohrwerkzeuge

EPROMAT

- —

Zentrierbohrer

HSS - DIN 333 : Form B - mit Schutzsenkung - rechtsschneidend - Senkwinkel 60/120 © - zur
Herstellung von Zentrierbohrungen nach DIN 332 Blatt 1 Form B mit Schutzsenkung - zur allgemeinen

Verwendung
=] (28] (]
Nenn-& Schaft-@  Gesamtl.  Art.-Nr. VE EUR  KS Nenn-@ Schaft:@  Gesamt-L.  Art-Nr VE EUR  KS
mm mm mm mm mm mm
1 4 35,5 4000861 628 10 390" C192 4 14 67 40 00 861 634 1 11,90 » C192
1,25 5 40 40 00 861 629 10 4,30"» C192 5 18 75 40 00 861 635 1 17,60 » C192
1,6 6,3 45 40 00 861 630 0 430" C192 6,3 20 80 40 00 861 636 1 23,10 » C192
2 8 50 40 00 861 631 0 495" (192 8 25 100 40 00 861 637 1 41,95 » C192
2,5 10 56 40 00 861 632 10 6,70"» C192 10 31,5 125 40 00 861 638 1 117,50 » C192
3,15 11,2 60 40 00 861 633 | 850 » C192
" Preis per St.
[EPROMAT Zentrierbohrer

HSS-Co - DIN 333 - Form A - rechtsschneidend - Senkwinkel 60 ° - zur Herstellung von Zentrierboh-
rungen nach DIN 332 ohne Schutzsenkung - fiir die Bearbeitung von Werkstoffen mit einer Festigkeit
{iber 800 N/mm?2 sowie rost-, sdure- und hitzebestandige CrNi-Stahle

.

Nenn-@ Schaft-@ Gesamt-L. EUR KS Nenn-@ Schaft-@ Gesamt-L. VE EUR KS
mm mm mm mm mm mm

1 3,15 31 40 00 861 577 4,30"» (192 2.5 6.3 45 40 00 861 581 10 5,25"» (192
1.25 315 31 4000861578 10 4,30"» C192 3,15 8 50 40 00 861 582 10 5,85"» (192
1,6 4 35 40 00 861579 10 4,20 (192 4 10 55 40 00 861 583 10 7,30"» (192
2 L 40 40 00 861 580 10 4,60"» C192

" Preis per St.
m PROMAT Zentrierbohrer

HSS-Co - DIN 333 - Form A - iiberlange Ausfiihrung - rechtsschneidend - Senkwinkel 60 © - zur
g, == 2 Herstellung von Zentrierbohrungen nach DIN 332 ohne Schutzsenkung - zur allgemeinen Anwendung
i R - Gesamtléange 120 mm

et (28] [

Nenn-@ Schaft-@ Gesamt-L. VE EUR KS Nenn-@ Schaft-0 Gesamt-L. VE EUR KS
mm mm mm mm mm mm

1 4 120 40 00 861 976 1 10,50 » C192 25 8 120 40 00 861 979 1 11,10 » C192
1.6 il 120 40 00 861977 1 9,50 » C192 3,15 10 120 40 00 861 980 1 13,70 » C192
2 6 120 40 00 861 978 1 9,50 » C192 4 10 120 4000 861 981 1 14,50 » C192
[EPROMAT Doppelendbohrer

(Karosseriebohrer) - HSS - profilgeschliffen - mit Zylinderschaft - rechtsschneidend - mit Kreuzanschliff - kurze Spirale -
—_— bestens geeignet zum Bohren von diinnen Materialien mit Handbohrmaschinen, vorwiegend fiir die Blechbearbeitung -
blanke Ausflihrung
Nenn-@ Schaft- Ge- Spiral-  Art-Nr. VE EUR KS Nenn-@ Schaft- Ge- Spiral-  Art.-Nr. VE EUR KS
mm @mm samt-L. L.mm mm @mm samtL. L mm
mm mm

3 3 46 9,5 40 00 860 129 10 0,60"» A190 4,1 41 55 13 40 00 860 141 10 0,75"» A190
3. 31 49 9,5 40 00 860 130 10 0,60"» A190 4,2 4,2 56 13 40 00 860 142 10 0,75"» A190
8.2 3z 49 9.5 40 00 860 131 10 0,60"» A190 5 B 62 16 40 00 860 150 10 1,00"» A190
a3 23 419 98 40 00 860 133 10 0,60"» A190 5.2 B2 62 16 40 00 860 152 10 1,05"» A190
4 4 55 13 40 00 860 140 10 0,75"» A190

" Preis per St.
[EPROMAT NC-Anbohrer

HSS-Co - mit Zylinderschaft - rechtsschneidend - zum positionsgenauen und schnellen Anbohren auf NC-Maschinen
und Bohrwerken - zum Zentrieren und Anfasen von Gewindebohrungen in einem Arbeitsgang

S T e ———

40 00 860 103 4000 861 383 40 00 860 083 40 00 860 393

o [ |2 50

Nenn-@ mm Gesamt-L. mm Spiral-L. mm - VE EUR KS _ VE EUR KS
Spitzenwinkel 90 °
3 46 12 40 00 860 103 1 245 » A190 40 00 861 383 1 6,60 » A190
4 56 12 40 00 860 104 1 2,80 » A190 40 00 861 384 1 6,60 » A190
5 62 14 40 00 860 105 1 340 » A190 40 00 861 385 1 750 » A190
6 66 16 40 00 860 106 1 4,05 » A190 40 00 861 386 1 8,05 » A190
8 79 2 40 00 860 108 1 5,35 » A190 40 00 861 388 1 9,30 » AI130
10 89 25 40 00 860 110 1 740 » A190 40 00 861 390 1 11,15 » A190
12 102 30 4000 860 112 1 11,45 » A190 40 00 861 392 1 14,85 » A190
16 115 38 40 00 860 116 1 22,05 » A190 40 00 861 396 1 27,20 » A190
20 131 45 40 00 860 120 1 40,20 » A190 40 00 861 400 1 47,65 » A190
Fortsetzung >
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Bohrwerkzeuge | Zerspanung

Fortsetzung
Nenn-@ mm Gesamt-L. mm Spiral-L. mm _ VE EUR  KS _ VE EUR  KS
Spitzenwinkel 120 ©
3 46 12 40 00 860 083 1 2,45 » A190 4000 860 393 1 655 » A190
4 56 12 40 00 860 084 1 2,80 » A190 40 00 860 384 1 6,60 > A190
5 62 14 40 00 860 085 1 3,40 » A190 4000860 385 1 7,50 » A190
6 66 16 40 00 860 086 1 4,05 » A190 40 00 860 386 1 8,00 » A190
8 79 21 40 00 860 088 1 535 » A190 40 00 860 388 1 9,25 » A190
10 89 25 40 00 860 090 1 740 » AT90 40 00 860 390 1 11,15 » A190
12 102 30 40 00 860 092 1 11,45 » A190 40 00 860 392 1 14,85 » A190
16 115 38 40 00 860 096 1 22,05 » A190 40 00 860 396 1 27,20 » A190
20 131 45 40 00 860 100 1 40,20 » A190 40 00 860 400 1 47,65 » A190
Spiralbohrer B PFROMAT

HSS - DIN 1897 - Typ N - Spitzenwinkel 118 ° - profilgeschliffen - mit Zylinderschaft - rechtsschneidend - Bohrer in sehr
stabiler kurzer Konstruktion fiir hohe Belastung - zum Einsatz auf Automaten und Handbohrmaschinen - ab 2,0 mm @ m

mit Kreuzanschliff, blanke Ausflihrung
uss | {287 E
EUR

Nenn-@  Gesamt- SpirakL.  Art.-Nr VE EUR KS Nenn-@d  Gesamt- Spiral-L.  Art.-Nr. VE KS
mm L. mm mm mm L. mm mm

1 26 6 40 00 860 010 10 0,80"» A190 5.2 62 26 40 00 860 052 10 1,50U"» A190
1.5 32 5 40 00 860 015 10 0,80"» A190 5,3 62 26 40 00 860 053 10 1,50"» A190
2 38 12 40 00 860 020 10 0,80"» A190 54 66 28 40 00 860 054 10 1,50"» A190
2,5 43 14 40 00 860 025 10 0,85"» A190 55 66 28 40 00 860 055 10 1,50"» A190
3 46 16 40 00 860 030 10 0,85"» A1390 5.6 66 28 40 00 860 056 10 1,80"» A190
31 49 18 40 00 860 031 10 0,85"» A190 57 66 28 40 00 860 057 10 1,80"» A190
3.2 49 18 40 00 860 032 10 0,85"» A190 58 66 28 40 00 860 058 10 1,80"» A190
3.3 49 18 40 00 860 033 10 0,85"» A190 59 66 28 40 00 860 059 10 1,80"» A190
3.4 b2 20 40 00 860 034 10 0,85"» A190 6 66 28 40 00 860 060 10 1,80"» A190
35 52 20 40 00 860 035 10 0,85"» A190 6,5 70 31 40 00 860 065 10 2,25"» A190
3.6 52 20 40 00 860 036 10 1,05"» A190 6.8 74 34 40 00 860 068 B 2,80"» A190
3,7 52 20 40 00 860 037 10 1,08"» A1890 7 74 34 40 00 860 070 5 2,80"» A190
3.8 55 22 40 00 860 038 10 1,05"» A190 7,5 74 34 40 00 860 075 5 3,00"» A190
39 55 22 40 00 860 039 10 1,057 A190 8 79 837 40 00 860 080 {53 3,75"» A190
4 55 22 40 00 860 040 10 1,05%» A190 85 79 37 40 00 860 087 5 4,00"» A190
4.1 55 22 40 00 860 041 10 1,15"» A190 8 84 40 40 00 860 091 b 4,40"» A190
4,2 55 22 40 00 860 042 10 1,15"» A190 9,56 84 40 40 00 860 095 5 5,20"» A190
4.3 58 24 40 00 860 043 10 1,15"» A190 10 89 43 40 00 860 200 5 5,65"» A190
4,4 58 24 40 00 860 044 10 1,15"» A180 10.2 89 43 40 00 860 207 5 6,95"» A190
4.5 58 24 40 00 860 045 10 1,15"» A190 10,5 89 43 40 00 860 201 5 6,95"» A190
4.6 58 24 40 00 860 046 10 1,25"» A190 " 95 47 40 00 860 202 5 7,601 A190
4,7 58 24 40 00 860 047 10 1,25"» A190 11,6 95 a7 40 00 860 203 5 8,00"» A190
4.8 62 26 40 00 860 048 10 1,25"» A180 12 102 81 40 00 860 204 5 8,90"» A190
4,9 62 26 40 00 860 049 10 1,25"» A190 125 102 51 40 00 860 205 b 9,25"» A190
5 62 26 40 00 860 050 10 1,25"» A190 13 102 51 40 00 860 206 5 12,15"» A190
5,1 62 26 40 00 860 051 10 1,50"» A190

" Preis per St.
Spiralbohrer EPROMAT

HSS-Co - DIN 1897 - Typ N - Spitzenwinkel 118 ° - profilgeschliffen - mit Zylinderschaft - rechtsschneidend - Bohrer

in sehr stabiler kurzer Konstruktion flir hohe Belastung - zum Einsatz auf Automaten und Handbohrmaschinen - ab m
2,0 mm @ mit Kreuzanschliff, blanke Ausfiihrung
E“% 128 | | AN
EUR

Nenn-@ Gesamt-L.  Spiral-L. VE EUR KS Nenn-@ Gesamt-L.  Spiral-L. VE KS
mm mm mm mm mm mm

1 26 6 40 00 861 747 10 1,10"» A190 52 62 26 40 00 861 777 10 2,55"» A190
1,6 32 9 40 00 861 749 10 1,10"» A1890 53 62 26 40 00 861 778 10 2,60"» A190
2 38 12 40 00 861 751 10 1,10"» A1890 54 66 28 40 00 861779 10 2,75"» A190
25 43 14 40 00 861 754 10 1,15"» A180 5.5 66 28 40 00 861 780 10 2,60"» A190
3 46 16 40 00 861 755 10 1,25"» A190 5.6 66 28 40 00 861 781 10 3,05"» A190
3.1 49 18 40 00 861 756 10 1,60"» A190 Bl 66 28 40 00 861 782 10 3,05"» A190
3.2 49 18 40 00 861 757 10 1,60"» A180 5.8 66 28 40 00 861 783 10 3,05"» A190
33 49 18 40 00 861 758 10 1,60"» A190 59 86 28 40 00 861 784 10 3,05"» A190
3.4 52 20 40 00 861 759 10 1,60"» A190 6 66 28 40 00 861 785 10 3,00"» A190
2.5 52 20 40 00 861 760 10 1,40"» A180 6,5 70 3 40 00 861 786 10 3,40"» A190
3.6 52 20 40 00 861 761 10 2,00"» A190 6.8 74 34 40 00 861 787 5 3,90"» A190
37 52 20 40 00 861 762 10 2,00"» A190 7 74 34 40 00 861 788 B 3,85"» A190
3.8 55 22 40 00 861 763 10 2,00"» A190 7.5 74 34 40 00 861 789 5 4,30"» A190
39 55 22 40 00 861 764 10 2,00"» A190 8 79 37 40 00 861 790 ) 4,55"» A190
4 55 22 40 00 861 765 10 1,60"» A190 85 79 37 40 00 861 791 b 4,85"» A190
4,1 55 22 40 00 861 766 10 1,65"» A190 9 84 40 40 00 861 792 5] 5,95"» A190
4,2 56 22 40 00 861 767 10 1,65"» A190 9,56 84 40 40 00 861 793 5 6,35"» A190
43 58 24 40 00 861 768 10 2,20"» A190 10 89 43 40 00 861 794 5 6,65"» A190
4.4 58 24 40 00 861 769 10 2,20"» A190 10,2 89 43 40 00 861 795 b 9,45 A190
45 58 24 40 00 861 770 10 1,65"» A190 10,5 89 43 40 00 861 796 L 8,80"» A190
4,6 58 24 40 00 861 771 10 2,35"» A190 n 95 47 40 00 861 797 b 10,15"» A190
4,7 58 24 40 00 861 772 10 2,35"» A190 1,5 95 47 40 00 861 798 5 10,95"» A190
4,8 62 26 40 00 861 773 10 2,35"» A190 12 102 51 40 00 861 799 5 11,90"» A190
49 62 26 40 00 861774 10 2,35"» A190 125 102 51 40 00 861 800 5 13,20"» A190
5 62 26 40 00 861 775 10 2,00"» A190 13 102 51 40 00 861 801 5 14,05"» A190
51 62 26 40 00 861 776 10 2,55"» A190

" Preis per St.

Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. N /7



Zerspanung | Bohrwerkzeuge

B PROMAT Spiralbohrer
HSS-Co - DIN 1897 - Typ UNI : zum universellen Einsatz - Spitzenwinkel 118 © - mit Zylinderschaft - rechtsschnei-
dend - gutes Eigenzentrierverhalten - ausgespitzte Querschneide - fiir NE-Metalle, Bau- und Kohlenstoffstéhle,
i — N ochlegierte Stdhle (z.B. V2A/N4A), Werkzeugstéhle, Guss und Gusslegierungen, Magnesiumlegierungen, Kunststoffe
40 00 862 431 sowie Aluminium
~ Vorteile:
QE Seonderanschliff und spezielle Ausspitzung flr geringes Drehmoment und ruhigen Lauf - rundes Nutenprofil fir
40 00 862 525 optimale Spanabfuhr, selbst lange Spane von zdhen Werkstoffen
sl |
Nenn-@ mm Gesamt-L. mm Spiral-L. mm VE EUR KS VE EUR KS
1 26 6 40 00 862 431 10 1,85"» (C182 40 00 862 525 10 4,85"» C192
{1=1] 28 7 40 00 862 432 10 1,85"» C192 40 00 862 526 10 4,95"» (192
1,2 30 8 40 00 862 433 10 1,85"» (192 40 00 862 527 10 5,10"» (192
1;3 30 8 40 00 862 434 10 1,85"» C192 40 00 862 528 10 5,35"» (192
14 32 9 40 00 862 435 10 1,85"» (192 40 00 862 529 10 4,95"» (192
1,6 32 9 40 00 862 436 10 1,85"» C192 40 00 862 530 10 4,40"» C192
1.6 34 10 40 00 862 437 10 1,85"» (192 40 00 862 531 10 4,85"» C192
1, 34 10 40 00 862 438 10 1,85"» C192 40 00 862 532 10 4,95"» (192
1.8 36 1" 40 00 862 439 10 1,85"» (182 40 00 862 533 10 4,85"» (192
1:9 36 1 40 00 862 440 10 1,85"» (C192 40 00 862 534 10 4,85"» C192
2 38 12 40 00 862 441 10 1,95"» (C192 40 00 862 535 10 3,75"» C192
23 38 12 40 00 862 442 10 1,95"» C192 40 00 862 536 10 4,95"» C192
2,2 40 13 40 00 862 443 10 1,95"» C182 40 00 862 537 10 4,95"» (192
23 40 13 40 00 862 444 10 1,95"» (192 40 00 862 538 10 4,15"» C192
2,4 43 14 40 00 862 445 10 1,95"» (192 40 00 862 539 10 5,10"» C192
2.5 43 14 40 00 862 446 10 1,95"» C192 40 00 862 540 10 4,00"» C192
2,6 43 14 40 00 862 447 10 195" C192 40 00 862 541 10 5,15"» C192
2,7 46 16 40 00 862 448 10 2,05"» C192 40 00 862 542 10 545"» (192
28 46 16 40 00 862 449 10 2,05"» (192 40 00 862 543 10 5,10"» (C192
28 46 16 40 00 862 450 10 2,05"» (192 40 00 862 544 10 545"» (192
3 46 16 40 00 862 451 10 1,95"» C192 40 00 862 545 10 4,15"» C192
3.1 49 18 40 00 862 452 10 2,05"» (192 40 00 862 546 10 4,85"» C192
3,2 49 18 40 00 862 453 10 2,05"» (192 40 00 862 547 10 4,40"» C192
3.3 49 18 40 00 862 454 10 2,10"» (192 40 00 862 548 10 4,40"» C192
3.4 52 20 40 00 862 455 10 2,30"» C192 40 00 862 549 10 5,35"» C192
3.5 52 20 40 00 862 456 10 2,30"» C192 40 00 862 550 10 4,40"» C192
3,6 52 20 40 00 862 457 10 230"» C192 40 00 862 551 10 5,70"» (192
3.7 52 20 40 00 862 458 10 2,30"» (192 40 00 862 552 10 5,35"» (192
38 55 22 40 00 862 459 10 2,50"» (192 40 00 862 553 10 5,65"» C192
3.9 55 22 40 00 862 460 10 250" (192 40 00 862 554 10 6,50"» C192
4 55 22 40 00 862 461 10 2,35"» (192 40 00 862 555 10 4,95"» C192
4,1 55 22 40 00 862 462 10 2,50"» C192 40 00 862 556 10 5,90"» C192
4,2 55 22 40 00 862 463 10 250" (192 40 00 862 557 10 4,95"» (192
43 58 24 40 00 862 464 10 250" (192 40 00 862 558 10 590"» C192
4,4 58 24 40 00 862 465 10 250" C192 40 00 862 559 10 6,50"» C192
45 58 24 40 00 862 466 10 2,50"» C192 40 00 862 560 10 555"» (192
4.6 58 24 40 00 862 467 10 250"» (192 40 00 862 561 10 6,10"» (C192
4,7 58 24 40 00 862 468 10 250" C192 40 00 862 562 10 6,50"» C192
4.8 62 26 40 00 862 469 10 250" C192 40 00 862 563 10 6,30"» C192
49 62 26 40 00 862 470 10 2,50"» C192 40 00 862 564 10 6,80"» C192
5 62 26 40 00 862 471 10 250" C192 40 00 862 565 10 535"» (192
51 62 26 40 00 862 472 10 250" (192 40 00 862 566 10 6,50"» C192
5,2 62 26 40 00 862 473 10 250"» (192 40 00 862 567 10 6,80"» C192
6.3 62 26 40 00 862 474 10 2,80"» (192 40 00 862 568 10 7,05"» C192
54 66 28 40 00 862 475 10 3,05"» C192 40 00 862 569 10 7,50"» C192
55 66 28 40 00 862 476 10 2,85"» (192 40 00 862 570 10 6,50"» (192
56 66 28 40 00 862 477 10 3,20"> (192 40 00 862 571 10 7,80"» (192
6,7 66 28 40 00 862 478 10 3,20"» C192 40 00 862 572 10 8,35"» C192
58 66 28 40 00 862 479 10 3,20"» C192 40 00 862 573 10 7.90"» C192
5,8 66 28 40 00 862 480 10 3,20"» (192 40 00 862 574 10 8,35"» C192
(5] 66 28 40 00 862 481 10 3,10"» (192 40 00 862 575 10 6,80"» (C192
6,1 70 31 40 00 862 482 10 3,60"» C192 40 00 862 576 10 8,30"» C192
6,2 70 31 40 00 862 483 10 3,60"» (192 40 00 862 577 10 8,30"» (192
6,3 70 31 40 00 862 484 10 3,60"» C192 40 00 862 578 10 8,70"» C192
6,4 70 3 40 00 862 485 10 3,60"» C192 40 00 862 579 10 8,70"» (192
6,5 70 31 40 00 862 486 10 3,50"» C192 40 00 862 580 10 8,20"» (192
6,6 70 31 40 00 862 487 10 3,85"» (192 40 00 862 581 10 9,05"» C192
6,7 70 31 40 00 862 488 10 3,85"» (192 40 00 862 582 10 9,30"» C192
6,8 74 34 40 00 862 489 10 4,50 C182 40 00 862 583 10 9,30"» C192
6,9 74 34 40 00 862 490 10 450" C192 40 00 862 584 10 9,80"» (192
7 74 34 40 00 862 491 10 450" (C192 40 00 862 585 10 8,95"» (C192
7.1 74 34 40 00 862 492 10 5,45"» (192 40 00 862 586 10 11,00"» C192
7.2 74 34 40 00 862 493 10 545"» (192 40 00 862 587 10 11,30"» C192
7.3 74 34 40 00 862 494 10 545" (192 40 00 862 588 10 11,30"» C192
7.4 74 34 40 00 862 495 10 545"» (192 40 00 862 589 10 11,45"» (192
75 74 34 40 00 862 496 10 475" (192 40 00 862 590 10 9,30"» (192
7.6 79 37 40 00 862 497 5 6,10"» (192 40 00 862 591 1 12,20 » C192
Tl 79 a7 40 00 862 498 B 6,10"» C192 40 00 862 592 1 12,40 » C192
7.8 79 37 40 00 862 499 5 6,10"» (192 40 00 862 593 1 12,40 » C192
7.9 79 37 40 00 862 500 5 6,10"» (192 40 00 862 594 1 12,20 » C192
8 79 37 40 00 862 501 5 5,00"» (192 40 00 862 595 1 11,10 » C192
81 78 37 40 00 862 502 B 6,10"> C192 40 00 862 596 1 14,45 » (C192

Fortsetzung >
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Fortsetzung
Nenn-@ mm Gesamt-L. mm Spiral-L. mm VE EUR KS VE EUR KS
8,2 79 37 40 00 862 503 5 6,10"» C192 40 00 862 597 1 15,20 » C192
83 79 37 40 00 862 504 5 6,10"» (192 40 00 862 598 1 15,35 » (192
84 79 37 40 00 862 505 5 6,10"» C192 40 00 862 599 1 15,35 » C192
8,5 79 37 40 00 862 506 5 5,35"» (192 40 00 862 600 1 13,00 » C192
8,8 84 40 40 00 862 507 b 7,05"» C192 40 00 862 601 1 16,60 » C192
9 84 40 40 00 862 508 5 6,10"» C192 40 00 862 602 1 13,20 » C192
9.3 84 40 40 00 862 509 5 7.80"» C192 40 00 862 603 1 15,35 » C192
95 84 40 40 00 862 510 5 6,75"» (192 40 00 862 604 1 14,65 » (192
9.8 89 43 40 00 862511 5 8,60"» (192 40 00 862 605 1 17,75 > €192
10 89 43 40 00 862 512 5 755" C192 40 00 862 606 1 14,35 » C192
10,2 89 43 40 00 862 513 5 10,00"» C192 40 00 862 607 1 18,10 » C192
10,5 89 43 40 00862514 5 10,00"» (192 40 00 862 608 1 17,30 » C192
11 95 47 40 00 862 515 1 11,65 » C192 40 00 862 609 1 19,10 » C192
115 95 47 40 00 862516 1 13,10 » C192 40 00 862 610 1 21,95 » C192
12 102 51 40 00 862 517 1 13,65 » C192 40 00 862 611 1 21,65 » C192
12,5 102 51 40 00 862 518 1 16,85 » C192 40 00 862 612 1 2370 » C192
13 102 B 40 00 862 519 1 19,70 » C192 40 00 862 613 1 23,70 » C192
13,6 107 54 40 00 862 520 1 19,70 » C192 40 00 862 614 1 25,70 » C192
14 107 54 40 00 862 521 1 21,65 » C192 40 00 862 615 1 32,05 » C192
" Preis per St.
Spiralbohrer T
HSS - DIN 338 - Typ N - rollgewalzt - Zylinderschaft - rechtsschneidend - Kegelmantelanschliff 118° - schwarze
Ausfihrung
S
Nenn-@  Gesamt- Spiral-L. Art.-Nr. VE EUR KS Nenn#d  Gesamt- Spiral-L. Art.-Nr. YE EUR KS
mm L.mm  mm mm L.mm  mm
1 34 12 40 00 860 210 10 0,20"» E190 59 93 b7. 40 00 860 259 10 0,50"» E190
11 36 14 40 00 860 211 10 0,20"» E190 6 a3 57 40 00 860 260 10 0,50"» E190
1:2 38 16 40 00 860 212 10 0,20"» E190 6,1 101 63 40 00 860 261 10 0,55"» E190
13 38 16 40 00 860 213 10 0,20"» E190 6.2 1m 63 40 00 860 262 10 0,55"» E190
1,4 40 18 40 00 860 214 10 0,20"» E190 6,3 101 63 40 00 860 263 10 0,55"» E190
1,5 40 18 40 00 860 215 10 0,20"» E190 6.4 101 63 40 00 860 264 10 0,55"» E190
1.6 43 20 40 00 860 216 10 0,30"» E190 6,5 101 63 40 00 860 265 10 0,55"» E190
1,7 43 20 40 00 860 217 10 0,30"» E190 6,6 10 63 40 00 860 266 10 0,60"» E190
1,8 46 22 40 00 860 218 10 0,30"» E190 6,7 101 63 40 00 860 267 10 0,60"» E190
1,9 46 22 40 00 860 219 10 0,30"» E190 6,8 109 69 40 00 860 268 10 0,60"» E190
2. 49 24 40 00 860 220 10 0,30"» E190 6.9 109 69 40 00 860 269 10 0,60"» E190
21 49 24 40 00 860 221 10 0,30"» E190 7 109 69 40 00 860 270 10 0,60"» E190
2,2 53 27 40 00 860 222 10 0,30"» E190 24 109 69 40 00 860 271 10 0,75"» E190
2,3 53 27 40 00 860 223 10 0,30"» E190 T2 109 69 40 00 860 272 10 0,75"» E190
24 57 30 40 00 860 224 10 0,30"» E190 7.3 109 69 40 00 860 273 10 0,75"» E190
25 57 30 40 00 860 225 10 0,30"» E190 74 109 69 40 00 860 274 10 0,75"» E190
2,6 57 30 40 00 860 226 10 0,35"» E190 7.5 109 69 40 00 860 275 10 0,75"» E190
27 61 33 40 00 860 227 10 0,35"» E190 786 107 75 40 00 860 276 10 0,90"» E190
28 61 33 40 00 860 228 10 0,35"» E190 T 107 75 40 00 860 277 10 0,90"» E190
29 61 33 40 00 860 229 10 0,35"» E190 78 117 75 40 00 860 278 10 0,90"» E190
3 61 33 40 00 860 230 10 0,35"» E190 7.9 117 75 40 00 860 279 10 0,90"» E190
<l 65 36 40 00 860 231 10 0,35"» E190 8 17 75 40 00 860 280 10 0,90"» E190
3.2 65 36 40 00 860 232 10 0,35"» E190 8.1 17 76 40 00 860 281 10 0,90"» E190
33 65 36 40 00 860 233 10 0,35"» E190 82 117 75 40 00 860 282 10 0,90"» E190
34 70 39 40 00 860 234 10 0,35"» E190 83 17 76 40 00 860 283 10 0,90"» E190
3,5 70 39 40 00 860 235 10 0,35"» E190 84 LT 75 40 00 860 284 10 0,90"» E190
3,6 70 39 40 00 860 236 10 0,40"» E190 8.5 17 75 40 00 860 285 10 0,90"» E190
a7 70 39 40 00 860 237 10 0,40"» E190 86 125 81 40 00 860 286 10 1,05"» E190
3.8 76 43 40 00 860 238 10 0,40"» E190 8,7 125 81 40 00 860 287 10 1,05"» E190
3.9 75 a3 40 00 860 239 10 0,40"» E190 88 125 a1 40 00 860 288 10 1,05"» E190
4 75 43 40 00 860 240 10 0,40"» E190 89 125 81 40 00 860 289 10 1,05%» E190
4,1 75 43 40 00 860 241 10 0,40"» E190 9 125 81 40 00 860 290 10 1,05%» E190
4,2 75 43 40 00 860 242 10 0,40"» E190 9.1 125 81 40 00 860 291 10 1,20"» E190
4.3 80 47 40 00 860 243 10 0,40"» E190 92 125 81 40 00 860 292 10 1,20"» E190
4,4 80 47 40 00 860 244 10 0,40"» E190 93 125 81 40 00 860 293 10 1,20"» E190
4.5 80 a7 40 00 860 245 10 0,40"» E190 94 125 81 40 00 860 294 10 1,20"» E190
4.6 80 47 40 00 860 246 10 0,45"» E190 95 126 81 40 00 860 295 10 1,20"» E190
4,7 80 47 40 00 860 247 10 0,45"» E190 9,6 133 87 40 00 860 296 10 1,30"» E190
4,8 86 62 40 00 860 248 10 0,45'» E190 9.7 133 87 40 00 860 297 10 1,30"» E190
4.9 86 52 40 00 860 249 10 0,45"» E190 9.8 133 87 40 00 860 298 10 1,30"» E190
5 86 52 40 00 860 250 10 0,45"» E190 99 133 87 40 00 860 299 10 1,30"» E190
8,1 86 52 40 00 860 251 10 0,45"» E190 10 133 87 40 00 860 300 10 1,30"» E190
5,2 86 52 40 00 860 252 10 0,45"» E190 10,2 133 87 40 00 860 302 5 1,40"» E190
53 86 52 40 00 860 253 10 0,45"» E190 10,5 133 87 40 00 860 305 5 1,40"» E190
54 93 57 40 00 860 254 10 0,45"» E190 1" 142 94 40 00 860 310 5 1,50"» E190
BB 93 b7 40 00 860 255 10 045"» E190 11.5 142 94 40 00 860 315 5 1,75"» E190
5,6 93 57 40 00 860 256 10 0,50"» E190 12 161 101 40 00 860 320 5 1,90"» E190
8,7 93 57 40 00 860 257 10 0,50"» E190 12,5 151 101 40 00 860 325 g 2,00"» E190
58 93 57 40 00 860 258 10 0,50"» E190 13 151 101 40 00 860 330 5 2,30"» E190
" Preis per St.

Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. N 1/9



Zerspanung | Bohrwerkzeuge

SeCEN——

HSS - DIN 338 - Typ N - roligewalzt - mit abgesetztem Schaft - Zylinderschaft - rechtsschneidend - Kegelmantel-
anschliff 118°
[o=] (2] (]

Nenn-@ Gesamt- Spiral-L. Schaft-@ Art.-Nr. VE EUR KS Nenn-@ Gesamt- Spiral-L, Schaft-@ Art.-Nr. VE EUR KS
mm L. mm mm mm mm L.mm mm mm

10,5 133 87 10 40 00 860 350 1 3,25 » E190 14 160 108 13 40 00 860 371 1 4,90 » E190
1 142 94 10 40 00 860 351 1 3,25 » E190 14,5 169 114 13 40 00 860 372 1 575 » E190
11,5 142 94 10 40 00 860 352 1 3,60 » E190 15 169 114 13 40 00 860 373 1 6,60 » E190
12 1561 101 10 40 00 860 353 1 3,70 » E190 155 178 120 13 40 00 860 374 1 7,50 » E190
12,5 151 101 10 40 00 860 354 1 3,95 » E190 16 178 120 13 40 00 860 375 1 8,10 » E190
13 151 101 10 40 00 860 355 1 4,05 » E190 16,5 184 125 13 40 00 860 376 1 8,50 » E190
13,5 160 108 10 40 00 860 356 1 4,50 » E190 17 184 125 13 40 00 860 377 1 9,25 » E190
14 160 108 10 40 00 860 357 1 4,80 » E190 17,5 191 130 13 40 00 860 378 1 945 » E190
14,5 169 14 10 40 00 860 358 1 5,55 » E190 18 191 130 13 40 00 860 379 1 10,35 » E190
15 169 114 10 40 00 860 359 1 6,60 » E190 18,6 198 135 13 40 00 860 380 1 10,60 » E190
15,5 178 120 10 40 00 860 360 1 7,50 » E190 19 198 135 13 40 00 860 381 1 11,10 » E190
16 178 120 10 40 00 860 361 1 8,10 » E190 19,56 205 140 13 40 00 860 382 1 11,65 » E190
13,5 160 108 13 40 00 860 370 1 4,50 » E190 20 205 140 13 40 00 860 383 1 12,80 » E190

B PROMAT Spiralbohrer

HSS - DIN 338 - Typ N - Spitzenwinkel 118 ° - profilgeschliffen - mit Zylinderschaft - rechtsschneidend - fiir alle
normalen Bohrarbeiten in Stahl und Guss

40 00 860 407

4000862 110

e ] 22 [

Nenn-@ mm Gesamt-L. mm Spirak-L. mm Art.-Nr. VE EUR KS _ VE EUR KS
unbeschichtet

0,7 28 9 40 00 860 407 10 1,107 A190 -

08 30 10 40 00 860 408 10 1,10"» A190 -

09 32 1 40 00 860 409 10 1,10" A190 -

1 34 12 40 00 860 410 10 0,70"» A190 40 00 862 110 10 1,00"» A190
1.1 36 14 40 00 860 411 10 0,70"» A190 40 00 862 111 10 1,65"» A190
1.2 38 16 40 00 860 412 10 0,70"» A190 4000862 112 10 1,65"» A190
13 38 16 40 00 860 413 10 0,70"» A190 4000862 113 10 1,65"» A190
1.4 40 18 40 00 860 414 10 0,70"» A190 40 00 862 114 10 1,65"» A190
15 40 18 40 00 860 415 10 0,70"» A190 4000862 115 10 1,00"» A190
1.6 43 20 40 00 860 416 10 0,70"» A190 40 00 862 116 10 1,40"» A190
1.7 43 20 40 00 860 417 10 0,70"» A190 4000862 117 10 1,40"» A190
1.8 46 22 40 00 860 418 10 0,70"» A190 4000862 118 10 1,407 A190
1.9 46 22 40 00 860 419 10 0,70"» A190 4000862 119 10 1,407 A190
2 49 24 40 00 860 420 10 0,65"» A190 40 00 862 120 10 1,15"» A190
2,1 49 24 40 00 860 421 10 0,65"» A190 4000862 121 10 1,95"» A190
29 53 27 40 00 860 422 10 0,65"» A190 4000862 122 10 1,95"> A190
2,3 53 27 40 00 860 423 10 0,65"» A190 4000862 123 10 1,95"» A190
2,4 57 30 40 00 860 424 10 0,65"» A190 4000 862 124 10 1,957 A190
25 57 30 40 00 860 425 10 065> A190 4000862 125 10 1,35"» A190
2,6 57 30 40 00 860 426 10 0,75"» A190 4000862 126 10 1,607 A190
2,7 81 33 40 00 860 427 10 0,75"» A190 40 00 862 127 10 1,60"» A190
2,8 61 33 40 00 860 428 10 0,75"> A190 4000862128 10 1,607 A190
2,9 81 33 40 00 860 429 10 0,75"» A190 4000862 129 10 1,607 A190
3 61 33 40 00 860 430 10 0,75"» A190 40 00 862 130 10 1,40"» A190
3,1 65 36 40 00 860 431 10 0,90"» A190 4000 862 131 10 1,70"» A190
3.2 85 36 40 00 860 432 10 0,90"» A190 4000862132 10 1,70"» A190
3.3 65 36 40 00 860 433 10 0,90"» A190 40 00 862 133 10 1,70"» A130
34 70 (542 40 00 860 434 10 0,90"» A190 40 00 862 134 10 1,70"» A190
3,5 70 39 40 00 860 435 10 0,90"» A190 4000862 135 10 1,65"» A190
3,6 70 39 40 00 860 436 10 1,000 A190 4000 862 136 10 2,05"» A190
37 70 39 40 00 860 437 10 1,00"» A190 40 00 862 137 10 2,05"» A190
3.8 75 43 40 00 860 438 10 1,00"> A190 40 00 862 138 10 2,057 A190
39 75 43 40 00 860 439 10 1,007% A190 4000 862 139 10 2,05"» A190
4 75 43 40 00 860 440 10 1,000 A190 4000 862 140 10 1,757 A190
4,1 75 43 40 00 860 441 10 1,157 A190 4000 862 141 10 2,30"» A190
42 75 43 40 00 860 442 10 1,157> A190 4000 862 142 10 230" A190
43 80 a7 40 00 860 443 10 1,15"» A190 40 00 862 143 10 2,30"» A190
4.4 80 47 40 00 860 444 10 1,157 A190 40 00 862 144 10 2,30"» A190
4,5 80 47 40 00 860 445 10 1,157 A190 4000 862 145 10 2,10"» A190
4,6 80 47 40 00 860 446 10 1,357 A190 4000 862 146 10 2,651» A190
4,7 80 a7 40 00 860 447 10 1,35"» A190 40 00 862 147 10 2,65"» A190
4.8 86 52 40 00 860 448 10 135" A190 40 00 862 148 10 2,65"» A190
4,9 86 52 40 00 860 449 10 1,357» A190 4000 862 149 10 2,65"» A190
5 86 52 40 00 860 450 10 1,357» A190 4000 862 150 10 2,40"% A190
51 86 52 40 00 860 451 10 1,60"» A190 40 00 862 151 10 3,15"» A190
5,2 86 52 40 00 860 452 10 1,60"» A190 40 00 862 152 10 3,15"» A190
53 86 52 40 00 860 453 10 1,60"» A190 4000 862 153 10 3,15"» A190
5,4 93 57 40 00 860 454 10 1,60"» A190 4000 862 154 10 3,16"» A190
5,5 93 57 40 00 860 455 10 1,607» A190 4000 862 155 10 2,85"» A190
5,6 93 57 40 00 860 456 10 1,80"> A190 4000 862 156 10 3,40"» A190
57 93 57 40 00 860 457 10 1,80"» A190 40 00 862 157 10 3,40"» A190
6,8 93 57 40 00 860 458 10 1,80"» A190 4000 862 158 10 3,40"> A190

Fortsetzung >
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Fortsetzung
Nenn-@ mm Gesamt-L. mm Spiral-L. mm Art.-Nr. VE EUR KS VE EUR KS
unbeschichtet
59 93 57 40 00 860 459 10 1,80"» A190 40 00 862 159 10 3,40"» A190
6 93 b 40 00 860 460 10 1,80"» A190 40 00 862 160 10 3,20"» A190
6,1 101 63 40 00 860 461 10 2,20"» A190 40 00 862 161 10 4,10"» A190
6,2 101 63 40 00 860 462 10 2,20"» A190 40 00 862 162 10 4,10"» A190
6,3 101 63 40 00 860 463 10 2,20"» A190 40 00 862 163 10 4,10"» A190
6,4 101 63 40 00 860 464 10 2,20"» A190 40 00 862 164 10 4,10"» A190
6,5 101 63 40 00 860 465 10 2,20"» A190 40 00 862 165 10 3,75"» A190
6,6 101 63 40 00 860 466 10 2,65"» A190 40 00 862 166 10 4,80"» A190
8,7 101 63 40 00 860 467 10 2,65"» A190 40 00 862 167 10 4,80"» A190
6,8 109 69 40 00 860 468 10 2,65"» A190 40 00 862 168 10 4,80"» A190
6,9 109 69 40 00 860 469 10 2,65"» A190 40 00 862 169 10 4,80"» A190
7 109 69 40 00 860 470 10 2,65"» A190 40 00 862 170 10 4,40"» A190
71 109 69 40 00 860 471 10 3,10"» A190 40 00 862 171 10 5,55"» A190
7.2 109 69 40 00 860 472 10 3,10"» A190 40 00 862 172 10 5,55"» A190
73 109 69 40 00 860 473 10 3,10"» A190 40 00 862 173 10 5,55"» A190
7.4 109 69 40 00 860 474 10 3,10"» A190 40 00 862 174 10 555> A190
7.5 109 69 40 00 860 475 10 3,10"» A190 40 00 862 175 10 5,15"» A190
7.6 117 75 40 00 860 476 10 3,65"» A190 40 00 862 176 10 6,60"» A190
7.7 117 75 40 00 860 477 10 3,65"» A190 40 00 862 177 10 6,60"» A190
7.8 17 75 40 00 860 478 10 3,65"» A190 40 00 862 178 10 6,60"» A190
7.9 117 75 40 00 860 479 10 3,65"» A190 40 00 862 179 10 6,60"» A190
8 117 75 40 00 860 480 10 3,65"» A190 40 00 862 180 10 5,90"» A190
8,1 117 75 40 00 860 481 10 3,90"» A190 40 00 862 181 10 6,95"» A190
8,2 117 75 40 00 860 482 10 3,90"» A190 40 00 862 182 10 6,95"» A190
83 117 75 40 00 860 483 10 3,90"» A190 40 00 862 183 10 6,95"» A190
84 117 75 40 00 860 484 10 3,90"» A190 40 00 862 184 10 6,95"» A190
8,6 117 75 40 00 860 485 10 3,90 A190 40 00 862 185 10 6,30"» A190
8,6 125 81 40 00 860 486 5 450" A190 40 00 862 186 5 7.40"» A190
8,7 125 81 40 00 860 487 5 450" A190 40 00 862 187 B 7,40"» A190
8.8 125 81 40 00 860 488 5 450" A190 40 00 862 188 5 7,40"» A190
8.9 125 81 40 00 860 489 5 4,50 A190 40 00 862 189 5 7,40"» A190
9 125 81 40 00 860 490 5 4,50"» A190 40 00 862 190 5 6,85"» A190
9,1 125 81 40 00 860 491 5 515" A190 40 00 862 191 5 7,65"» A190
9,2 125 a1 40 00 860 492 5 5,15"» A190 40 00 862 192 b 7,65"> A190
8.3 125 81 40 00 860 493 5 5,15"» A190 40 00 862 193 5 7,65"> A190
9.4 125 81 40 00 860 494 5 5,15"» A190 40 00 862 194 5 7,65"» A190
9,6 125 81 40 00 860 495 5 5,15%» A190 40 00 862 195 5 7,50"» A190
9,6 133 87 40 00 860 496 5 5,80"» A190 40 00 862 196 5 7,90"» A190
97 133 87 40 00 860 497 5 5,80"» A190 40 00 862 197 b 7,90"» A190
9.8 133 87 40 00 860 498 5 5,80"» A190 40 00 862 198 5 7,90"» A190
9.9 133 87 40 00 860 499 5 580" A190 40 00 862 199 5 7,90"» A190
10 133 87 40 00 860 500 5 5,80"» A190 40 00 862 200 5 7.90"» A190
10,2 133 87 40 00 860 502 5 6,80"» A190 40 00 862 202 5 8,45"» A190
10,5 133 87 40 00 860 505 5 6,80"» A190 40 00 862 205 5 8,45"» A190
1 142 94 40 00860511 5 740" A190 40 00 862 211 5 10,10"» A190
11,5 142 94 40 00 860 515 5 8,15"» A190 40 00 862 215 5 10,10"» A190
12 151 101 40 00 860 520 5 8,85"» A190 40 00 862 220 B 12,50"» A190
12,5 151 101 40 00 860 525 5 9,90"» A190 40 00 862 225 5 13,60"» A190
13 151 101 40 00 860 530 5 10,30"» A190 40 00 862 230 5 14,35"» A190
13.5 160 108 40 00 860 535 1 13,60 » A190 40 00 862 235 1 16,40 » A190
14 160 108 40 00 860 540 1 13,60 » A190 40 00 862 240 1 17,55 » A190
14,5 169 114 40 00 860 545 1 16,10 » A190 40 00 862 245 1 20,95 » A190
15 169 114 40 00 860 550 1 17,65 » A190 40 00 862 250 1 22,15 » A190
15,5 178 120 40 00 860 555 1 20,35 » A190 40 00 862 255 1 24,30 » A190
16 178 120 40 00 860 560 1 20,35 » A190 40 00 862 260 1 25,50 » A190
" Preis per St.

Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. N4 1/11



Zerspanung | Bohrwerkzeuge

W PROMAT Spiralbohrer
HSS-Cob5 - DIN 338 - Typ VA - Spitzenwinkel 130 ° - 5% cobaltlegiert - profilgeschliffen mit Kreuzanschliff ab

T T S ——— 2,0 mm @ - mit Zylinderschaft - rechtsschneidend - zum Bohren von rostfreien Stahlen, legierten und unlegierten
= Stéhlen und Gussarten mit Festigkeiten (ber 800 N/mm? sowie Vergltungs- und Einsatzstahle

40 00 860 610
) Spiralbohrer

SESSSSNS==———— HSS-Co8 - DIN 338 - Typ N - Spitzenwinkel 130 ° - cobaltlegiert - profilgeschliffen mit Kreuzanschliff ab 2,0 mm @ -

40 00 862 950 mit Zylinderschaft . rechtsschneidend - sehr kréftiger, stabiler Spiralbohrer mit extrem ausgepragter Warmhértebestén-

digkeit - vorzugsweise einsetzbar zur Bearbeitung von festen und hochfesten Legierungen auf CrNi-Basis wie Hastelloy,
Inconel, Monel, Nimonic, rost-, sdure- und hitzebestandigen Stahlen sowie verschlei3festen Blechen - Stéhlen und
Bronzen mit Festigkeiten bis ca. 1400 N/mm?

| | R [ue]
Nenn-@ mm Gesamt-L. mm Sﬁra&-L. mm _ VE EUR KS _ VE EUR KS

1 34 12 40 00 860 610 10 105" Al -
1 36 14 40 00 860 611 10 1,10"» A190 -
1,2 38 16 40 00 860 612 10 110" A190 -
1.3 38 16 40 00 860 613 10 1,10"» A190 -
1,4 40 18 40 00 860 614 10 110" A190 -
15 40 18 40 00 860 615 10 1,100 A190 -
16 e 20 40 00 860 616 10 115" Al90 -
il f 43 20 40 00 860 617 10 1,15"» A190 -
18 48 22 40 00 860 618 10 115" A190 -
19 46 22 40 00 860 619 10 1,15"» A190 -
2 49 24 40 00 860 620 10 1,05'> A190 4000 862 950 10 155> A190
21 49 24 40 00 860 621 10 1,15"» A190 -
2,2 53 27 40 00 860 622 10 115" Al90 -
54 53 27 40 00 860 623 10 1,15"» A190 -
24 57 30 40 00 860 624 10 1,15"» A190 -
2,5 57 30 40 00 860 625 10 1,05"» A190 4000 862 951 10 155" A190
2,6 57 30 40 00 860 626 10 1,25"» A190 -
2 61 2 40 00 860 627 10 1,25"» A190 -
2,8 61 33 40 00 860 628 10 125" A190 -
2,9 61 33 40 00 860 629 10 1,25"» A190 -
3 61 33 40 00 860 630 10 1,15"» A190 40 00 862 952 10 1,70"» A130
3 65 36 40 00 860 631 10 1,60"» A190 -
32 65 36 40 00 860 632 10 1,60'> A190 4000862 953 10 2,25"» A190
33 65 36 40 00 860 633 10 1,607 A190 4000862 954 10 2.25"» A190
34 70 39 40 00 860 634 10 1,60"» A190 -
35 70 39 40 00 860 635 10 1,35"» A190 40 00 862 955 10 2,15"» A190
38 70 39 40 00 860 636 10 1,807 A190 -
3.7 70 39 40 00 860 637 10 180" A190 -
3,8 75 43 40 00 860 638 10 1,807 A190 -
3,9 75 43 40 00 860 639 10 1,80"» A190 -
4 75 43 40 00 860 640 10 1,60"» A190 40 00 862 956 10 255" A190
4,1 Th 43 40 00 860 641 10 1,90"» A190 40 00 862 957 10 3,30"» A190
42 75 43 40 00 860 642 10 1,907 A190 4000 862 958 10 3.30"» A190
43 80 47 40 00 860 643 10 1,90"» A190 -
44 80 47 40 00 860 644 10 1,90"» A190 -
4,5 80 47 40 00 860 645 10 1,75"» A190 40 00 862 959 10 3,30"» A190
46 80 47 40 00 860 646 10 220" A190 -
47 80 47 40 00 860 647 10 220" A190 -
4,8 86 52 40 00 860 648 10 2,20"» A190 40 00 862 960 10 350" A190
4,9 86 62 40 00 860 649 10 2,20"» A190 -
5 86 52 40 00 860 650 10 2,05"» A190 4000 862 961 10 3,507 A190
5,1 86 52 40 00 860 651 10 2,65"» A190 4000862972 10 4,60"> A190
52 86 52 40 00 860 652 10 2,65"% A190 -
53 86 52 40 00 860 653 10 265" AI90 -
5,4 93 57 40 00 860 654 10 2,65"» A190 -
5,5 93 57 40 00 860 655 10 2,45"» A190 4000 862 962 10 4,40"> A190
5.6 93 57 40 00 860 656 10 2,85"% A190 -
57 93 57 40 00 860 657 10 285" A190 -
5,8 93 57 40 00 860 658 10 2,85"» A190 -
59 93 57 40 00 860 659 10 285" A190 -
6 93 57 40 00 860 660 10 2,85"> A190 4000 862 963 10 455"» A190
6,1 101 63 40 00 860 661 10 3,85"» AI90 -
6,2 101 83 40 00 860 662 10 3,85"» A190 -
6,3 101 63 40 00 860 663 10 3,85"» AI90 -
6,4 101 63 40 00 860 664 10 3,85"» A190 -
6,5 101 83 40 00 860 665 10 3,70"» A190 4000 862 964 10 570"» A190
66 101 63 40 00 860 666 10 4107 A190 -
6,7 101 63 40 00 860 667 10 410" A190 -
6,8 109 B89 40 00 860 668 10 4,15"» A190 40 00 862 965 10 6,70"» A190
6,9 109 69 40 00 860 669 10 410" A190 -
7 109 69 40 00 860 670 10 4,15"» A190 4000 862 966 10 6,70"> A190
7,1 109 69 40 00 860 671 10 490" A190 -
7.2 109 69 40 00 860 672 10 4,90"» A190 -
7,3 109 89 40 00 860 673 10 490" A190 -
7.4 109 89 40 00 860 674 10 490" A190 -
7,5 109 89 40 00 860 675 10 490"» A190 40 00 862 967 10 7,00"> A190
7.6 17 75 40 00 860 676 10 505"% A190 -
7,7 17 75 40 00 860 677 10 505> A190 -
7.8 17 75 40 00 860 678 10 5,05"» A190 -
7.9 117 75 40 00 860 679 10 505"» A190 -

Fortsetzung >
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Fortsetzung
Nenn-@ mm Gesamt-L. mm Spiral-L. mm VE EUR KS VE EUR KS
8 117 75 40 00 860 680 10 5,10"» A190 40 00 862 968 10 8,35"» A190
8,1 117 75 40 00 860 681 10 5,80"» A190 -
8,2 17 75 40 00 860 682 10 5,80"» A190 -
8.3 117 75 40 00 860 683 10 5,80"» A190 -
8.4 117 78 40 00 860 684 10 5,80"» A190 -
8.5 117 75 40 00 860 685 10 5,80"» A190 40 00 862 969 10 9,30"» A190
8,6 125 81 40 00 860 686 5 6,80"» A190 -
8,7 125 81 40 00 860 687 5 6,80"» A190 -
8.8 126 81 40 00 860 688 5 6,80"» A190 -
89 125 81 40 00 860 689 L3 6,80"» A190 -
9 125 81 40 00 860 690 6 6,80"» A190 40 00 862 970 5 10,10"» A190
9,1 125 81 40 00 860 691 5 7,507 A190 -
9.2 126 81 40 00 860 692 & 7,50"» A190 -
9.3 125 81 40 00 860 693 5 750" A190 -
9.4 125 81 40 00 860 694 g 7,50"» A190 -
9.5 125 81 40 00 860 695 5 7,40"» A190 40 00 862 971 5 11,70"» A190
9,6 133 87 40 00 860 696 5 8,55"» A190 -
8.7 133 87 40 00 860 697 5 8,55"» A190 -
9.8 133 87 40 00 860 698 5 8,55"» A190 -
9.9 133 87 40 00 860 699 5 8,55"» A190 -
10 133 87 40 00 860 700 5 8,35"» A190 40 00 862 973 5 13,35"» A190
10,2 133 87 40 00 860 702 B 9,50"» A190 40 00 862 974 5 15,10"» A190
10,5 133 87 40 00 860 705 5 9,50"» A190 40 00 862 975 5 15,10"» A190
11 142 94 40 00 860 710 5 10,75"» A190 40 00 862 976 5 16,70"» A190
115 142 94 40 00 860 715 5 11,70 A190 -
12 151 101 40 00 860 720 5 12,50"» A190 40 00 862 977 5 20,30"» A190
12,5 151 101 40 00 860 725 5 14,60"» A190 -
13 151 101 40 00 860 730 B 15,50"» A190 40 00 862 978 i} 23,65"» A190
13,5 160 108 40 00 860 735 1 23,70 » A190 -
14 160 108 40 00 860 740 1 25,75 » A190 -
14,5 169 114 40 00 860 745 1 28,65 » A190 -
15 169 14 40 00 860 750 1 30,70 » A190 -
15,5 178 120 40 00 860 755 1 34,00 » A190 -
16 178 120 40 00 860 760 1 39,15 » A190 -
' Preis per St.
Spiralbohrer [ PROMAT
HSS-Co - DIN 338 - Typ UNI - zum universellen Einsatz - Spitzenwinkel 118 ° - mit Zylinderschaft - rechtsschneidend -
gutes Eigenzentrierverhalten - ausgespitzte Querschneide - fiir NE-Metalle, Bau- und Kohlenstoffstédhle, hoch-
legierte Stahle (z.B. V2A/V4A), Werkzeugstahle, Guss und Gusslegierungen, Magnesiumlegierungen, Kunststoffe sowie
Kl 40 00 862 620
Vorteile: S
Sonderanschliff und spezielle Ausspitzung fiir geringes Drehmoment und ruhigen Lauf - rundes Nutenprofil fiir 40 00 862 715

optimale Spanabfuhr, selbst lange Spane von zdhen Werkstoffen

Nenn-@ mm Gesamt-L. mm Spiral-L. mm VE EUR KS Vi KS
1 34 12 40 00 862 620 10 2,20"» C192 40 00 862 715 10 4,15"» (C192
g5 40 18 40 00 862 625 10 2,20"» (192 40 00 862 720 10 4,25"» (192
2 49 24 40 00 862 630 10 2,20"» C192 40 00 862 725 10 4,40"» (192
2.5 a7 30 40 00 862 635 10 2,30"» C192 40 00 862 730 10 4,50V C192
3 61 33 40 00 862 640 10 2,20"» C192 40 00 862 735 10 4,75"» (C192
31 65 36 40 00 862 641 10 230" C192 40 00 862 736 10 5,25"» (C192
32 65 36 40 00 862 642 10 2,30"» C192 40 00 862 737 10 5,15"» (192
£ 65 36 40 00 862 643 10 2,35"» (192 40 00 862 738 10 5,25"» (192
3,6 70 39 40 00 862 645 10 2,70"» C192 40 00 862 740 10 570" (192
4 75 43 40 00 862 650 10 2,80"» C192 40 00 862 745 10 5,90"» C192
4.1 75 43 40 00 862 651 10 2,85"» (192 40 00 862 746 10 6,10"» C192
4,2 75 43 40 00 862 652 10 2,85"» (192 40 00 862 747 10 6,10"» C192
4,5 80 47 40 00 862 655 10 3,65"» C192 40 00 862 750 10 6,50"» (192
4.8 86 52 40 00 862 658 10 2,95"» C192 40 00 862 753 10 6,75"» C192
5 86 52 40 00 862 660 10 3,05"» C192 40 00 862 755 10 6,80"» C192
55 93 57 40 00 862 665 10 3,35"» C192 40 00 862 760 10 8,20"» C192
6 93 57 40 00 862 670 10 3,60"» C192 40 00 862 765 10 8,35"» (192
6,5 101 63 40 00 862 675 10 4,00"» (192 40 00 862 770 10 9,80"» (192
6.8 109 69 40 00 862 678 10 5,16"» (192 40 00 862 773 10 11,30"» (192
7 109 69 40 00 862 680 10 5,15"» (C192 40 00 862 775 10 11,300 C192
1.5 109 69 40 00 862 685 10 535" (192 40 00 862 780 10 11,65"» C192
8 117 75 40 00 862 690 5 5,70 (192 40 00 862 785 1 13,30 » C192
8,56 117 75 40 00 862 695 b 6,10"» (192 40 00 862 790 1 13,56 » C192
9 125 81 40 00 862 697 5 6,90"» C192 40 00 862 792 1 15,10 » C192
9,5 125 81 40 00 862 699 5 7,55 C192 40 00 862 794 1 15,70 » C192

10 133 87 40 00 862 701 5 8,80"» (192 40 00 862 796 1 17,75 » C192

10,2 133 87 40 00 862 702 5 11,40"» C192 40 00 862 797 1 20,55 » C192

10,5 133 87 40 00 862 703 5 11,40"» C192 40 00 862 798 1 20,60 » C192

11 142 94 40 00 862 704 1 13,20 » C192 40 00 862 799 1 21,35 » (C192

13,5 142 94 40 00 862 705 1 14,90 » C192 40 00 862 800 1 23,70 » C192

12 151 101 40 00 862 706 1 15,85 » C192 40 00 862 801 1 25,25 » (C192

12,6 151 101 40 00 862 707 1 19,20 » C192 40 00 862 802 1 26,25 » (C192

13 151 101 40 00 862 708 1 22,60 » C192 40 00 862 803 1 28,15 » (192

" Preis per St.

Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. N4 1/13
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Spiralbohrersatz
DIN 338 - Typ N - rollgewalzt - rechtsschneidend - fiir normal zerspanbare Werkstoffe

in Metallkassette

Abmessung Schneid-  steigend um Inhalt Art.-Nr. VE EUR KS
mm stoff mm

1-10 HSS 0,5 19 teilig 40 00 861 940 1 11,65 » E190
1413 0,5 25 teilig 40 00 861 941 1 23,20 » E190
Spiralbohrersatz

DIN 338 -Typ N - profilgeschliffen - rechtsschneidend - flir normal zerspanbare Werkstoffe - Standardqualitét

in Metallkassette

HEST Abmessung  Schneidstoff steigendum  Inhalt Art.-Nr. VE EUR  KS
Be 1-10 [HSSTIN ] 05 19 teilig 40 00 861 945 1 25,60 » E190
Spiralbohrermagazin

DIN 338 - Typ N - rollgewalzt - rechtsschneidend - 1-10 mm (je 10 Spiralbohrer 1,0-8,0 mm, 0,5 mm steigend
und je 5 Spiralbohrer 8,5-10,0 mm, 0,5 mm steigend)

in Metallkoffer

Abmessung mm  Schneidstoff steigend um mm  Inhalt Art.-Nr. VE EUR KS
1-10 HSS 0.5 170 teilig 40 00 861 943 1 74,50 » E190
Spiralbohrermagazin

DIN 338 - Typ N - profilgeschliffen - rechtsschneidend - 1-10 mm (je 10 Spiralbohrer 1,0-8,0 mm, 0,5 mm steigend
und je 5 Spiralbohrer 8,5-10,0 mm, 0,5 mm steigend)

in Metallkoffer

o Abmessung mm  Schneidstoff steigend um mm  Inhalt Art.-Nr. VE EUR KS
| bl B 1-10 HSS 05 170 teilig 40 00 600 867 1 351,73 » L030
a3 1-10 [HSSICo 0 5 170 teilig 40 00 600 868 1 650,57 » L030
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Spiralbohrersatz [ PROMAT
DIN 338 - Typ N : profilgeschliffen - rechtsschneidend - mit Zylinderschaft - fiir alle normalen Bohrarbeiten

HSS: flir Stahl, Guss, NE-Metalle
HSS-Co: fur rost- und hitzebestandige Stéhle

in bruch- und schlagfester Kunststoffkassette

HSS HSS-Co HSS-TIN

Abmessung mm  Schneidstoff steigend um mm  Inhalt Art.-Nr. VE EUR KS

1- 59 HSS 0.1 50 teilig 40 00 861934 1 45,00 » A190

6- 10 0,1 41 teilig 40 00 861 935 1 125,00 » A190

1- 10 0,5 19 teilig 40 00 861 960 1 39,90 » A190

1- 105" 0,5 24 teilig 40 00 861 961 1 59,00 » A190

1- 13 0,5 25 teilig 40 00 861 962 1 79,00 » A190

1= 5.9 0,1 50 teilig 40 00 861 936 1 75,00 » A190

6- 10 01 41 teilig 40 00 861 937 1 199,00 » A190

- 10 0,5 19 teilig 40 00 861 963 1 59,00 » A190

1- 105" 05 24 teilig 40 00 861 965 1 79,00 » A190

1- 13 05 25 teilig 40 00 861 970 1 119,00 » A190

1- 59 01 50 teilig 40 00 861 938 1 75,00 » A190

6- 10 01 41 teilig 40 00 861 939 1 199,00 » A190

- 10 0,5 19 teilig 4000 861 972 1 55,00 » A190

1- 105" 06 24 teilig 40 00 861 942 1 70,00 » A190 )

1- 13 05 25 teili 40 00 861 944 1 109,00 » A190 HSS-| | DIN
" mit Kernlochmalten 3,3 /4,2 /6,8/10,2 mm ? \El ﬂ @ @
Leerkassette |i PROMAT

flr Spiralbohrer DIN 338 mit Zylinderschaft

Kunststoffkassette: bruch- und schlagfest

Abmessung mm steigend um mm fir Inhalt Art.-Nr. VE EUR KS

1- 59 0,1 50 teilig 40 00 861 916 1 13,60 » A190

6- 10 0.1 41 teilig 40 00 861 917 1 23,00 » A190

1- 10 0,5 18 teilig 40 00 861 918 1 850 » A190

1- 105" 0,5 24 teilig 40 00 861 919 1 11,50 » A190

- 13 0.5 25 teilig 4000 861 920 1 11,00 » A190

' mit Kernlochmafien 3,3 /4,2 /6,8 /10,2 mm

Spiralbohrer (B PROMAT

HSS - DIN 340 - Typ N - Spitzenwinkel 118 ° - profilgeschliffen - mit Zylinderschaft - rechtsschneidend - fiir tiefe Locher
sowie zum Bohren durch Bohrbuchsen in Stahl und Guss - blanke Ausfiihrung

Nenn-@ Gesamt- SpirakL.  Art.-Nr VE EUR KS Nenn-@ Gesamt- Spiral-L.  Art-Nr. VE

mm Lmm mm mm Lmm mm

0.5 32 12 40 00 861 005 10 1.60"» A190 54 139 9 40 00 861 054 10 2,60"» A190
1 56 33 40 00 861 010 10 1,05"» A190 5,5 139 9N 40 00 861 055 10 2,25"» A190
1.5 70 45 40 00 861 015 10 1.25"» A190 5,6 139 9N 40 00 861 056 10 3,10"» A190
2 85 56 40 00 861 020 10 1,05"» A190 5,7 139 9N 40 00 861 057 10 3,10"» A190
2,1 85 56 40 00 861 021 10 125" A190 58 139 N 40 00 861 058 10 3,10"» A190
22 90 59 40 00 861 022 10 1,25"» A190 5,9 139 9N 40 00 861 059 10 3,10"» A190
2.3 90 53 40 00 861 023 10 1,25"» A180 6 139 91 40 00 861 060 B 2,80"» A190
24 95 62 40 00 861 024 10 1,25"» A190 6,1 148 97 40 00 861 061 & 3,80"» A190
2.5 95 62 40 00 861 025 10 1,05"» A180 6,2 148 97 40 00 861 062 5 3,80"» A190
2,6 95 62 40 00 861 026 10 1,35"» A180 6.3 148 97 40 00 861 063 B 3,80"» A190
2,7 100 66 40 00 861 027 10 1,35"» A190 6,4 148 97 40 00 861 064 5 3,80"» A190
28 100 66 40 00 861 028 10 1,35"» A190 6,5 148 97 40 00 861 065 5 3,65"» A190
2.9 100 66 40 00 861 029 10 1,35"» A180 6,6 148 97 40 00 861 066 5 4,80"» A190
3 100 66 40 00 861 030 10 0,95"» A190 6,7 148 9 40 00 861 067 5 4,80"» A190

Fortsetzung >
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Fortsetzung
Nenn-@  Gesamt- Spiral-L. Art.-Nr. VE EUR KS Nenn-@  Gesamt- Spiral-L. Art.-Nr. VE EUR KS
mm L mm mm mm L. mm mm
3,1 106 69 40 00 861 031 10 1,157 A190 6.8 166 102 40 00 861 068 b 4,65"» A190
32 106 69 40 00 861 032 10 1,157 A190 6,9 156 102 4000 861 069 5 4,80"» A190
3.3 106 69 40 00 861 033 10 1,35"» A190 7 156 102 40 00 861 070 5 4,65"» A190
34 112 73 40 00 861 034 10 1,35"» A190 T2 156 102 4000 861 072 b 5,95"» A190
3.5 112 73 40 00 861 035 10 1,15"» A190 7.5 156 102 40 00 861 075 5 545"» A190
36 12 73 40 00 861 036 10 1,55"» A190 7.8 165 109 40 00 861 078 5 6,50"» A130
3.7 112 73 40 00 861 037 10 1,55" A190 8 165 109 40 00 861 080 b 6,20"» A190
3.8 119 78 40 00 861 038 10 1,55"» A190 82 165 109 4000 861 082 B 7.30"» A190
3.3 118 78 40 00 861 039 10 1,55"» A190 8,5 165 109 40 00 861 085 5 7,10"» A190
4 119 78 40 00 861 040 10 1,15"» A190 9 175 115 4000 861 090 B 8,35"» A190
4.1 119 78 40 00 861 041 10 1,65"» A190 9,6 175 116 40 00 861 095 B 8,80"» A190
42 119 78 40 00 861 042 10 1,45"» A190 9.8 184 121 40 00 861 098 5 10,00"» A190
43 126 82 40 00 861 043 10 1,65"» A190 10 184 121 40 00 861 100 5 9,55"» A190
4.4 126 82 40 00 861 044 10 1,65"» A1390 10,2 184 121 40 00 861 102 B 11,25"» A190
4,6 126 82 40 00 861 045 10 145" A190 10,56 184 121 40 00 861 105 b 11,25"» A190
46 126 82 40 00 861 046 10 2,05 A190 1" 185 128 40 00 861 110 5 13,25"» A190
4,7 126 82 40 00 861 047 10 2,05"» A190 11,6 196 128 40 00 861 115 5 14,70"» A190
48 132 87 40 00 861 048 10 2,05"» A190 12 205 134 4000 861 120 5; 15,55"» A190
4.9 132 87 40 00 861 049 10 2,05"» A190 12,5 205 134 4000 861 125 5 16,50"» A190
B 132 87 40 00 861 050 10 1,75"» A190 13 205 134 40 00 861 130 5 17,95"» A190
5,1 132 87 40 00 861 051 10 2,60"» A190 14 214 140 40 00 861 128 L] 24,10"» A190
52 132 87 40 00 861 052 10 2,25"» A190 15 220 144 40 00 861 129 1 28,50 » A190
53 132 87 40 00 861 053 10 2,60 A190
" Preis per St.
[EPROMAT Tiefloch-Spiralbohrer
HSS - DIN 1869 - Typ TS - Spitzenwinkel 130 ° - profilgeschliffen - mit Zylinderschaft - rechtsschneidend mit Kreuz-
B e ]

anschliff ab 2,0 mm @ - iiberlange Ausfiihrung - Spezialbohrer flr extrem tiefe Bohrungen - zum Bohren in allen
langspanenden Werkstoffen, z. B. Stahl bis ca. 1000 N/mm?, Al-Legierungen, AlSi-Legierungen, Elektrolytkupfer,
Messing zah, Gusseisen usw.

4000861 193

T —
4000 861 195

LA AT L L O
4000861 198

Nenn-@  Gesamt- Spiral-L.  Art.-Nr. VE EUR KS Nenn-@ Gesamt- Spiral-L.  Art.-Nr. VE EUR KS
mm L mm mm mm L. mm mm
Reihe 1 5 245 170 40 00 861 160 5 14,40"» A190
1 100 60 40 00 861 193 5 10,35"» A190 5.5 260 180 40 00 861 161 5 17,65"» A130
1.5 100 60 40 00 861 194 5 8,25"» A190 6 260 180 40 00 861 162 5 17,50"» A190
2 125 85 40 00 861 131 5 7,90"» A190 6,5 275 190 40 00 861 163 1 19,90 » A1390
25 140 95 40 00 861 132 5 7,70 A190 7 290 200 40 00 861 164 1 21,25 » A190
< 150 100 40 00 861 133 5 8,25"» A190 Vi) 290 200 40 00 861 165 1 24,05 » A190
3.3 1565 108 40 00 861 134 5 8,95"» A190 8 305 210 40 00 861 166 1 26,50 » A190
35 165 115 40 00 861 135 5 8,25"» A190 8,5 305 210 40 00 861 167 1 27,70 » A130
4 175 120 40 00 861 136 5 9,30 A190 9 320 220 40 00 861 168 1 32,75 » A190
4,2 175 120 40 00 861 137 5 10,30"» A190 95 320 220 40 00 861 169 1 33,90 » A190
4,5 185 125 40 00 861 138 5 11,35"» A190 10 340 235 4000861170 1 41,10 » A190
5 195 135 40 00 861 139 5 11,30"» A190 10,5 340 235 40 00 861171 ] 43,35 » A190
55 205 140 40 00 861 140 5 12,35"» A190 1 365 250 40 00 861 172 1 47,85 » A190
6 205 140 40 00 861 141 5 12,35"» A190 11,5 365 250 40 00 861 173 1 54,70 » A190
6,5 215 160 40 00 861 142 1 12,90 » A190 12 375 260 40 00 861 174 1 58,65 » A1390
6,8 225 155 40 00 861 143 1 16,95 » A190 Reihe 3
7 225 165 40 00 861 144 1 16,50 » A190 3 240 160 4000861 198 5 14,25"» A190
7,5 225 155 40 00 861 145 1 18,75 » A190 3;5 265 180 40 00 861 175 1 13,90 » A190
8 240 165 40 00 861 146 1 19,60 » A190 4 280 190 40 00 861 176 1 15,20 » A190
85 240 165 40 00 861 147 1 20,60 » A190 4,5 295 200 40 00 861 177 i 16,70 » A190
9 250 175 40 00 861 148 1 24,20 » A190 B 316 210 4000 861178 1 19,00 » A190
g5 250 175 40 00 861 149 1 25,75 » A190 5.5 330 225 40 00 861 179 1 21,25 » A190
10 265 185 40 00 861 150 1 26,75 » A190 6 330 225 40 00 861 180 1 21,25 » A190
10,2 265 185 40 00 861 151 1 30,30 » A190 6,5 350 235 40 00 861 181 1 26,15 » A190
10,6 265 185 40 00 861 152 1 30,30 » A190 7 370 250 40 00 861 182 1 27,70 » A190
1 280 195 40 00 861 153 1 34,00 » A190 7.5 370 250 40 00 861 183 1 30,55 » A190
11,6 280 195 40 00 861 154 1 38,50 » A190 8 390 265 4000 861 184 1 37,00 » A190
12 295 205 40 00 861 155 1 40,15 » A190 8,6 390 265 40 00 861 185 1 39,10 » A190
Reihe 2 9 410 280 40 00 861 186 1 45,75 » A190
15 150 100 40 00 861 195 5 9,75"» A190 9.5 410 280 40 00 861 187 1 47,85 » A190
2 160 110 40 00 861 196 5 10,50"» A190 10 430 295 4000 861 188 1 51,95 » A190
25 180 120 40 00 861 197 5 10,10"» A190 10,5 430 295 40 00 861 189 1 56,85 » A1390
3 190 130 40 00 861 156 b 10,70"» A190 11 455 310 40 00 861 190 1 61,15 » A190
2.5 210 145 40 00 861 157 5 10,30"» A190 Hides 455 310 40 00 861 191 1 69,30 » A190
4 220 150 40 00 861 158 5 12,85"» A190 12 480 330 40 00 861 192 1 74,05 » A190
45 235 160 40 00 861 159 5 14,60"» A190
" Preis per St.
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Bohrwerkzeuge | Zerspanung

Spiralbohrer W PrFROMAT

HSS - DIN 345 - Typ N : Spitzenwinkel 118 ° - gefrést - mit Morsekegel - rechtsschneidend - fiir alle normalen
HSS RN
EUR

Bohrarbeiten in Stahl und Guss - mit ausgespitzter Querschneide nach DIN 1412 A

Nenn- Gesamt- Spira- Morse-  Art.-Nr. VE EUR KS Nenn- Gesamt- Spiral- Morse- Art.-Nr VE KS
@mm Lmm L mm kegel @mm Lmm Lmm kegsl
10 168 87 1 40 00 861 600 1 13,25 » A190 24 281 160 3 40 00 861 687 i} 44,45 » A180
10,26 168 87 1 40 00 861 602 1 13,55 » A190 24,25 281 160 3 40 00 861 688 1 50,65 » A190
10,6 168 87 1 40 00 861 605 1 13,55 » A190 24,5 281 160 3 40 00 861 689 1 47,40 » A190
10,75 175 94 1 40 00 861 607 1 14,75 » A190 2475 281 160 ! 40 00 861 690 1 52,30 » A190
11 175 94 1 40 00 861610 1 14,75 » A190 25 281 160 3 40 00 861 691 1 48,35 » A190
11,26 176 94 1 40 00 861 612 i 15,65 » A180 25,25 281 160 3 40 00 861 692 1 56,00 » A190
11,6 175 94 1 40 00 861 615 1 15,65 » A190 255 286 165 3 40 00 861 693 1 51,95 » A190
11,75 175 94 1 40 00 861 617 1 16,80 » A190 25,75 286 165 3 40 00 861 694 i 57,60 » A190
12 182 101 1 40 00 861 620 1 16,80 » A190 26 286 165 3 40 00 861 695 1 53,80 » A190
12,26 182 101 1 40 00 861 622 1 17,15 » A190 26,256 286 165 3 40 00 861 696 1 57,95 » A190
125 182 101 1 40 00 861 625 1 17,15 » A190 265 286 165 3 40 00 861 697 1 53,20 » A190
12,76 182 101 1 40 00 861 627 1 17,40 » A190 26,75 291 170 3 40 00 861 698 1 60,05 » A190
13 182 101 1 40 00 861 641 1 17,40 » A190 27 291 170 3 40 00 861 699 1 54,60 » A190
13,25 189 108 1 40 00 861 642 1 18,20 » A190 27,25 291 170 3 40 00 861 700 1 62,60 » A1S0
13,56 189 108 1 40 00 861 644 1 17,90 » A190 27,5 291 170 3 40 00 861 701 1 58,75 » A190
13,76 189 108 il 40 00 861 646 1 20,05 » A190 27,75 291 170 3 40 00 861 702 1 63,76 » A190
14 189 108 1] 40 00 861 647 1 19,85 » A190 28 291 170 3 40 00 861 703 1 59,50 » A190
14,25 212 114 2 40 00 861 648 1 17,40 » A190 28,25 296 175 3 40 00 861 704 1 71,00 » A190
14,5 212 114 2 40 00 861 649 1 17,20 » A190 28,5 296 175 3 40 00 861 705 1 65,00 » A190
14,76 212 114 2 40 00 861 650 1 17,90 » A190 28,75 296 175 3 40 00 861 706 il 71,75 > A190
15 212 14 2 40 00 861 651 1 17,20 » A190 29 296 175 3 40 00 861 707 1 66,35 » A180
15,25 218 120 2 40 00 861 652 1 19,50 » A190 28,25 296 175 8 40 00 861 708 1 72,80 » A180
15,5 218 120 2 40 00 861 653 1 18,15 » A130 29,5 296 175 3 40 00 861 709 1 67,50 » A180
15,76 218 120 2 40 00 861 654 1 20,05 » A190 28,75 296 175 3 40 00 861 710 1 74,15 » A190
16 218 120 2 40 00 861 655 1 18,80 » A190 30 298 175 3 40 00 861 711 1 68,85 » A190
16,26 223 125 2 40 00 861 6566 1 21,10 » A190 30,6 301 180 3 40 00 861 713 1 73,90 » A180
16,5 223 125 2 40 00 861 657 1 19,85 » A190 3 301 180 3 40 00 861 714 1 73,65 » A190
16,75 223 125 2 40 00 861 658 1 21,90 » A190 31,5 301 180 3 40 00 861 715 1 81,40 » A190
17 223 125 2 40 00 861 659 1 20,50 » A190 32 334 185 4 40 00 861 716 1 84,45 » A190
17,26 228 130 2 40 00 861 660 1 23,20 » A190 32,5 334 186 4 40 00 861 717 i 90,65 » A190
17.5 228 130 2 40 00 861 661 1 22,85 » A190 33 334 185 4 40 00 861 718 1 90,65 » A190
17,75 228 130 2 40 00 861 662 1 23,80 » A190 33;b 334 185 4 40 00 861 719 1 100,20 » A180
18 228 130 2 40 00 861 663 1 22,20 » A190 34 339 190 4 40 00 861 720 1 99,90 » A190
18,26 233 136 2 40 00 861 664 1 25,50 » A190 34,6 339 190 4 40 00 861 721 1 109,25 » A190
18,5 233 135 2 40 00 861 665 1 25,40 » A190 35 339 190 4 40 00 861 722 1 106,10 » A190
18,76 233 136 2 40 00 861 666 1 26,70 » A190 35,6 339 190 4 40 00 861 723 1 117,50 » A180
19 233 135 2 40 00 861 667 1 25,85 » A190 36 344 195 4 40 00 861 724 1 113,30 » A190
19,26 238 140 2 40 00 861 668 1 28,75 » A190 36,5 344 195 4 40 00 861 725 1 127,40 » A190
19.6 238 140 2 40 00 861 669 1 27,95 » A190 37 344 195 4 40 00 861 726 1 122,55 » A190
19,76 238 140 2 40 00 861 670 1 29,90 » A190 375 344 195 4 40 00 861 727 q 134,85 » A190
20 238 140 2 40 00 861 671 1 27,85 » A190 38 349 200 4 40 00 861 728 1 131,85 » A190
20,25 243 145 2 40 00 861 672 1 32,35 » A190 385 349 200 4 40 00 861 729 1 144,80 » A190
20,5 243 145 2 40 00 861 673 1 30,35 » A190 39 349 200 4 40 00 861 730 1 141,10 » A190
20,75 243 145 2 40 00 861 674 1 3350 » A190 396 349 200 4 40 00 861 731 1 147,25 » A190
21 243 145 2 40 00 861 675 1 30,95 » A190 40 349 200 4 40 00 861 732 1 144,20 » A190
21,25 248 150 2 40 00 861 676 1 37,90 » A190 41 354 205 4 40 00 861 734 1 181,90 » A190
21,6 248 150 2 40 00 861 677 1 35,25 » A190 42 354 205 4 40 00 861 736 1 187,45 » A190
21,75 248 150 2 40 00 861 678 1 36,90 » A190 43 359 210 4 40 00 861 738 1 194,85 » A190
22 248 150 2 40 00 861 679 1 34,00 » A190 44 369 210 4 40 00 861 740 1 205,40 » A190
22,25 248 150 2 40 00 861 680 1 41,95 » A190 45 359 210 4 40 00 861 742 1 218,35 » A190
22.5 253 155 2 40 00 861 681 1 39,00 » A190 46 364 215 4 40 00 861 744 1 228,90 » A180
22,75 253 185 2 40 00 861 682 1 44,70 » A190 47 364 215 4 40 00 861 746 1 246,80 » A190
23 253 165 2 40 00 861 683 1 40,30 » A190 48 369 220 4 40 00 861 748 1 257,35 » A190
23256 276 156 3 40 00 861 684 1 46,50 » A190 49 369 220 4 40 00 861 750 1 273,40 » A190
235 276 155 3 40 00 861 685 1 44,05 > A190 50 369 220 4 40 00 861 752 1 278,40 » A180
2375 281 160 3 40 00 861 686 1 4950 » A190 60 422 235 5 40 00 861 753 1 517,20 » A180
Spiralbohrer B FROMAT
mit HM-Schneiden - DIN 8037 : Typ N - Spitzenwinkel 118 ° - mit Zylinderschaft - rechtsschneidend - zum Bohren
von Federbandstahl, Hartguss, zdhharte Bronzen, harte Kunststoffe und stark verschleiRend wirkende Werkstoffe NE
) 5]
Nenn-@ Gesamt-L.  Spiral-L. Art.-Nr. VE EUR KS Nenn-@ Gesamt-L.  Spiral-L. mm Art.-Nr. VE EUR KS
mm mm mm mm mm
3 50 20 40 00 861 401 1 9,90 » C192 8 80 40 40 00 861 413 1 12,60 » C192
3.2 56 25 40 00 861 402 1 10,20 » C192 8,5 20 50 40 00 861 414 1 1355 » C192
3.5 56 25 40 00 861 403 1 8,85 » (192 9 90 50 40 00 861 415 1 1355 » (C192
4 56 25 40 00 861 404 1 9,85 » C192 35 90 50 40 00 861 416 1 14,65 » C192
42 63 28 40 00 861 405 1 10,60 » C192 10 100 56 40 00 861 417 1 15,80 » C192
45 63 28 40 00 861 406 1 9,90 » C192 10,5 100 56 40 00 861 418 1 1955 » (192
5 63 28 40 00 861 407 1 9,90 » (C192 1 100 56 40 00 861 419 1 20,45 » C192
55 71 32 40 00 861 408 1 10,60 » C192 12 112 63 40 00 861 420 1 24,10 » C192
6 71 32 40 00 861 409 1 10,60 » C192 13 112 63 40 00 861 421 1 27,20 » C192
6,5 7 32 40 00 861 410 1 1155 » C192 14 125 71 40 00 861 422 1 32,75 » C192
7 80 40 40 00 861 411 1 11,55 » C192 15 125 il 40 00 861 423 1 41,45 » C192
45 80 40 40 00 861 412 1 12,65 » C192 16 140 80 40 00 861 424 1 48,80 » (C192

Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. N4 1/17



Zerspanung | Bohrwerkzeuge

W FPROMAT Spiralbohrer
VHM - DIN 6539 - Typ N - Spitzenwinkel 118 ° - mit Zylinderschaft - rechtsschneidend - sehr stabiler Bohrer zum Bohren

m von Stahlguss, Grauguss, Hartguss, Mangan, Hartstahlen, Bronzen, Leicht- und Buntmetallen sowie faserverstarkten
s Kunststoffen und anderen Duroplasten
40 00 860 867

40 00 860 873

o 5 o] 5
Nenn-@ mm Gesamt-L. mm Spiral-L. mm Art.-Nr. VE EUR KS VE EUR KS
unbeschichtet
1 26 6 40 00 860 867 1 4,80 » C192 40 00 860 873 1 745 » C192
1= 28 7 40 00 860 761 1 520 > (192 40 00 860 799 1 7,60 > C192
1.2 30 8 40 00 860 762 1 520 = C192 40 00 860 800 1 7,60 > C192
1,3 30 8 40 00 860 763 1 520 = C192 40 00 860 805 1 7,60 > C192
1,4 32 9 40 00 860 764 1 5,20 > C192 40 00 860 810 1 7.60 > C192
1,6 32 9 40 00 860 869 1 5,20 » C192 40 00 860 874 1 7,80 » C192
1,6 34 10 40 00 860 765 1 520 = C192 40 00 860 813 1 775 > C192
17 34 10 40 00 860 766 1 520 > (192 40 00 860 815 1 7,75 > C192
18 36 11 40 00 860 767 1 5,20 » C192 40 00 860 820 1 7,75 > C192
1,9 36 1 40 00 860 768 1 520 > C192 40 00 860 822 1 7,75 > C192
2 38 12 40 00 860 902 1 520 » C192 40 00 860 952 1 745 » C192
21 38 12 40 00 860 801 1 4,90 » (192 40 00 861 301 1 7,30 » C192
2.2 40 13 40 00 860 802 1 4,90 » (192 40 00 861 302 1 7,30 » C192
23 40 13 40 00 860 803 1 4,90 » (192 40 00 861 303 1l 730 » C192
24 43 14 40 00 860 804 1 4,90 » C192 40 00 861 304 1 730 » C192
25 43 14 40 00 860 904 1 4,90 » (192 40 00 860 954 1 730 » C192
26 43 14 40 00 860 806 1 6,25 » C192 40 00 861 306 1 8,80 » C192
27 46 16 40 00 860 807 1 6,25 » (192 40 00 861 307 1 8,80 » C192
28 46 16 40 00 860 808 1 6,25 » C192 40 00 861 308 1 8,80 » C192
29 46 16 40 00 860 809 1 6,25 » (192 40 00 861 309 1 8,80 » C192
3 46 16 40 00 860 906 1 6,80 » C192 40 00 860 956 1 9,25 » C192
31 49 18 40 00 860 811 1 7,20 » C192 40 00 86131 1 9,60 » C192
3.2 49 18 40 00 860 812 1 7,20 » C192 40 00 861 312 1 9,60 » C192
3,3 49 18 40 00 860 908 1 755 » (192 40 00 860 958 1 10,20 » C192
3.4 52 20 40 00 860 814 1 755 » C192 40 00 861 314 1 9,60 > C192
35 52 20 40 00 860 910 1 755 » (192 40 00 860 960 1 10,20 » C192
3,6 52 20 40 00 860 816 1 8,35 » C192 40 00 861 316 1 10,90 » C192
3,7 52 20 40 00 860 817 1 8,35 » (192 40 00 861 317 1 10,90 » C192
38 55 22 40 00 860 818 1 8,35 » C192 4000 861 318 1 10,90 » C192
3.9 55 22 40 00 860 819 1 8,35 » (192 40 00 861319 1 10,90 » C192
4 55 22 40 00 860 912 1 8,80 » C192 40 00 860 962 1 11,50 » C192
4,1 55 22 40 00 860 821 1 9,10 » C192 40 00 861 321 1 12,25 » C192
4,2 55 22 40 00 860 914 1 9,10 » C192 40 00 860 964 1 12,25 » C192
4,3 58 24 40 00 860 823 1 9,60 » C192 40 00 861 323 1 12,25 » C192
4.4 58 24 40 00 860 824 1 9,60 » C192 40 00 861 324 1 12,25 > C192
4,5 58 24 40 00 860 916 1 9,90 » C192 40 00 860 966 1 12,50 » C192
4,6 58 24 40 00 860 826 1 1045 » C192 40 00 861 326 1 13,05 > C192
4,7 58 24 40 00 860 827 1 10,45 » (192 40 00 861 327 1 13,05 » C192
4.8 62 26 40 00 860 828 1 10,60 » C192 40 00 861 328 1 13,06 » C192
4,9 62 26 40 00 860 829 1 10,60 » C192 40 00 861 329 1 13,05 » C192
5 62 26 40 00 860 918 1 10,60 » C192 40 00 860 968 1 13,30 » C192
5,1 62 26 40 00 860 831 1 1455 » (C192 40 00 860 825 1 1585 > C192
5,2 62 26 40 00 860 832 1 14,55 » C192 40 00 861 332 1 16,00 » C192
5.3 62 26 40 00 860 833 1 14,60 » C192 40 00 860 830 1 17,10 > C192
54 86 28 40 00 860 834 1 14,60 » C192 40 00 860 835 1 17,10 = C192
5.5 66 28 40 00 860 920 1 13,95 » C192 40 00 860 970 1 16,80 » C192
56 66 28 40 00 860 836 1 16,05 » C192 40 00 860 840 1 1845 > (192
5.7 66 28 40 00 860 837 1 16,05 » (C192 40 00 860 841 1 18,45 > C192
5.8 66 28 40 00 860 838 1 16,05 » C192 40 00 861 338 1 18,00 » C192
5.9 66 28 40 00 860 839 1 16,05 » (192 40 00 860 842 1 1845 > C192
6 66 28 40 00 860 922 1 14,65 » C192 40 00 860 972 1 17,20 » C192
6,1 70 31 40 00 860 769 1 18,80 > C192 40 00 860 843 1 21,60 > C192
6,2 70 31 40 00 860 770 1 18,80 > (192 40 00 860 844 1 21,60 - C192
6,3 70 31 40 00 860 771 1 18,80 > C192 40 00 860 845 1 21,60 » C192
6,4 70 31 40 00 860 772 1 18,80 > C192 40 00 860 846 1 21,60 > C192
6,5 70 31 40 00 860 924 1 17,75 » (192 40 00 860 974 1 20,40 » C192
6,6 70 31 40 00 860 773 1 22,70 > C192 40 00 860 847 1 24,75 > C192
6,7 70 3 40 00 860 774 1 22,70 > C192 40 00 860 848 1 2475 > C192
6,8 74 34 40 00 860 926 1 21,65 » C192 40 00 860 976 1 24,10 » C192
6.9 74 34 40 00 860 775 1 22,70 > C192 40 00 860 849 1 2475 b C192
7 74 34 40 00 860 928 1 20,70 » C192 40 00 860 978 1 2355 » (C192
7.1 74 34 40 00 860 776 1 28,55 > (192 40 00 860 850 1 30,55 > (192
7.2 74 34 40 00 860 777 1 28,55 > C192 40 00 860 851 1 30,55 > C192
7.3 74 34 40 00 860 778 1 2855 > (192 40 00 860 852 1 30,55 > C192
7.4 74 34 40 00 860 779 1 2855 > (C192 40 00 860 853 1 30,55 > C192
7.5 74 34 40 00 860 930 1 2555 » (192 40 00 860 980 1 28,05 » C192
7.6 79 37 40 00 860 780 1 30,95 > C192 40 00 860 854 1 3285 » (C192
7.7 79 37 40 00 860 781 1 30,95 ~ C192 40 00 860 855 1 32,85 > C192
7.8 79 37 40 00 860 868 1 30,95 » C192 40 00 860 856 1 32,85 » (C192
7.9 79 37 40 00 860 782 1 30,95 = C192 40 00 860 857 1 32,85 > C192
8 79 37 40 00 860 932 1 28,05 » (192 40 00 860 982 1 30,85 » (C192
8.1 79 37 40 00 860 783 1 35,80 > C192 40 00 860 858 1 3830 > C192
8,2 79 37 40 00 860 784 1 35,80 > (C192 40 00 860 859 1 38,30 > (C192
8,3 79 37 40 00 860 785 1 35,80 > C192 40 00 860 860 1 38,30 » C192

Fortsetzung >
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Fortsetzung
Nenn-@ mm Gesamt-L. mm Spiral-L. mm Art.-Nr. VE EUR KS VE EUR KS
unbeschichtet
8.4 79 37 40 00 860 786 1 35,80 > C192 40 00 860 861 1 38,30 > C192
8,6 79 37 40 00 860 934 1 35,80 » C192 40 00 860 984 1 38,30 » C192
8,6 84 40 40 00 860 787 1 38,70 = C192 40 00 860 862 1 42,66 = (C192
8,7 84 40 40 00 860 788 1 38,70 > C192 40 00 860 863 1 4265 > C192
8,8 84 40 40 00 860 878 1 37,75 » C192 40 00 861 368 1 42,65 » (C192
8.9 84 40 40 00 860 789 1 38,70 > C192 40 00 860 864 1 42,65 > C192
9 84 40 40 00 860 936 1 36,45 » (C192 40 00 860 986 1 39,20 » (192
9. 84 40 40 00 860 790 1 42,25 > C192 40 00 860 865 1 45,10 > C192
9,2 84 40 40 00 860 791 1 42,25 > (192 40 00 860 866 1 45,10 > C192
853 84 40 40 00 860 792 1 42,25 1~ C192 40 00 860 879 1 45,10 > C192
9,4 84 40 40 00 860 793 1 42,25 > C192 40 00 860 880 1 45,10 > C192
89,6 84 40 40 00 860 938 1 40,20 » C192 40 00 860 988 1 42,80 » C192
9,6 89 43 40 00 860 794 1 4355 > C192 40 00 860 881 1 47,70 > C192
9.7 89 43 40 00 860 795 1 43,55 = C192 40 00 860 882 1 47,70 > C192
9.8 89 43 40 00 860 796 1 43,55 > C192 40 00 860 883 1 47,70 = C192
8.9 89 43 40 00 860 797 1 4355 > C192 40 00 860 884 1 47,70 > (C192
10 89 43 40 00 860 940 1 41,45 » C192 40 00 860 990 1 44,15 » (192
10,2 89 43 40 00 860 942 1 48,85 » (192 40 00 860 992 1 54,35 » (C192
10,5 89 43 40 00 860 944 1 48,85 » C192 40 00 860 994 1 54,35 » (C192
10,8 95 47 40 00 860 798 1 53,85 > C192 40 00 860 885 1 58,65 > C192
11 95 47 40 00 860 946 1 54,20 » C192 40 00 860 996 1 59,20 » C192
11,5 95 47 40 00 860 870 1 63,10 » C192 40 00 860 875 1 68,45 » (192
12 102 51 40 00 860 948 1 65,35 » C192 40 00 860 998 1 70,90 » C192
12,5 102 51 40 00 860 871 1 76,70 » (C192 40 00 860 876 1 81,70 » C192
13 102 51 40 00 860 872 1 76,70 » C192 40 00 860 877 1 81,70 » C192
Spiralbohrer (B PFROMAT

VHM - DIN 338 - Typ N - Spitzenwinkel 118 ® - mit Zylinderschaft - rechtsschneidend - sehr stabiler Bohrer zum Bohren
von Stahlguss, Grauguss, Hartguss, Mangan, Hartstahlen, Bronzen, Leicht- und Buntmetallen sowie faserverstarkten S
Kunststoffen und anderen Duroplasten 4000 861 202

40 00 861 252

Nenn-@ mm Gesamt-L. mm Spiral-L. mm Art.-Nr. VE EUR KS
unbeschichtet
2 49 24 40 00 861 202 1 6,45 » C192 40 00 861 252 1 9,10 » C192
2.1 49 24 40 00 860 886 1 7,65 > C192 40 00 860 989 1 10,20 = C192
2,2 53 27 40 00 860 887 1 7,65 > C192 40 00 860 991 1 10,20 = C192
2,3 53 27 40 00 860 888 1 7,66 > C192 40 00 860 993 1 10,20 = C192
24 57 30 40 00 860 889 1 7.65 > C192 40 00 860 995 1 10,20 > C192
25 57 30 40 00 861 204 1 8,25 » C192 40 00 861 254 1 10,75 » C192
2,6 57 30 40 00 860 890 1 9,90 » C192 40 00 860 997 1 12,50 > C192
2,7 61 33 40 00 860 891 1 9,90 > C192 40 00 860 999 1 12,50 = C192
2,8 61 33 40 00 861 205 1 945 » C192 40 00 861 255 1 12,50 » C192
29 61 33 40 00 860 892 1 9,90 » C192 40 00 861 000 1 12,50 = C192
3 61 33 40 00 861 206 1 9,90 » C192 40 00 861 256 1 12,50 » C192
31 65 36 40 00 860 893 1 9,90 > (192 40 00 861 001 1 12,85 > C192
3,2 65 36 40 00 860 894 1 9,90 > C192 40 00 861 002 1 12,55 > C192
33 65 36 4000 861 208 1 10,60 » C192 40 00 861 258 1 13,15 » (192
34 70 38 40 00 860 895 1 11,25 > C192 40 00 861 003 1 13,90 = C192
35 70 39 40 00 861 210 1 11,25 » C192 40 00 861 260 1 13,90 » C192
3,6 70 39 40 00 860 896 1 12,05 > C192 40 00 861 004 1 14,45 > C192
37 70 39 40 00 860 897 1 12,05 > C192 40 00 861 006 1 14,45 > C192
3.8 75 43 40 00 861 211 1 12,45 » C192 40 00 861 261 1 15,05 » C192
39 75 43 40 00 860 898 1 12,45 > C192 40 00 861 007 1 15,50 = (192
4 75 43 40 00 861 212 1 13,05 » C192 40 00 861 262 1 15,50 » C192
41 75 43 40 00 860 899 1 13,06 > C192 40 00 861 008 1 15,50 > C192
4,2 75 43 40 00 861 214 1 13,05 » C192 40 00 861 264 1 15,50 » C192
4,3 80 47 40 00 860 900 1 15,70 » C192 40 00 861 009 1 18,35 = C192
4.4 80 47 40 00 860 901 1 15,70 > C192 40 00 860 561 1 18,35 = C192
4,5 80 47 40 00 861 216 1 15,70 » C192 40 00 861 266 1 18,35 » (192
4,6 80 47 40 00 860 903 1 17,30 = C192 40 00 860 562 1 20,15 = C192
4,7 80 47 40 00 860 905 1 17,30 > C192 40 00 860 563 1 20,15 = C192
4.8 86 52 40 00 861 217 1 16,40 » C192 40 00 861 267 1 19,55 » C192
4.9 86 52 40 00 860 907 1 17,30 » C192 40 00 860 564 1 20,15 = C192
5 86 52 40 00 861 218 1 17,30 » C192 40 00 861 268 1 20,15 » C192
51 86 52 40 00 860 909 1 22,30 = C192 40 00 860 565 1 24,90 > C192
52 86 52 4000 860 911 1 22,30 » C192 40 00 860 566 1 24,90 > C192
54 86 52 40 00 860 913 1 22,30 > €192 40 00 860 567 1 2490 = C192
54 93 57 40 00 860 915 1 22,30 > C192 40 00 860 568 1 24,90 = (192
5,6 93 57 40 00 861 220 1 21,60 » C192 40 00 861 270 1 24,10 » C192
5,6 93 57 40 00 860 917 1 24,10 » C192 40 00 860 569 1 26,50 > C192
5.7 93 57 40 00 860 919 1 24,10 » C192 40 00 860 570 1 26,50 = C192
5,8 93 57 40 00 861 221 1 23,70 » C192 40 00 860 571 1 2645 > (192
59 93 57 40 00 860 921 1 24,10 > C192 40 00 860 572 1 26,50 = C192
6 93 57 40 00 861 222 1 22,45 » C192 40 00 861 272 1 25,15 » (C192
6,1 101 63 40 00 860 923 1 2945 > C192 40 00 860 573 1 32,10 > C192
6,2 101 63 40 00 860 925 1 29,45 = C192 40 00 860 574 1 32,10 = C192
6,3 101 63 40 00 860 927 1 2945 > (C192 40 00 860 575 1 32,10 = C192
6,4 101 63 40 00 860 929 1 29,45 > (192 40 00 860 576 1 32,10 > C192
6,5 101 63 40 00 861 224 1 29,45 » C192 40 00 861 274 1 32,10 » C192
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Fortsetzung
Nenn-@ mm Gesamt-L. mm Spiral-L. mm Art.-Nr. VE EUR KS VE EUR KS
unbeschichtet
6,6 101 63 40 00 860 931 1 34,80 > (C192 40 00 860 577 1 36,10 = C192
6,7 101 63 40 00 860 933 1 34,80 > C192 40 00 860578 1 36,10 > C192
6.8 109 69 40 00 861 226 1 33,80 » C192 4000 861 276 1 36,10 » C192
6,9 109 69 40 00 860 935 1 34,80 > C192 40 00 860 579 1 36,10 > C192
7 109 69 40 00 861 228 1 32,10 » C192 40 00 861 278 1 34,70 » C192
71 108 69 40 00 860 937 1 34,80 > C192 40 00 860 580 1 36,40 = C192
7.2 109 69 40 00 860 939 1 34,80 > (C192 40 00 860 581 1 36,40 > C192
7.3 108 69 40 00 860 941 1 3480 = C192 40 00 860 582 1 36,40 > C192
7.4 109 69 40 00 860 943 1 34,80 » C192 40 00 860 583 1 36,40 > C192
75 109 69 40 00 861 230 1 32,10 » C192 40 00 861 280 1 34,70 » C192
7.6 17 75 40 00 860 945 1 40,15 > C192 40 00 860 584 1 42,70 > C192
7.7 7 15 40 00 860 947 1 40,15 > C192 40 00 860 585 1 42,70 > C192
7.8 117 75 40 00 860 949 1 40,15 » C192 40 00 860 586 1 42,70 > C192
7.9 117 75 40 00 860 950 1 40,15 > C192 40 00 860 587 1 42,70 > C192
8 17 75 40 00 861 232 1 3855 » (192 40 00 861 282 1 41,45 » (C192
8,1 117 75 40 00 860 951 1 46,55 » C192 40 00 860 588 1 49,70 > C192
8,2 17 76 40 00 860 953 1 4655 > (192 40 00 860 589 1 49,70 > C192
83 117 75 40 00 860 955 1 46,55 > C192 40 00 860 590 1 49,70 > C192
8,4 117 75 40 00 860 957 1 46,55 = (192 40 00 860 591 1 49,70 > (192
85 117 75 40 00 861 234 1 44,30 » C192 40 00 861 284 1 46,90 » C192
8,6 125 81 40 00 860 959 1 49,60 > (C192 40 00 860 592 1 52,05 > C192
8,7 125 a1 40 00 860 961 1 49,60 > C192 40 00 860 593 1 52,05 > C192
8.8 125 81 40 00 860 963 1 49,60 =~ (192 40 00 860 594 1 52,05 & (C192
89 125 81 40 00 860 965 1 49,60 > C192 40 00 860 595 1 52,05 > C192
9 125 81 40 00 861 236 1 49,60 » (C192 40 00 861 286 1 52,05 » (192
9.1 125 81 40 00 860 967 1 5395 > C192 40 00 860 596 1 57,35 > C192
9,2 125 81 40 00 860 969 1 53,95 = (192 40 00 860 597 1 57,35 & (C192
9.3 125 81 40 00 860 971 1 53,95 > C192 40 00 860 598 1 57,35 > C192
9.4 125 81 40 00 860 973 1 53,95 =~ (192 40 00 860 599 1 57,35 & (192
95 125 81 40 00 861 238 1 49,60 » C192 40 00 861 288 1 52,05 » C192
9,6 133 87 40 00 860 975 1 64,35 > C192 40 00 860 600 1 67,45 > C192
a7 133 87 40 00 860 977 1 64,35 - C192 40 00 860 601 1 67,45 > C192
9.8 133 87 40 00 861 239 1 64,30 » (192 40 00 860 602 1 67,45 > (C192
99 133 87 40 00 860 979 1 64,35 > C192 40 00 860 603 1 67,45 > C192
10 133 87 40 00 861 240 1 62,55 » (192 40 00 861 290 1 64,30 » (C192
10,2 133 87 40 00 861 242 1 65,85 » C192 40 00 861 292 1 71,25 » C192
10,56 133 87 40 00 861 244 1 65,85 » (192 40 00 861 294 1 71,25 » (C192
10,8 142 94 40 00 860 981 1 76,50 > C192 40 00 860 604 1 9255 > (C192
1 142 94 40 00 861 246 1 76,05 » C192 40 00 861 296 1 81,95 » (192
11,6 142 94 40 00 860 983 1 89,15 > (192 40 00 860 605 1 9355 > C192
12 161 101 40 00 861 248 1 89,65 » (192 40 00 861 298 1 95,05 » (192
12,5 151 101 40 00 860 985 1 111,35 = C192 40 00 860 606 1 118,40 > C192
13 161 101 40 00 860 987 1 111,35 = (192 40 00 860 607 1 118,40 - (192
[EPROMAT Spiralbohrer

VHM -TiAIN-beschichtet - DIN 6537 - Typ UNI - mit innerer Kithimittelzufuhr - Spitzenwinkel 140 ° - rechtsschnei-
dend - Schaft nach DIN 6535 HA - Bohrtiefe 4xD mit spezifischem Anschliff zur universellen Anwendung, auch
geeignet flr hochlegierte, nicht rostende Edelstéhle und Sonderlegierungen

] ) e e 2

Nenn-@ mm GesamtL.mm  SpirakL. mm max. Bohrtiefe mm  Schaft-8@ mm Schaft-L. mm (AteNr. | VE EUR  KS
3 62 22 16 6 36 40 00 606 350 1 32,50 » B191
3,1 62 22 16 6 36 40 00 606 351 1 32,50 » B191
3.2 62 22 16 6 36 40 00 606 352 1 32,50 » B191
=3 62 22 16 6 36 40 00 606 353 | 32,50 » B191
34 62 22 16 6 36 40 00 606 354 1 32,50 » B191
3.5 62 22 16 6 36 40 00 606 355 1 32,50 » B191
36 62 22 16 6 36 40 00 606 356 1 3250 » B191
3,7 62 22 16 6 36 40 00 606 357 1 3250 » B191
3.8 66 26 22 5} 36 40 00 606 358 1 32,50 » B191
28 66 26 22 6 36 40 00 606 359 1 32,50 » B191
4 66 26 22 6 36 40 00 606 360 1 35,00 » B191
41 66 26 22 6 36 40 00 606 361 1 35,00 » B191
4.2 66 26 22 6 36 40 00 606 362 1 35,00 » B191
4,3 66 26 22 6 36 40 00 606 363 1 35,00 » B191
44 66 26 22 6 36 40 00 606 364 1 35,00 » B191
45 66 26 22 6 36 40 00 606 365 i 35,00 » B191
46 66 26 22 6 36 40 00 606 366 1 35,00 » B191
4,7 66 26 22 6 36 40 00 606 367 1 35,00 » B191
4.8 66 30 24 6 36 40 00 606 368 1 35,00 » B191
49 66 30 24 6 36 40 00 606 368 il 35,00 » B191
5 66 30 24 6 36 40 00 606 370 1 35,00 » B191
5.1 66 30 24 6 36 40 00 606 371 1 35,00 » B191
5,2 66 30 24 6 36 40 00 606 372 1 35,00 » B191
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Fortsetzung
Nenn-@ mm Gesamt-L.mm  SpirakL. mm max. Bohrtiefe mm  Schaft-@ mm Schaft-L. mm (ArtNR VE EUR  KS
53 66 30 24 6 36 40 00 606 373 1 35,00 » B191
54 66 30 24 [} 36 40 00 606 374 1 35,00 » B191
5,5 66 30 24 6 36 40 00 606 375 1 35,00 » B191
56 66 30 24 6 36 40 00 606 376 1 35,00 » B19]
57 66 30 24 6 36 40 00 606 377 i 35,00 » B191
58 66 30 24 6 36 40 00 606 378 1 35,00 » B19]
59 66 30 24 6 36 40 00 606 379 1 35,00 » B191
6 66 30 24 4] 36 40 00 606 380 1 35,00 » B191
6,1 79 38 30 8 36 40 00 606 381 1 48,00 » B191
6,2 79 38 30 8 36 40 00 606 382 1 48,00 » B19]
6,3 79 38 30 8 36 40 00 606 383 1 48,00 » B191
6,4 79 38 30 8 36 40 00 606 384 1 48,00 » B191
6.5 79 38 30 8 36 40 00 606 385 1 48,00 » B191
6,6 79 38 30 8 36 40 00 606 386 1 48,00 » B191
6,7 79 38 30 8 36 40 00 606 387 1 48,00 » B19
6,8 79 38 30 8 36 40 00 606 388 1 48,00 » B191
6,9 79 38 30 8 36 40 00 606 389 1 48,00 » B191
7 79 38 30 8 36 40 00 606 390 1 48,00 » B19]
71 79 42 34 8 36 40 00 606 391 1 48,00 » B191
72 79 42 34 8 36 40 00 606 392 1 48,00 » B191
73 79 42 34 8 36 40 00 606 393 1 48,00 » B19]
7.4 79 42 34 8 36 40 00 606 394 1 48,00 » B191
1.5 79 42 34 8 36 40 00 606 395 1 48,00 » B191
7.6 79 42 34 8 36 40 00 606 396 1 48,00 » B19]
7.7 79 42 34 8 36 40 00 606 397 1 48,00 » B19]
7.8 79 42 34 8 36 40 00 606 398 1 48,00 » B191
7.9 79 42 34 8 36 40 00 606 399 1 48,00 » B191
8 79 42 34 8 36 40 00 606 400 1 48,00 » B19
8,1 89 49 38 10 40 40 00 606 401 1 53,50 » B191
8.2 89 49 28 10 40 40 00 606 402 1 53,50 > B19]
83 89 49 38 10 40 40 00 606 403 1 53,50 » B191
8.4 89 49 38 10 40 40 00 606 404 1 53,50 » B191
8,5 89 49 38 10 40 40 00 606 405 1 53,50 » B191
86 89 49 38 10 40 40 00 606 406 1 53,50 » B19]
87 89 49 38 10 40 40 00 606 407 1 53,50 » B191
88 89 49 38 10 40 40 00 606 408 1 53,50 » B191
8.9 89 49 38 10 40 40 00 606 409 1 53,50 » B191
9 89 49 38 10 40 40 00 606 410 1 53,50 » B191
9,1 89 49 38 10 40 40 00 606 411 1 53,50 » B191
9,2 89 49 38 10 40 40 00 606 412 1 53,50 » B191
9.3 39 49 40 10 40 40 00 606 413 1 53,50 » B191
94 89 49 40 10 40 40 00 606 414 1 53,50 » B19]
9,5 89 49 40 10 40 40 00 606 415 i 53,50 » B191
9,6 89 49 40 10 40 40 00 606 416 1 53,50 » B191
9,7 89 49 40 10 4p 40 00 606 417 1 53,50 » B191
9,8 89 49 40 10 40 4000 606 418 1 53,50 » B191
9,9 89 49 40 10 40 40 00 606 419 1 53,50 » B191
10 89 49 40 10 40 40 00 606 420 1 53,50 » B191
10,2 102 56 45 12 45 40 00 606 421 1 77,00 » B191
10,5 102 56 45 12 45 40 00 606 422 1 77,00 » B191
10,8 102 56 45 12 45 40 00 606 423 1 77,00 » B191
11 102 56 45 12 45 40 00 606 424 1 77,00 » B191
11,2 102 56 45 12 45 40 00 606 425 1 77,00 » B191
i 7151 102 56 45 12 45 40 00 606 426 1 77,00 » B191
1.8 102 56 45 12 45 40 00 606 427 1 77,00 » B19
12 102 56 45 12 45 40 00 606 428 1 77,00 » B191
12:2 107 61 50 14 45 40 00 606 429 1 108,00 » B191
12,5 107 61 50 14 45 40 00 606 430 1 108,00 » B191
12,8 107 61 50 14 45 40 00 606 431 1 108,00 » B191
13 107 61 50 14 45 40 00 606 432 1 108,00 » B191
13,5 107 61 50 14 45 40 00 606 433 1 108,00 » B191
13,8 107 81 50 14 45 40 00 606 434 1 108,00 » B19]
14 107 61 50 14 45 40 00 606 435 1 108,00 » B191
14,2 115 65 51 16 18 40 00 606 436 1 131,00 » B191
14,5 115 65 51 16 48 40 00 606 437 1 131,00 » B191
14,8 115 65 51 16 48 40 00 606 438 1 131,00 » B191
15 115 65 51 16 48 40 00 606 439 1 131,00 » B191
15,2 115 65 51 16 48 40 00 606 440 1 131,00 » B191
15,5 115 85 51 16 48 40 00 606 441 1 131,00 » B191
15,8 115 65 51 16 48 40 00 606 442 1 131,00 » B191
16 115 65 51 16 48 40 00 606 443 1 131,00 » B191
16,5 123 73 53 18 48 40 00 606 444 1 211,00 » B19]
16,8 123 73 53 18 48 40 00 606 445 1 211,00 » B191
17 123 73 53 18 48 40 00 606 446 1 211,00 » B19]
1%5 123 73 53 18 48 40 00 606 447 1 211,00 » B191
18 123 73 53 18 48 40 00 606 448 1 211,00 » B19]
18,5 ek 79 55 20 50 40 00 606 449 1 230,00 » B197
19 131 79 55 20 50 40 00 606 450 1 230,00 » B19)
19,5 131 79 Bb 20 50 40 00 606 451 1 230,00 » B191
20 131 79 56 20 50 40 00 606 452 1 230,00 » B19]
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40 00 600 050

40 00 600 054

(]
2

4000 600 114

4000600 418

SchweiBpunktbohrer Fast Cut

rechtsschneidend - Zentrumspitze, dhnlich DIN 1412 E - extra stabile Konstruktion fiir schwierige Bohrbedingungen

mit der Handbohrmaschine - besonders geeignet zum Ausbohren von SchweilRpunkten und zum Beohren diinnwandiger
Werkstlicke - extrem hohe Prazision und gratfreies Bohren ohne Ankérnen - zum Bohren von Stahlblech, Messingblech,
Aluminiumblech, Zinkblech, Kupferblech, Kunststoffplatten - mit TICN-Verschleischutzbeschichtung fir hochfeste
Bleche - im Karosseriebau hervorragend geeignet

Nenn-@ mm Gesamt-L. mm Schneidstoff Art.-Nr. VE EUR KS
<] 66 40 00 600 050 1 745 » 030
8 80 40 00 600 052 1 9,32 » 030
6 66 40 00 600 054 1 14,06 » L030
8 80 40 00 600 056 1 18,27 » L030
Spiralbohrer

Spitzenwinkel 118 ° - rechtsschneidend - Kegelmantelanschliff, ab @ 3,0 mm Kreuzanschliff nach DIN 1412 C -
der komplett geschliffene Spiralbohrer verfligt (iber eine erhohte Rundlaufgenauigkeit

Einsatzgebiete: fiir Stahl, Stahlguss legiert und unlegiert (bis 900 N/mm?2 Festigkeit), Grau-, Temper, Sphéaro-
und Druckguss, Sintereisen, Neusilber, Graphit, kurzspanende Aluminiumlegierungen, Messing und Bronze

Spiralbohrer, HSS-Co5, DIN 338, Typ N

Spitzenwinkel 130 ° - rechtsschneidend - Kegelmantelanschliff, ab @ 3,0 mm Kreuzanschliff nach DIN 1412 C -
der komplett geschliffene Spiralbohrer verfligt (ber eine erhohte Rundlaufgenauigkeit - mit Kobaltlegierung -
der Kobaltanteil sorgt fir eine hdhere Warmhértebesténdigkeit

Einsatzgebiete: fiir unlegierte und legierte Stahle (bis 1100 N/mm? Festigkeit}, Warm- und Kaltarbeitsstahle,
Verglitungs- und Einsatzstéhle sowie flr rost- und sdurebestandige Stéhle

Leistungsstarker Spiralbohrer, geeignet fiir alle normalen Bohrarbeiten in allgemein géangigen Werkstoffen

D=6

Nenn-@ mm Gesamt-L. mm SpirakL. mm agé-l\l_r. VE EUR KS _ VE EUR KS

0,3 19 3 40 00 600 114 10 0,94"» 1030 -

0.4 20 o 40 00 600 115 10 0,94"» 030 -

0,5 22 6 40 00 600 116 10 0,94"» 030 -

0,6 24 7 40 00 600 117 10 0,94"» 030 -

0,7 28 2 40 00 600 118 10 0,94"» 030 -

0.8 30 10 40 00 600 119 10 0,94"» | 030 -

0,9 32 1 40 00 600 120 10 0,94"» 030 -

1 34 12 4000600 121 10 0,64"» (030 40 00 600 418 10 2,06"» 030
1.1 36 14 40 00 600 122 10 0,62"» 1030 40 00 600 419 10 1,67"» L1030
1,2 38 16 40 00 600 123 10 0,62"» | 030 40 00 600 420 10 1,67"» L030
13 38 16 40 00 600 125 10 0,62"» L030 40 00 600 422 10 1,67"» L1030
1.4 40 18 40 00 600 126 10 0,62"» | 030 40 00 600 423 10 1,67"» L030
1,5 40 18 40 00 600 127 10 0,64"» 1030 40 00 600 424 10 1,83"» 1030
1.6 43 20 40 00 600 128 10 0,62"» | 030 40 00 600 425 10 1,67"» L030
7 43 20 40 00 600 129 10 0,62"» 1030 40 00 600 426 10 1,67"» L0O30
1.8 46 22 40 00 600 131 10 0,62"» | 030 40 00 600 428 10 1,67"» L030
1.9 46 22 40 00 600 132 10 0,62"» 1030 40 00 600 429 10 1,67"» L1030
2 49 24 40 00 600 133 10 0,64"» | 030 40 00 600 430 10 1,60"» 030
| 49 24 40 00 600 134 10 0,67"» 030 40 00 600 431 10 1,36"» L030
2.2 53 27 40 00 600 135 10 0,67"» 1030 40 00 600 432 10 1,36"» LO30
23 53 27 4000600 137 10 0,67"» 1030 40 00 600 434 10 1,36"» L030
24 57 30 40 00 600 138 10 0,67"» 030 40 00 600 435 10 1,45"» 030
25 57 30 4000600 139 10 0,75"» 1030 40 00 600 436 10 1,62"» L030
26 57 30 40 00 600 140 10 0,67 030 40 00 600 437 10 1,45"» L1030
27 61 33 40 00 600 141 10 0,67"» 030 40 00 600 438 10 1,51"» L030
28 61 33 40 00 600 143 10 0,67"» 1030 40 00 600 440 10 1,51"» L030
29 61 33 4000 600 144 10 0,67"» L030 40 00 600 441 10 1,55"» L030
3 61 33 40 00 600 145 10 0,75"» 1030 40 00 600 442 10 1,70"» 030
3,4 65 36 40 00 600 146 10 0,78"» L030 40 00 600 443 10 1,54"» L030
3.2 65 36 40 00 600 147 10 0,81"» 030 40 00 600 444 10 1,76"» L030
33 65 36 40 00 600 149 10 0,81"» 1030 40 00 600 446 10 1,83"» L030
3.4 70 39 40 00 600 150 10 0,78"» | 030 40 00 600 447 10 1,80"» 030
3.5 70 39 40 00 600 151 10 0,81"» L030 40 00 600 448 10 2,02"» L1030
3.6 70 39 40 00 600 152 10 0,89"» 030 40 00 600 449 10 1,80"» 030
37 70 39 40 00 600 153 10 0,89"» L030 40 00 600 450 10 1,80"» L1030
38 75 43 40 00 600 155 10 0,89"» 030 40 00 600 452 10 1,91"» L030
39 75 43 40 00 600 156 10 0,89"» 1030 40 00 600 453 10 1,95"» L030
4 75 43 40 00 600 157 10 0,95"» 030 40 00 600 454 10 2,16"» 1030
41 75 43 40 00 600 158 10 1,03"» L030 40 00 600 455 10 1,95"» L030
4.2 75 43 40 00 600 159 10 1,08"» 030 40 00 600 456 10 2,20"» L0O30
4,3 80 47 40 00 600 161 10 1,03"» L030 40 00 600 458 10 2,16"» LO30
4.4 80 47 40 00 600 162 10 1,03"» 030 40 00 600 459 10 2,16"» L030
45 80 47 40 00 600 163 10 1,08"» L0O30 40 00 600 460 10 2,39"» L1030
4,6 80 47 40 00 600 164 10 1,20"» 030 40 00 600 461 10 2,16"» L030
4,7 80 47 40 00 600 165 10 1,20"» L0O30 40 00 600 462 10 2,16"» 030
4.8 86 52 40 00 600 167 10 1,20"» 1030 40 00 600 464 10 2,24"» 1030
49 86 52 40 00 600 168 10 1,20"» 030 40 00 600 465 10 2,31"» L030
5 86 52 40 00 600 169 10 1,26"» 1030 40 00 600 466 10 254" 1030
5,1 86 52 40 00 600 170 10 1,42"» L030 40 00 600 467 10 2,42"» L1030
5.2 86 52 40 00 600 171 10 142" 030 40 00 600 468 10 242" L0O30
53 86 52 40 00600 173 10 1,42"» 030 40 00 600 470 10 2,42"» L1030
54 93 57 40 00 600 174 10 142" 030 40 00 600 471 10 3,06"» L0O30
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Fortsetzung
Nenn-@ mm Gesamt-L. mm Spiral-L. mm :ggﬂr. VE EUR KS VE EUR KS
5.5 93 57 40 00 600 175 10 1,49"» 1030 40 00 600 472 10 3,23"» 1030
5,6 93 b7, 40 00 600 176 10 1,52 030 40 00 600 473 10 3,17"» L1030
57 a3 57 40 00 600 177 10 1,52"» L030 40 00 600 474 10 317" 1030
5,8 93 57 40 00 600 179 10 1,62"» 1030 40 00 600 476 10 317" L030
58 93 57 40 00 600 180 10 1,52"» 030 40 00 600 477 10 317" 1030
6 93 57 40 00 600 181 10 1,63"» 030 40 00 600 478 10 3,31"» LO30
6,1 1m 63 40 00 600 182 10 1,91%» L0O30 40 00 600 479 10 3,52"» 1030
6,2 101 63 40 00 600 183 10 1,91"» L030 40 00 600 480 10 3,52"» 1030
6,3 101 63 40 00 600 185 10 1,91"» L030 40 00 600 482 10 3,52"» 1030
6,4 101 63 40 00 600 186 10 1,91"» L030 40 00 600 483 10 3,82"» 030
6,5 101 63 40 00 600 187 10 1,99"» 1030 40 00 600 484 10 3,75"» 1030
6.6 10 63 40 00 600 188 10 2,27" L1030 40 00 600 485 10 3,82"» L1030
6,7 101 63 40 00 600 189 10 227" 1030 40 00 600 486 10 3,82"» 1030
6,8 109 69 40 00 600 191 10 227" 030 40 00 600 488 10 4,12"» 1030
6,9 109 69 40 00 600 192 10 2,27"» 030 40 00 600 489 10 4,12"» 1030
7 109 69 40 00 600 193 10 2,39"» 030 40 00 600 490 10 4,03"» 030
7.1 109 69 40 00 600 194 10 2,35"» 030 40 00 600 491 10 4,93"» 1030
7.2 109 69 40 00 600 195 10 2,35"» 1030 40 00 600 492 10 4,93"» 1030
13 109 69 40 00 600 197 10 2,35"» 030 40 00 600 494 10 4,93"» [ 030
7.4 109 69 40 00 600 198 10 2,35"» 1030 40 00 600 495 10 4,93"» 030
7.5 109 69 40 00 600 199 10 2,46"» 030 40 00 600 496 10 5,18"» (030
76 17 75 40 00 600 200 10 2,73"» LO30 40 00 600 497 10 5,71"» L030
7.7 17 75 40 00 600 201 10 2,73" L030 40 00 600 498 10 571"» 1030
78 17 75 40 00 600 203 10 2,73 1030 40 00 600 500 10 571"» L030
7.9 117 75 40 00 600 204 10 2,73"» L0O30 40 00 600 501 10 5,71"» 1030
8 17 75 40 00 600 205 10 2,86"» 1030 40 00 600 502 10 5,95"» L030
8,1 17 75 40 00 600 206 10 2,95"» L1030 40 00 600 503 10 5,71"» L030
82 17 75 40 00 600 207 10 2,95"» 1030 40 00 600 504 10 571"» L030
8,3 17 75 40 00 600 209 10 3,01"» L030 40 00 600 506 10 5,98"» 1030
8.4 117 75 40 00 600 210 10 3,01"» L030 40 00 600 507 10 5,98"» 1030
8,6 117 75 40 00 600 211 10 3,137 L030 40 00 600 508 10 6,22"» 1030
8,6 125 81 40 00 600 212 10 3,51"» L030 40 00 600 509 10 7,040 1030
8,7 125 81 40 00 600 213 10 351" L1030 40 00600510 10 7,04"» 030
88 125 81 40 00 600 215 10 351" 1030 40 00 600 512 10 7,29"» 030
8,9 125 81 40 00 600 216 10 3,517 L030 40 00 600513 10 7,29"» 1030
9 125 81 40 00 600 217 10 3,66"» L030 40 00 600514 10 7,05"» 030
9.1 125 81 40 00 600 218 10 3,84"» 030 40 00 600 515 10 7,98"» 1030
9,2 125 81 40 00 600 219 10 3,84"» 1030 40 00 600 516 10 7,98"» 1030
9,3 125 81 40 00 600 221 10 3,84"» 030 40 00 600 518 10 8,38"» 1030
9,4 125 81 40 00 600 222 10 3,84"» 1030 40 00 600519 10 8,38"» L030
9,6 125 81 40 00 600 223 10 3,98"» 1030 40 00 600 520 10 7.54"» 1030
9,6 133 87 40 00 600 224 10 4,45" 1030 40 00 600 521 10 8,54"» L030
9.7 133 87 40 00 600 225 10 4,45"» 030 40 00 600 522 10 8,54"» 1030
9.8 133 87 40 00 600 227 10 4,45"» 1030 40 00 600 524 10 8,94"» 1030
9.9 133 87 40 00 600 228 10 4,45"» 030 40 00 600 525 10 8,94"» 030
10 133 87 40 00 600 229 10 5,38"» L030 40 00 600 526 10 8,21"» 1030
10,2 133 87 40 00 600 231 10 5,22"» 030 40 00 600 527 10 9,11"» 1030
10,5 133 87 40 00 600 234 5 5,22"» 030 40 00 600 528 5 9,11"» 1030
11 142 94 40 00 600 239 5 6,17"» L030 40 00 600 529 5 11,37 L1030
11,6 142 94 40 00 600 244 5 6,56"» L030 40 00 600 530 5 13,34"» L030
12 151 101 40 00 600 249 5 7,127 030 40 00 600 531 5 13,81"» 030
12,5 151 101 40 00 600 254 & 7,74" 1030 40 00 600 532 B 17,08"» 1030
13 161 101 40 00 600 259 5 8,62"» 030 40 00 600 533 b 18,89"» 030
13,56 160 108 40 00 600 260 B 12,25"» 1030 40 00 600 534 5 18,74"» 1030
14 160 108 40 00 600 261 5 14,74"» 1030 40 00 600 535 b 20,29"» 1030
14,5 169 114 40 00 600 262 5 17,23"» L1030 40 00 600 536 5 25,07"» L030
15 169 114 40 00 600 263 5 18,58"» 030 40 00 600 537 5 29,95"» 030
15,5 178 120 40 00 600 264 & 19,10"» 1030 40 00 600 538 5 33,99"» L1030
16 178 120 40 00 600 265 5 22,89"» 1030 40 00 600 539 5 38,82"» L1030
" Preis per St

Spiralbohrer
HSS - DIN 338 - Typ N - Spitzenwinkel 118 ° - rechtsschneidend - Kreuzanschliff nach DIN 1412 C - mit abgesetztem
Schaft - der komplett geschliffene Spiralbohrer verflgt (ber eine erhéhte Rundlaufgenauigkeit

Einsatzgebiete: fiir Stahl, Stahlguss legiert und unlegiert (bis 900 N/mm? Festigkeit), Grau-, Temper, Sphéro- und T e N ——
Druckguss, Sintereisen, Neusilber, Graphit, kurzspanende Aluminiumlegierungen, Messing und Bronze

‘uss Ve ‘
VE EUR KS

Nenn#@ Gesamt- Schaft-@ Schaft-L. Art.-Nr. VE EUR KS Nenn-@ Gesamt- Schaft@ Schaft-L. Art.-Nr.

mm Lmm mm mm mm L.mm mm mm

10,6 133 10 30 40 00 600 074 1 11,83 » L030 15,6 178 10 30 40 00 600 084 1 22,94 » 030
1 142 10 30 40 00 600 075 1 12,66 » L030 16 178 10 30 40 00 600 085 1 24,55 » L1030
1,56 142 10 30 40 00 600 076 1 13,23 » 1030 16,5 184 13 35 40 00 600 086 1 25,43 » L030
12 151 10 30 40 00 600 077 1 13,96 » L030 1t 184 13 35 40 00 600 087 1 26,62 » L030
12,56 151 10 30 40 00 600 078 1 14,38 » 1030 17,5 181 13 35 40 00 600 088 1 27,25 » L030
13 151 10 30 40 00 600 079 1 15,26 » L030 18 191 13 a5 40 00 600 089 1 28,34 » 1030
13,6 160 10 30 40 00 600 080 1 15,73 » LO30 18,6 198 13 35 40 00 600 090 1 28,86 » L030
14 160 10 30 40 00 600 081 1 17,39 » L1030 19 198 13 36 40 00 600 091 1 29,74 » L1030
14,5 169 10 30 40 00 600 082 1 19,25 » L030 19,5 205 13 35 40 00 600 092 1 29,89 » 1030
15 169 10 30 40 00 600 083 1 21,02 » LO30 20 205 13 35 40 00 600 093 1 30,31 » LO0O30

Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. N4 1/23
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Spiralbohrersatz
DIN 338 - Typ N - profilgeschliffen - rechtsschneidend - mit Zylinderschaft - Hochleistungsbohrer fir alle normalen
Bohrarbeiten in Stahl und Guss

in Metallkassette

40 00 600 871 4000 600 872 40 00 600 875 4000 600 876
Abmessung mm Schneidstoff steigend um mm Inhalt Art.-Nr. VE EUR KS
1-10 HSS 0,5 19 teilig 40 00 600 871 1 4443 » L030
1-13 0,5 25 teilig 40 00 600 872 1 83,04 » 030
=\ W 1-10 0,5 19 teilig 40 00 600 875 1 74,79 » L030
Hss | HSS-Co [sas 1-13 0,5 25 teilig 40 00 600 876 1 163,36 » L030
Spiralbohrer

HSS - DIN 340 - Spitzenwinkel 118 © - rechtsschneidend - Kegelmantelanschliff - leistungsstarker Spiralbohrer mit
erhohter Rundlaufgenauigkeit in langer Ausfiihrung - geeignet fur tiefe Bohrarbeiten in allgemein géngigen Werkstoffen -
hohe Bruchsicherheit - bei Tieflochbohrungen sind kleine Vorschiibe und hédufigere Spanentleerungen notwendig

Einsatzgebiete: flir Stahl und Stahlguss legiert und unlegiert (bis ca. 900 N/mm? Festigkeit), Grauguss, Temperguss,
Sphéaroguss, Druckguss, Sintereisen, Neusilber, Graphit, kurzspanende Aluminiumlegierungen, Bronze und Messing

=] 8] (=

Nenn-@ Gesamt- Spiral-L.  Art.-Nr. VE EUR KS Nenn-@ Gesamt- SpiralL.  Art.-Nr. VE EUR KS
mm Lmm mm mm L.mm mm

25 95 62 40 00 600 938 10 1,58"» L030 6,8 156 102 40 00 600 977 10 4,88"> L030
3 100 66 40 00 600 939 10 1,88"» L030 6.9 156 102 40 00 600 978 10 4,64"» L0D30
31 106 69 40 00 600 940 10 1,62 L030 7 166 102 40 00 600 979 10 4,88"» 030
3.2 106 69 40 00 600 941 10 1,62"» L030 74 156 102 40 00 600 980 10 4,64"» 1030
33 106 69 40 00 600 942 10 1,62"» 030 7.2 156 102 40 00 600 981 10 4,64"» 030
3.4 112 73 40 00 600 943 10 1,62"» L030 7.3 156 102 40 00 600 982 10 4,64"» L030
35 112 73 40 00 600 944 10 1,88"» L030 7.4 156 102 40 00 600 983 10 4,64"» 030
3.6 112 73 40 00 600 945 10 1,62"» L0D30 7.5 166 102 40 00 600 984 10 4,88"» L030
(S 112 73 40 00 600 946 10 1,62"» L030 76 165 109 40 00 600 985 10 5,54"» 030
38 119 78 40 00 600 947 10 1,98"» L030 1.7 165 109 40 00 600 986 10 5,54 030
3,9 119 78 40 00 600 948 10 1,98"» 1030 78 165 109 40 00 600 987 10 5,54"» | 030
4 119 78 40 00 600 949 10 2,25"» 030 7.9 165 109 40 00 600 988 10 5,54"> L030
4,1 119 78 40 00 600 950 10 1,98"» 030 8 165 109 40 00 600 989 10 5,92 1030
4,2 119 78 40 00 600 951 10 2,25"» 1030 8.1 165 109 40 00 600 990 10 5,66"» L030
4,3 126 82 40 00 600 952 10 2,38"» 030 82 165 109 40 00 600 991 10 5,66"> 030
4.4 126 82 40 00 600 953 10 2,38"» L030 8.3 165 109 40 00 600 992 10 5,66"> L030
4,5 126 82 40 00 600 954 10 2,65"» L030 84 165 109 40 00 600 993 10 5,85"» L030
4,6 126 82 40 00 600 955 10 2,38"» L030 85 165 109 40 00 600 994 10 6,10"> L030
47 126 82 40 00 600 956 10 2,38"» 1030 8,6 175 115 40 00 600 995 10 6,33"> L030
4.8 132 87 40 00 600 957 10 2,83"» L030 8,7 i 115 40 00 600 996 10 6,33"> L030
4,9 132 87 40 00 600 958 10 2,83 1030 8,8 175 115 40 00 600 997 10 6,33"» L030
B 132 87 40 00 600 959 10 3,10"» L030 8,9 175 115 40 00 600 998 10 6,33"» L030
51 132 87 40 00 600 960 10 2,83"> L030 9 175 115 40 00 600 999 10 6,59"» L030
5,2 132 87 40 00 600 961 10 2,83"» 1030 | 175 115 40 00 601 000 10 6,57"» L030
53 132 87 40 00 600 962 10 2,83"» 030 9,2 175 115 40 00 601 001 10 6,57"> L030
5,4 139 91 40 00 600 963 10 3,08"» L030 a3 175 115 40 00 601 002 10 6,57"» L030
b5 139 91 40 00 600 964 10 3,33"» L030 9.4 175 115 40 00 601 003 10 6,57"» L030
5,6 139 9 40 00 600 965 10 3,13"» L030 9.5 176 115 40 00 601 004 10 6,57"» L030
6,7 139 91 40 00 600 966 10 3,13"» 1030 9,6 184 121 40 00 601 005 10 741" 1030
5,8 139 91 40 00 600 967 10 3,13"» L030 a5 184 121 40 00 601 006 10 741" L030
5.9 139 91 40 00 600 968 10 3,13"> L030 9.8 184 121 40 00 601 007 10 7,41"> L030
6 139 91 40 00 600 969 10 3,39"» L030 9.9 184 121 40 00 601 008 10 7.50"> L030
6,1 148 97 40 00 600 970 10 3,82"» L030 10 184 121 40 00 601 009 10 7.77"> L030
6,2 148 97 40 00 600971 10 3,82"» 030 10,5 184 121 40 00 601 010 L) 8,78"» 030
6,3 148 97 40 00 600 972 10 3,82 1030 19 195 128 40 00 601 011 5 9,17» 030
6.4 148 97 40 00 600 973 10 3,99"> L030 1.6 195 128 40 00 601 012 B 9,82"» L030
6,5 148 97 40 00 600 974 10 4,25"» | 030 12 205 134 40 00 601013 8 10,80"> L030
6,6 148 97 40 00 600 975 10 3,99"> L030 12,6 205 134 40 00 601 014 5 11,78"» 030
6,7 148 97 40 00 600 976 10 3,99 030 13 205 134 40 00 601 015 5 12,56"> L030
" Preis per St.
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Spiralbohrer

HSS - DIN 345 - Typ N - Spitzenwinkel 118 ° - rechtsschneidend - Kegelmantelanschliff - ausgespitzte Querschneide
nach DIN 1412 A - leistungsstarker Standardbohrer aus HSS - geeignet fiir alle normalen Bohrarbeiten in allgemein
géngigen Werkstoffen

Einsatzgebiete: flr Stahl und Stahlguss legiert und unlegiert (bis ca. 900 N/mm? Festigkeit), Grau-, Temper-, 4000 601 165

Sphéro- und Druckguss, Sintereisen, Neusilber, Graphit, Bronze, Messing und kurzspanende Aluminiumlegierungen

Spiralbohrer, HSS-Co5, DIN 345, Typ N

Spitzenwinkel 118 ° - rechtsschneidend - Kegelmantelanschliff - ausgespitzte Querschneide nach DIN 1412 A -
leistungsstarker Standardbohrer aus kobaltlegiertem HSS mit héherer Warmhéartebestandigkeit - ideal zum Bohren
von schwer zerspanbaren Werkstoffen und fiir hochste Beanspruchung

40 00 601 297

Einsatzgebiete: fiir Stahl und Stahlguss legiert und unlegiert (iber 300 N/mm? Festigkeit), Grauguss, Temperguss,
hochchromlegierte Stéhle wie V2A und V4A, rost- und séurebesténdige Stahle

VE @ @;U

Nenn-@ mm Gesamt-L. mm  SpirakL. mm  Morsekegel :g.s-m. VE EUR KS

10 168 87 1 40 00 601 165 1 8,72 » L030 40 00 601 297 1 20,14 » L030
10,5 168 87 1 40 00 601 166 1 8,72 » L030 40 00 601 298 1 20,14 » 1030
11 175 94 1 40 00 601 167 1 9,36 » L030 40 00 601 299 1 21,23 » L030
195 178 94 1 40 00 601 168 1 9,58 » L030 40 00 601 300 1 21,23 » 1030
12 182 101 1 40 00 601 169 1 9,96 » L030 40 00 601 301 1 22,06 » L030
12,5 182 101 1 40 00 601 170 1 10,69 » L030 40 00 601 302 1 2221 » L030
13 182 101 1 40 00 601 171 1 11,47 » L030 40 00 601 303 1 24,39 » L030
13,5 189 108 1 40 00 601 172 1 13,08 > L030 40 00 601 304 1 24,39 » 1030
14 189 108 1 40 00 601 173 1 13,96 » L030 40 00 601 305 1 28,80 » L030
14,5 212 114 2 40 00 601 174 1 15,88 » L030 40 00 601 306 1 29,22 » L030
15 212 114 2 40 00 601 175 1 15,88 » L030 40 00 601 307 1 29,22 » L030
15,5 218 120 2 40 00 601 176 1 16,92 » L030 40 00 601 308 1 30,41 » L030
16 218 120 2 40 00 601 177 1 16,92 » L030 40 00 601 309 1 33,11 » L030
16,5 223 125 2 40 00 601 178 1 17,96 » L030 40 00 601 310 1 35,71 » L030
17 223 125 2 40 00 601 179 1 17,96 » L030 40 00 601311 1 35,71 » L030
17,5 228 130 2 40 00 601 180 1 19,05 » L030 40 00 601 312 1 3571 » LO30
18 228 130 2 40 00 601 181 1 19,05 » L030 40 00 601 313 1 40,90 » 1030
18,5 233 135 2 40 00 601 182 1 19,93 » L030 40 00 601 314 1 40,90 » 1030
19 233 135 2 40 00 601 183 1 19,93 » L030 40 00 601 315 1 43,60 » L030
19,5 238 140 2 40 00 601 184 1 21,90 » L030 40 00 601 316 1 43,60 » L030
20 238 140 2 40 00 601 185 1 21,90 » L030 40 00 601 317 1 49,31 » 030
20,5 243 145 2 40 00 601 186 1 25,48 » L030 40 00 601 318 1 49,51 » 1030
21 243 145 2 40 00 601 187 1 25,48 » 1030 40 00 601 319 1 56,93 » L030
215 248 150 2 40 00 601 188 1 27,30 » L0O30 40 00 601 320 1 56,93 » L030
22 248 150 2 40 00 601 189 1 27,30 » L030 40 00 601 321 1 59,37 » L030
22,5 253 155 2 40 00 601 190 1 29,84 » L030 40 00 601 322 1 59,37 » L030
23 253 165 2 40 00 601 191 1 29,84 » 030 40 00 601 323 1 66,85 » L030
23,5 276 155 3 40 00 601 192 1 33,63 » L030 40 00 601 324 1 77,38 » L030
24 281 160 3 40 00 601 193 1 35,65 » 1030 40 00 601 325 1 77,38 » 1030
24,5 281 160 3 40 00 601 194 1 36,69 » L030 40 00 601 326 1 77,38 » L030
25 281 160 3 40 00 601 195 1 37,47 » L030 40 00 601 327 1 80,60 > L030
255 286 165 3 40 00 601 196 1 40,69 » L030 40 00 601 328 1 80,60 » L030
26 286 165 3 40 00 601 197 1 41,31 » 1030 40 00 601 329 1 88,75 » 1030
26,5 286 185 3 40 00 601 198 1 41,31 » L030 40 00 601 330 1 88,75 » L030
27 291 170 3 40 00 601 199 1 43,39 » 030 40 00 601 331 1 90,93 » L030
275 291 170 3 40 00 601 200 1 43,91 » L030 40 00 601 332 1 90,93 » 1030
28 i 170 3 40 00 601 201 1 43,91 » L030 40 00 601 333 1 95,44 » 030
28,5 296 175 3 40 00 601 202 1 46,40 » L030 40 00 601 334 i) 95,60 » L030
29 296 176 3 40 00 601 203 1 47,02 » 1030 40 00 601 335 1 109,35 » L030
29,5 296 175 3 40 00 601 204 1 50,86 » L030 40 00 601 336 1 109,35 » L030
30 296 175 3 40 00 601 205 1 50,86 » L030 40 00 601 337 1 127,62 » L030

Mehrfasen-Stufenbohrer

lang - HSS - DIN 8374 - Typ N - Spitzenwinkel 118 ° - Senkwinkel 90 ° - Kegelmantelanschliff - Bohrung und Senkung
wird in einem Arbeitsgang gefertigt - 90 ° Gutegrad fein fiir Durchgangsloch - rechtsschneidend - zur rationellen
Erstellung von Durchgangsbohrungen und Schraubenkopfsenkungen mit 90 ©

Hinweis: Die Schnittgeschwindigkeit richtet sich nach dem groRen Durchmesser, der Vorschub dagegen nach dem kleinen

:\\\

o 1) = =]

flir Gewinde- Gesamt-L. Spannut-L. Stufen-L. Senker-& x Bohr-@ Art.-Nr.

Nenn-@ mm mm mm mm

M3 93 57, 9 6 x 32 40 00 601 848 1 39,08 » L031
M4 17 75 1 8 x 43 40 00 601 849 1 45,41 » L031
M5 133 87 13 10 x 53 40 00 601 850 1 56,62 » L031
M6 142 94 15 11,6% 64 40 00 601 851 1 63,73 » L031
M8 169 114 19 15 x 84 40 00 601 852 i 105,10 » L031
M10 198 135 23 18 x105 40 00 601 853 1 133,28 » L0317

Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. N4 1/25



Zerspanung | Bohrwerkzeuge

Mehrfasen-Stufenbohrer

lang - HSS - DIN 8374 - Typ N - Spitzenwinkel 118 ° - Senkwinkel 180 ° - Kegelmantelanschliff - Bohrung und
Senkung wird in einem Arbeitsgang gefertigt - 180 ° Glitegrad mittel fiir Durchgangsloch - rechtsschneidend -
zur rationellen Erstellung von Durchgangsbohrungen und Schraubenkopfsenkungen mit 180 °

Hinweis: Die Schnittgeschwindigkeit richtet sich nach dem grofRen Durchmesser, der Vorschub dagegen nach dem kleinen

§§

—
—
—
—

o 5] o o]

fiir Gewinde- Gesamt-L. Spannut-L. Stufen-L. Senker-@ x Bohr-@ Art.-Nr. VE EUR KS
Nenn-@ mm mm mm mm

M3 93 57 9 6x 34 40 00 601 854 1 39,08 » L0317
M4 117 75 1 8x 45 40 00 601 855 1 45,26 » L031
M5 133 87 13 10x 55 40 00 601 856 1 54,75 » L0231
M6 142 94 15 11x 66 40 00 601 857 1 63,53 » 031
M8 169 114 19 165x 9 40 00 601 858 1 78,21 » L031
M10 191 130 23 18x 11 40 00 601 859 1 103,59 » L031

Mehrfasen-Stufenbohrer

lang - HSS - DIN 8374 - Typ N - Spitzenwinkel 118 ° - Senkwinkel 90 ° - Kegelmantelanschliff - Bohrung und Senkung
wird in einem Arbeitsgang gefertigt - 90 ° fiir Gewindekernloch - rechtsschneidend - zur rationellen Erstellung

von Durchgangsbohrungen und Schraubenkopfsenkungen mit 90 °

Hinweis: Die Schnittgeschwindigkeit richtet sich nach dem grof3en Durchmesser, der Vorschub dagegen nach dem kleinen

W7

fir Gewinde- Gesamt-L. Spannut-L. Stufen-L. Senker-@ x Bohr-@ Art.-Nr. VE EUR KS
Nenn-@ mm mm mm mm

M3 70 39 8,8 34x 25 40 00 601 860 1 32,80 » L031
M4 80 47 1.4 45x 33 40 00 601 861 1 28,18 » L031
Ms 93 57 13,6 56x 42 40 00 601 862 1 28,60 » L031
M6 101 63 165 66x 5 40 00 601 863 1 41,52 » L031
M8 125 81 21 9 x 68 40 00 601 864 1 36,90 » L031
M10 142 94 285 11 x 85 40 00 601 865 1 47,02 » 031
M12 160 108 30 13,5% 10,2 40 00 601 866 1 60,67 » L031

Mehrfasen-Stufenbohrer

kurz - HSS - Typ N - Spitzenwinkel 118 ° - Senkwinkel 90 ° - Kegelmantelanschliff - kurzer und torsionsstabiler Bohrer -
geeignet fiir den Einsatz auf CNC- bzw. NC-Maschinen - Bohrung und Senkung wird in einem Arbeitsgang gefertigt -
90 ° fir Gewindekernloch - rechtsschneidend - zur rationellen Erstellung von Durchgangsbohrungen und Schrauben-
kopfsenkungen mit 90 °

Hinweis: Die Schnittgeschwindigkeit richtet sich nach dem grofen Durchmesser, der Vorschub dagegen nach dem kleinen

& ==

fiir Gewinde- Gesamt-L. Spannut-L. Stufen-L. ‘Senker-@ x Bohr- Art.-Nr. VE EUR KS
Nenn-@ mm mm mm @ mm

M3 52 20 8,8 34x 25 40 00 601 879 1 19,72 » 1031
M4 58 24 114 45x 3.3 40 00 601 880 1 19,77 » LO31
M5 66 28 13,6 55x 4,2 40 00 601 881 1 21,07 » L031
M6 70 31 16,6 66x 5 40 00 601 882 1 21,85 » L031
M8 84 40 21 9 x 68 40 00 601 883 1 2595 » L031
M10 95 47 25,5 11 x 85 40 00 601 884 1 28,44 » 031
M12 107 54 30 135x 10,2 40 00 601 885 1 36,07 » L031
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Zerspanung

Hand-
DIN 335C ektgrator Werksnorm 3
Senkwinkel 90° 90° 90° 90° 90° 90° : 20° 20° 118° -
Typ - - - EUC - VA 90° | fein/mittel @
Schneidstoff HSS 1SS S HSS HSS
Beschichtun - - - -
@ Bereichmm | 43-310 | 63-31,0 6,3-31.0 30-400 | 3,0-315 | 40-400 | M3-M12
)
RUKO
Senker
W W ] AT | [E Av | [ BECK ] AT | ® W ] ]
ah Seite 1/28 1/28 1/28 1/28 1/28 1/29 1/31 1/31 1/31 1/32 1/32 1/33
DIN 206 212 8093 8094
Typ Form B Form B Form B Form B
Schneidstoff HSS HSS-Co HM HM
Beschichtung - - - - -
@ Bereich mm 3,0-300 2,5-16,0 10,0-30,0 2,0-16,0 10,0 - 30,0
EPROMAT B PROMAT [EPROMAT B PROMAT [EPROMAT
ah Seite 1/38 1/38 1/38 1/38 1/39
- HSS/ASP30 s HM/VHM ' HSS-CO N HSS - TiN [ TiAIN
Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. NWa 1/27
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[EPROMAT Kegel- und Entgratsenker
DIN 335-C - 3 Schneiden - Senkwinkel 90 ° - Zylinderschaft - zum Ansenken und Entgraten von Bohrungen in Stahl,

Guss, NE-Metalle - durch die drei Schneiden erfolgt ein ratterfreier Schnitt

HSS: fiir Stahl, Guss, NE-Metalle
HSS-Co: fur rost- und hitzebestandige Stahle

40 00 865 151 40 00 865 189

40 00 865 000 40 00 865 222
Nenn-@ mm kleiner @ mm  Schaft-@ mm  Gesamt-L. mm :gé-ﬂn VE EUR KS VE EUR KS
unbeschichtet

43 1.3 4 40 40 00 865 151 1 6,30 » B196 40 00 865 189 1 955 » B196

L) 1.5 4 40 40 00 865 152 1 6,30 » B196 -

6 1,5 B 45 40 00 865 155 1 6,30 » B196 -

6,3 115 5 45 40 00 865 156 1 6,30 » B196 40 00 865 190 1 11,20 » B196

7 1,8 6 50 40 00 865 157 1 6,75 » B196 -

8 2 6 50 40 00 865 159 1 6,75 » B196 -

83 2 6 50 40 00 865 160 1 6,75 » B196 40 00 865 191 1 12,30 » B196
10 25 6 50 40 00 865 162 1 7,05 » B196 40 00 865 192 1 11,70 » B196
10,4 25 8 50 40 00 865 163 1 7,05 » B196 40 00 865 193 1 11,70 » B196
11,5 28 8 56 40 00 865 164 1 8,10 » B196 -

12,4 28 8 56 40 00 865 165 1 8,10 » B196 40 00 865 195 1 13,15 » B196
18 32 10 60 40 00 865 167 1 9,75 » B1%6 -

16,5 32 10 60 40 00 865 168 1 9,75 » B196 40 00 865 198 1 16,35 » B196
19 3.5 10 63 40 00 865 169 1 13,35 » B196 -

20,5 35 10 83 40 00 865 170 1 13,35 » B196 40 00 865 200 1 2195 » B196
23 38 10 67 40 00 865 171 1 16,10 » B196 -

25 38 10 67 40 00 865 172 1 16,95 » B136 40 00 865 202 1 28,15 » B196
31 4,2 12 71 40 00 865 174 1 20,80 » B196 40 00 865 204 1 36,30 » B196
Nenn-@ mm kleiner @ mm  Schaft-@ mm  Gesamt-L. mm VE EUR KS VE EUR KS

6,3 1.5 5 45 40 00 865 000 1 9,05 » B196 40 00 865 222 1 1055 » B196

8,3 2 6 50 40 00 865 002 1 10,75 » B1S6 40 00 865 223 1 12,50 » B196
10,4 2.5 6 50 40 00 865 004 1 12,30 » B196 40 00 865 224 1 1355 » B196
12,4 2.8 8 56 40 00 865 006 1 1355 » B1%6 40 00 865 225 1 16,75 » B196
15 3.2 10 60 40 00 865 008 1 14,95 » B196 -

16,6 32 10 60 40 00 865 010 1 16,75 » B196 40 00 865 226 1 18,15 » B196
20,56 3.5 10 63 40 00 865 012 1 23,30 » B196 40 00 865 227 1 21,20 » B196
25 38 10 67 40 00 865 014 1 27,95 » B196 40 00 865 228 1 27,20 » B196
31 4,2 12 Al 40 00 865 016 1 45,00 » B196 40 00 865 229 1 36,80 » B196
B PrPROMAT Kegelsenker
HSS - DIN 335-C - mit verlangertem Schaft - 3 Schneiden - Senkwinkel 90 ° - Zylinderschaft - zum Ansenken und
m Entgraten von Bohrungen in Stahl, Guss, NE-Metalle - durch die 3 Schneiden erfolgt ein ratterfreier Schnitt
Nenn-@ mm klginer @ mm Schaft-@ mm Gesamt-L. mm Art.-Nr. VE EUR KS
6,3 1,8 5 85 40 00 865 396 1 1855 » B196
83 2 6 85 40 00 865 397 1 18,55 » B196
10,4 2,5 6 88 40 00 865 391 1 1855 » B196
12,4 28 8 108 40 00 865 392 1 18,55 » B196
16,5 32 10 112 40 00 865 393 1 22,40 » B196
‘ﬂ i!..cJ m M 20,5 35 10 1185 40 00 865 394 1 27,20 » B196
2 25 38 10 118 40 00 865 395 1 39,90 » B196
[EPROMAT Kegel- und Entgratsenker

Pulverstahl - ASP - DIN 335-C - fiir VA-St&hle und Edelstahle - 3 Schneiden - Senkwinkel 90 © . Zylinderschaft - zum

E Ansenken und Entgraten von Bohrungen
- ASP

Kegel- und Entgratsenker aus pulvermetallurgisch hergestellitem Schnellarbeitsstahl - metallurgisch hergestellte Stahle
besitzen, im Gegensatz zu konventionellen HSS-Stahlen, ein gleichbleibendes, feinkérniges Materialgeflige - dadurch
verfligen diese Uber eine gute Warmhérte, Druckbelastbarkeit und Verschleibfestigkeit - ideal bei VA-Stahlen, rost- und
saurebestéandigen Stahlen, Titan und Titan-Legierungen

Nenn-@ mm kleiner @ mm Schaft-@ mm Gesamt-L. mm Art.-Nr. VE EUR KS
6,3 15 5 45 40 00 865 020 1 21,40 » B196
83 2 6 50 40 00 865 022 1 24,40 » B196
10,4 25 6 50 40 00 865 024 1 2545 » B196
12,4 28 8 56 40 00 865 026 1 34,00 » B196
16,5 3.2 10 60 40 00 865 028 1 38,85 » B196
20,5 35 10 63 40 00 865 030 1 53,25 » B196
@ @ 25 38 10 67 40 00 865 032 1 7490 » B196
) 31 42 12 7 40 00 865 034 1 110,00 » B196
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Kegel- und Entgratsenker EUC-Speed

HSS - DIN 335-C - 3 Schneiden - Senkwinkel 90 ° - Zylinderschaft - rechtsschneidend - Prazisionsausfiihrung -
radial hinterschliffen - mit Spezialbeschichtung - zur Bearbeitung von Stahl, Guss und Buntmetallen

Vorteile:

- Reduzierung der Axialkraft um 50 % (= weniger Vorschubkraft)
- Reduzierung der Radialkraft um 25 % (= weniger Ratterneigung)

- optimierte Senkung

durch neue Geometrie, praparierte Schneidkanten und die extrem ungleiche Teilung (EUC)

BECK

MAPAL GROLE.

Argument Nr. 1 Argument Nr. 2 Argument Nr. 3 Argument Nr. 4
Reduziert Axialkraft um 50 %  Reduziert Radialkraftum 25%  Extrem ungleiche Teilung Optimierte Senkung
42000 v, = 15 mimin, (= 015 M) Radalraft N 420 v, = 15 mimin; = 0.15 movy

350, 200
3001‘ v Stancerg-Senker 150
1 ! 0
2501 4 %
1
200 L]
| %0
150! = . o - Stuntind-Soriar
1‘ jﬂ Sk BUC-Speed muu‘-|sm5-ms
1001
50/ R
ol £ N .
] 1 2 3 4 5 extrem ungleiche
Teilung
Nenn-@ mm Kleiner @ mm Schaft-8 mm Gesamt-L. mm VE EUR KS
4.3 18 4 40 40 00 806 032 1 20,70 » L106
6,3 1,6 5 45 40 00 806 027 1 22,40 » L10B
83 2 6 50 40 00 806 033 1 24,90 » L106
104 25 6 50 40 00 806 028 1 2540 » L106
124 2.8 8 56 40 00 806 034 1 30,30 » L106
16,6 3.2 10 60 40 00 806 029 1 35,10 » L106
20,6 3,6 10 63 40 00 806 030 1 43,60 » L106
25 3.8 10 67 40 00 806 031 1 52,60 » L106 r -
31 4,2 12 71 40 00 806 045 1 64,40 » L1706 HSS ;2}1‘.;_ [ 90°
Kegel- und Entgratsenkersatz EUC-Speed BECK
HSS spezialbeschichtet - DIN 335-C - 3 Schneiden - Senkwinkel 90 ° . Zylinderschaft - rechtsschneidend - AP Gh0
Prézisionsausfiinrung - radial hinterschliffen - zur Bearbeitung von Stahl, Guss und Buntmetallen
Vorteile: \
- Reduzierung der Axialkraft um 50 % {= weniger Vorschubkraft)
- Reduzierung der Radialkraft um 25 % (= weniger Ratterneigung)
- optimierte Senkung
durch neue Geometrie, priaparierte Schneidkanten und die extrem ungleiche Teilung (EUC)
in Kunststoffbox
Argument Nr. 1 Argument Nr. 2 Argument Nr. 3 Argument Nr. 4
Reduziert Axialkraft um 50 %  Reduziert Radialkraftum 25%  Extrem ungleiche Teilung Optimierte Senkung
€00z v, = 150, (= 015 mmA) Radiairaft N 20 v, = 15 i, £z 0.15 MoVl T por
350, 20 - :
300‘ i Stncg-Senkes 150
| f 100
250’; 4 0
200{ ]
1soj i R - J——
| 4 — 20, v, = 15w = 0.15
100! Standard-Serier EUC-Speed
50| A
|
==t % 3
Inhalt @ mm VE EUR e
5 teilig 6,3/10,4/16,5/20,5/25 40 00 806 026 1 171,90 » L106 J st d J

Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. NW4 1/29
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W PrPROMAT

HSS / HSS-Co, Typ VA

=]

Kegel- und Entgratsenkersatz
DIN 335-C - 3 Schneiden - Senkwinkel 90 ® - zum Ansenken und Entgraten von Bohrungen

in Kunststoffbox

HSS-TIN

Inhalt

5 teilig
5 telig
5 teilig
5 teilig

HSS-Co-TIAIN

@ mm

6,3/10,4/16,5/205/25
6,3/10,4/16,6/205/25
6,3/10,4/16,56/20,5/25
6,3/104/16,5/205/25

Schneidstoft
HSS

Art.-Nr. VE EUR KS

40 00 865 208 1 60,90 » B196
40 00 865 213 1 89,70 » B196
40 00 865 218 1 79,65 » B196
40 00 865 219 1 106,05 » B196

W PrPROMAT

HSS

] 5] e 9 [
=)

Kegel- und Entgratsenkersatz
DIN 335-C - 3 Schneiden - Senkwinkel 90 ° - zum Ansenken und Entgraten von Bohrungen

in bruch- und schlagfester Kunststoffkassette

a3

HSS-TIN

Inhait

5 teilig
5 teilig
6 teilig

HSS-Co

@ mm

6,3/10,4/16,6/20,5/25
63/104/16,5/20,5/25

63/ 83/10,4/12,4/16,6/2056

Schneid-

stoff
HSS

Art.-Nr. VE EUR KS

40 00 865 210 1 76,75 » B196
40 00 865 215 1 106,70 » B196
40 00 865 220 1 81,65 » B196

EPrPROMAT

=i

Querlochsenkersatz

90 ° - mit Zylinderschaft - zum leichten und ratterfreien Entgraten von Bohrungen - schélender Schnitt durch eine
glinstige Schneidengeometrie - die Spane werden durch die schrage Bohrung in Schaftrichtung abgefiihrt und kénnen
daher die Senkung nicht beschédigen - besonders geeignet fiir weiche langspanende Werkstoffe

in bruch- und schlagfester Kunststoffkassette

Inhalt Senkbereich mm Schneidstoff Art.-Nr. VE EUR KS
4 teilig 2-5/5-10/10-15/15-20 40 00 865 500 1 66,75 » B196
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Handentgrater W PFROMAT

HSS - mit handgerechtem Kunststoff-Kraft-Griff - 3 Schneiden - Senkwinkel 90 ° - fiir sauberes Handentgraten von

Bohrungen, besonders fiir Montagearbeiten m

Nenn-@ mm kleiner @ mm Gesamt-L. mm Schneidenanzahl Art.-Nr. VE EUR KS

12,5 2,8 136 3 40 00 865 230 1 13,35 » B196

16,5 3.2 135 3 40 00 865 231 1 14,65 » B196

20,5 35 140 3 40 00 865 232 1 18,35 » B196 E’ E
25 38 140 3 40 00 865 233 1 21,95 » B196
Blechschélbohrer B PROMAT

mit Zylinderschaft - mit 2 Schneiden - Senkwinkel 20 ° - konisch ansteigende Schneiden radial hinterschliffen, dadurch
wird ein schalender Schnitt erzielt - Universalwerkzeug mit breitem Anwendungsbereich, besonders fiir die Blechbear
beitung, aber auch fur Kunststoffe geeignet . auf jeder Bohrmaschine verwendbar /-—-“""\

HSS / HSS-Co

HSS-TIN

[me] foed (521 [ ]
Bohr- Gesamt-L. Schaft-@  Art.-Nr. VE EUR KS VE EUR KS VE EUR KS
bereich mm mm HSS -
mm unbeschichtet

3-14 58 6 40 00 862 031 1 9,50 » B196 40 00 862 021 1 12,20 » B196 40 00 862 041 1 17,95 » B196
4-20 71 8 40 00 862 032 1 13,50 » B196 40 00 862 022 1 20,30 » B136 40 00 862 042 1 22,60 » B196
16-30,56 786 8 40 00 862 033 1 23,40 » B196 40 00 862 023 1 28,35 » B196 40 00 862 043 1 45,25 » B196
24-40 89 10 40 00 862 034 1 51,90 » B196 - 40 00 862 044 1 73,90 » B196
5-31 103 9 40 00 862 037 1 28,95 » B196 40 00 862 027 1 40,95 » B196 40 00 862 047 1 58,50 » B196
Blechschilbohrersatz B PROMAT
mit Zylinderschaft
in bruch- und schlagfester Kunststoffkassette
HSS /HSS-Co HSS-TIN
Inhalt & mm Schneidstoff Art.-Nr. VE EUR KS
3 teilig 3-14/5-20/16-30,5 HSS 40 00 862 050

1 59,60 » B196 r [
3 teilig 3-14/5-20/16-30,5 40 00 862 055 1 106,70 » B196 \ HSS r!r?'s‘- Fssﬂ
3 teilig 3-14/5-20/ 16-30,5 40 00 862 053 1 84,20 » B196
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Bohr- und Schneidole finden Sie ab Seite 8/149

[EPROMAT Mehrstufenbohrer

HSS - spiralgenutet - mit Kreuzanschliff - 2 Schneiden - Prazisionsausfiihrung - Spitzenwinkel 118 -

Stufenwinkel 90°

Bohrbereich mm @ mm Gesamt-L. mm  Schaft-@ mm  Schaft-L. mm Art.-Nr. VE EUR KS
4-12 4/5/6/ 7/ 8/ 9/10/11/12 79 6 22 40 00 862 081 1 1455 » B196
4-20 4/6/8/10/ 12/ 14/ 16/ 18/ 20 70 9 22 40 00 862 082 1 20,30 » B196
4-30 4/6/8/10/ 12/ 14/ 16/ 18/ 20/ 22/ 24/ 26/ 28/ 30 100 10 24 40 00 862 083 1 3895 » B196
[EPROMAT Mehrstufenbohrer
HSS - geradegenutet - 2 Schneiden - Prazisionsausfiihrung - ohne Spitze - Stufenwinkel 90 ©
‘ HSS
Bohrbereich mm @ mm Gesamt-L. mm  Schaft-@ mm Schaft-L. mm Art.-Nr. VE EUR KS
12-20 12/ 13/ 14/ 15/16/17/ 18/ 19/ 20 75 9 22 40 00 862 084 1 36,70 » B196
20-30 20/ 21/ 22/ 23/ 24/ 25/ 26/ 27/ 28/ 29/ 30 88 12 22 40 00 862 085 1 49,20 » B196
30-40 30/ 31/ 32/ 33/ 34/ 35/ 36/ 37/ 38/ 39/ 40 98 13 25 40 00 862 086 1 97,20 » B196
(B PROMAT Mehrstufenbohrersatz
spiralgenutet - mit Kreuzanschliff - je 1 St. 4-12 / 4-20 / 4-30 mm
in bruch- und schlagfester Kunststoffkassette
Inhalt 2 mm Schneidstoff Art.-Nr. VE EUR KS
hes 3 teilig 4-12/4-20/4-30 HSS 40 00 862 088 1 93,10 » B196
B PROMAT Flachsenker

HSS - DIN 373 - mit Zylinderschaft und festem Fiihrungszapfen - Senkwinkel 180 ° - zur Herstellung von Senkungen fir
Zylinderkopfschrauben, Sechskantschrauben und Muttern - ideal zum grat- und ratterfreien Senken bei Stahl und Guss,
Bunt- und Leichtmetallen - beste Ergebnisse bei niedriger Schnittgeschwindigkeit

fir Gewinde Kopf-@ mm Zapfen-@ mm Schaft-@ mm Gesamt-L. mm
Giitegrad fein fiir Durchgangsloch

M3 6 32 5 M1

M4 8 43 5 71

M5 10 53 8 80

M8 1 64 8 80

M8 15 84 12,5 100

M10 18 10,5 12,5 100

M12 20 13 12,5 100

Art.-Nr.

40 00 865 331
40 00 865 332
40 00 865 333
40 00 865 334
40 00 865 335
40 00 865 336
40 00 865 337

VE

2 P o = IS

EUR

12,30
10,40
11,10
11,65
18,80
22,25
24,65

KS

B196
B196
B196
B196
B196
B196
B196

Fortsetzung >
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Fortsetzung

fiir Gewinde Kopf-@ mm Zapfen-@ mm Schaft-@ mm Gesamt-L. mm Art.-Nr. VE EUR KS
Giitegrad mittel fir Durchgangsloch

M3 6 3.4 5 71 40 00 865 338 1 12,30 » B196
M4 8 45 5 71 40 00 865 339 1 10,40 » B196
M5 10 55 8 80 40 00 865 340 1 11,10 » B196
M6 1 8,6 8 80 40 00 865 341 1 11,65 » B196
M8 15 9 12,5 100 40 00 865 342 1 18,80 » B196
M10 18 11 12,5 100 40 00 865 343 1 22,25 » B196
M12 20 13,5 125 100 40 00 865 344 1 24,65 » B196
fiir Kernloch

M3 6 2,b 5 71 40 00 865 345 1 13,15 » B196
M4 8 33 5 T 40 00 865 346 1 11,75 » B196
M5 10 4,2 8 80 40 00 865 347 1 11,50 » B196
M6 1" B 8 80 40 00 865 348 1 12,30 » B196
M8 15 6.8 12,5 100 40 00 865 349 1 19,00 » B196
M10 18 8.6 12,6 100 40 00 865 350 1 23,40 » B196
M12 20 10,2 125 100 40 00 865 351 1 26,05 » B196

Flachsenkersatz
HSS - DIN 373 - mit 3 Schneiden - spiralgenutet mit festem Flhrungszapfen - mit Zylinderschaft

in bruch- und schlagfester Kunststoffkassette

Inhalt Ausfiihrung Art.-Nr. VE EUR KS
M3-M10

6 teilig fein fiir Durchgangsloch 40 00 865 330 1 86,85 » B196
6 teilig mittel fir Durchgangsloch 40 00 865 360 1 86,85 » B196
6 teilig fur Kernloch 40 00 865 390 1 86,85 » B196

Kegel- und Entgratsenker

HSS - DIN 335-C - 3 Schneiden - Senkwinkel 90 ° - Zylinderschaft - rechtsschneidend - zum grat- und ratterfreien
Ansenken, Entgraten und Versenken - beste Ergebnisse bei niedriger Schnittgeschwindigkeit - zur Bearbeitung von
Stahl, Guss, Bunt- und Leichtmetallen

$

Kegel- und Entgratsenker

HSS-Cob5 - DIN 335-C - 3 Schneiden - Senkwinkel 90 ° - Zylinderschaft - rechtsschneidend - zum grat- und ratterfreien
Ansenken, Entgraten und Versenken - beste Ergebnisse bei niedriger Schnittgeschwindigkeit - zur Bearbeitung von 40 00 601 338
hochchromlegierten Stahlen wie z.B. V2A und V4A

I

4000601 368

VE IEI ﬁzu%l

Nenn-@mm  kleiner @ mm  Schaft@mm  GesamtL. mm ag;mr. VE EUR KS KS
4,3 1.3 4 40 40 00 601 338 1 8,84 » L031 40 00 601 368 1 9,96 » L031
4.8 1.5 4 40 40 00 601 339 1 8,84 » 1031 -

5 18 4 40 40 00 601 340 1 884 » L031 40 00 601 369 1 9,96 » L031
5.3 1.5 4 40 40 00 601 341 i 8,84 » 1031 40 00 601 370 1 10,18 » L031
58 1,5 5 45 40 00 601 342 1 9,05 » L0371 -
6 15 5 45 40 00 601 343 1 9,05 » L031 40 00 601 371 1 10,18 » L031
6,3 1,5 5 45 40 00 601 344 1 9,05 » L031 40 00 601 372 1 10,18 » L031
7 1.8 6 50 40 00 601 345 1 9,59 » L031 -
13 1.8 6 50 40 00 601 346 1 9,96 » L031 -
8 2 6 50 40 00 601 347 1 10,00 » L0317 40 00 601 373 1 11,47 » L031
B3 2 6 50 40 00 601 348 1 10,18 » L031 40 00 601 374 1 11,78 » L031
9,4 2,2 6 50 40 00 601 349 1 11,31 » L0317 -

10 25 6 50 40 00 601 350 1 11,78 » L0371 40 00 601 375 1 13,18 » L031

10,4 2,5 6 50 40 00 601 351 1 12,40 » LO3T 40 00 601 376 1 13,66 » LO31

11,5 2,8 8 56 40 00 601 352 1 12,98 » L031 40 00 601 377 1 14,84 » L031

12,4 2,8 8 56 40 00 601 353 1 13,08 » L031 40 00 601 378 1 15,00 » L0O31

13,4 2,9 8 56 40 00 601 354 1 14,06 » L0371 -

15 3.2 10 60 40 00 601 355 1 15,06 » L0O31 40 00 601 379 1 16,56 » L031

16,5 3.2 8 60 40 00 601 356 1 16,19 » L031 40 00 601 380 1 17,54 » L031

18,5 3.2 10 60 40 00 601 357 1 16,19 » L031 40 00 601 381 1 17,54 » L031

19 3,6 10 63 40 00 601 358 1 21,85 » L0371 40 00 601 382 1 25,17 » L031

20,6 3,5 10 63 40 00 601 359 1 22,37 » L031 40 00 601 383 1 25,64 » L031

23 3,8 10 67 40 00 601 360 1 28,70 » L0317 40 00 601 384 1 32,02 » L0371

25 38 10 67 40 00 601 361 1 30,62 » L0371 40 00 601 385 1 35,50 » L031

26 39 12 i 40 00 601 362 1 42,35 » L0317 -

28 4 12 71 40 00 601 363 1 42,35 » 1031 40 00 601 386 1 49,72 » L031

30 4,1 12 7 40 00 601 364 1 45,26 » 103 -

31 4,2 12 i 40 00 601 365 1 45,26 » L031 40 00 601 387 1 49,72 » L031

37 4.8 12 90 40 00 601 366 1 75,15 » L031 »

40 10 15 80 40 00 601 367 1 93,37 » LO31
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Kegel- und Entgratsenker

HSS-TiAIN - DIN 335-C - 3 Schneiden - Senkwinkel 90 © - Zylinderschaft - rechtsschneidend - zum grat- und ratterfreien
Ansenken, Entgraten und Versenken - beste Ergebnisse bei niedriger Schnittgeschwindigkeit - hohere Oberflichenhérte
ca. 3000 HV - zur Trockenbearbeitung, bei Stahl, Guss, Bunt- und Leichtmetallen

Nenn-& kleiner Schaft- Ge- VE EUR KS Nenn-@ kleiner Schaft- Ge- VE EUR KS
mm @mm @mm samtL. mm @mm O@mm samtL.
mm mm
6,3 1,5 5 45 40 00 601 424 1 19,88 » 1031 18,5 3.2 10 60 40 00 601 437 1 36,07 » 1031
8.3 2 6 50 40 00 601 428 1 2252 » L0317 20,5 3.5 10 63 40 00 601 439 1 48,79 » L0317
10,4 2,5 8 50 40 00 601 431 1 26,99 » 1031 25 3.8 10 67 40 00 601 441 1 66,02 » L1031
124 2.8 8 56 40 00 601 433 1 29,32 » LO31 31 4,2 12 i 40 00 601 445 1 87,30 » L1031

Kegel- und Entgratsenker

HSS - DIN 335-C - 3 Schneiden - 90 ° Senkwinkel - Zylinderschaft - rechtsschneidend - mit langem Zylinderschaft -
CBN tiefgeschliffene Spannuten - ideal zum zum grat- und ratterfreien Ansenken, Entgraten und Versenken bei Stahl,
Guss, Bunt- und Leichtmetallen - beste Ergebnisse bei niedriger Schnittgeschwindigkeit

S

Nenn-@ mm kleiner @ mm Schaft-@ mm Gesamt-L. mm Art.-Nr. VE EUR KS

6,3 15 5 85 40 00 601448 1 21,02 » L031

8,3 2 6 85 40 00 601 449 1 21,49 » 031

10,4 25 6 88 40 00 601 450 1 21,80 » L0371

12,4 28 8 108 40 00 601 451 1 23,30 » L031

15 3,2 10 110 40 00 601 452 1 27,56 » L031

16,6 3,2 10 112 40 00 601 453 1 27,77 » 1031

DIN 20,5 3,6 10 115 40 00 601 454 1 31,50 » L031
lptan 25 38 10 118 40 00 601 455 1 40,07 » L031

Kegel- und Entgratsenker
ASP - DIN 335-C - 3 Schneiden - 90 ° Senkwinkel - Zylinderschaft - rechtsschneidend - CBN tiefgeschliffene Spannuten -
zum grat- und ratterfreien Ansenken, Entgraten und Versenken - beste Ergebnisse bei niedriger Schnittgeschwindigkeit

AT ASP
Kegel- und Entgratsenker aus pulvermetallurgisch hergestelltem Schnellarbeitsstahl - metallurgisch hergestellte Stahle
besitzen, im Gegensatz zu konventionellen HSS-Stahlen, ein gleichbleibendes, feinkérniges Materialgefiige - dadurch
verfligen diese (ber eine gute Warmhérte, Druckbelastbarkeit und Verschleilfestigkeit - ideal bei VA-Stahlen, rost- und
sdurebestandigen Stéhlen, Titan und Titan-Legierungen

Nenn-@ mm kleiner @ mm Schaft-@ mm Gesamt-L. mm Art.-Nr. VE EUR KS
63 1.5 5 45 40 00 601 456 1 23,67 » L031
8,3 2 6 50 40 00 601 457 1 26,16 » 031
10,4 2,5 6 50 40 00 601 458 1 30,62 » L031
12,4 28 8 56 40 00 601 459 1 37,11 » L031
16,5 32 10 60 40 00 601 460 1 39,50 » L031
20,5 35 10 63 40 00 601 461 1 49,46 » 031
‘ DN o 25 38 10 67 40 00 601 462 1 71,99 » L031
E @ E 31 42 12 71 40 00 601 463 1 95,08 » 031

Kegel- und Entgratsenker

Hartmetall - DIN 335-C - 3 Schneiden - Senkwinkel 90 ° - Zylinderschaft - rechtsschneidend - zum grat- und ratterfreien
Ansenken, Entgraten und Versenken . beste Ergebnisse bei niedriger Schnittgeschwindigkeit - ideal bei abrasiven und
harten Stahlen iber 1000 N/mm? Festigkeit, GG Giber 240 HB

Nenn-@ mm kleiner @ mm Schaft-@ mm Gesamt-L. mm Art.-Nr. VE EUR KS

8,3 1,5 5 45 40 00 601 473 1 9539 » L031

83 2 6 50 4000 601 474 1 107,54 » L031

104 25 B 50 40 00 601 475 1 112,42 » L1031

12,4 2.8 8 56 4000 601 476 1 127,31 » L031

16,5 32 10 60 4000 601 477 1 140,96 » L031

20,5 3.5 10 63 4000 601 478 1 184,82 » L031

E @‘ 25 38 10 67 40 00 601 479 1 252,70 » LO31
| 31 42 12 71 40 00 601 480 1 318,10 » L031
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Kegel- und Entgratsenkersatz
DIN 335-C - 3 Schneiden - 80 ® Senkwinkel - je 1 Senker 6,3-8,3-10,4-12,4-16,5 (Schaft-@ 10,0 mm)-20,5 mm

in Metallkassette

HSS, HSS-Cob HSS-TiN

Abmessung mm Inhalt Schneidstoff Art.-Nr. VE EUR KS
6,3-20,5 6 teilig HSS 40 00 601 485 107,69 » LO31

6,3-205 6 teilig 40 00 601 487 118,28 » L0371
6,3-20,5 6 teilig 40 00 601 488
6,3-20,5 6 teilig 40 00 601 489

HSS-TIAIN

o] 4 )
B

190,27 > L0317
211,34 » L0317
Kegel- und Entgratsenker
HSS - DIN 334-C - 3 Schneiden - Senkwinkel 60 ° - Zylinderschaft - rechtsschneidend - ideal zum grat- und ratterfreien
Ansenken, Entgraten und Versenken bei Stahl, Guss, Bunt- und Leichtmetallen - beste Ergebnisse bei niedriger
Schnittgeschwindigkeit

Nenn-@ mm kleiner @ mm Schaft-& mm Gesamt-L. mm Art.-Nr. VE EUR KS
6,3 1.6 5 45 40 00 601 537 1 9,73 » L031
8 2 6 50 40 00 601538 1 10,00 » 1031

10 2,6 6 50 40 00 601 539 1 12,40 » L0371

12,5 32 8 56 40 00 601 540 1 13,18 » L031

16 4 10 63 40 00 601 541 1 16,35 » L031

20 5 10 67 40 00 601 542 1 22,94 » 1031

25 6.3 10 vl 40 00 601 543 1 31,19 » LO31

] 854 (=]

Kegel- und Entgratsenker

HSS : Form C - 3 Schneiden - Senkwinkel 75 ° - Zylinderschaft - rechtsschneidend - ideal zum grat- und ratterfreien
Ansenken, Entgraten und Versenken bei Stahl, Guss, Bunt- und Leichtmetallen - beste Ergebnisse bei niedriger
Schnittgeschwindigkeit

Nenn-@ mm kleiner @ mm Schaft-@ mm Gesamt-L. mm Art.-Nr. VE EUR KS
6,3 1,6 5 45 40 00 601 544 1 12,20 » L0371
83 2 6 50 40 00 601 545 1 12,35 » L031

10,4 2.5 6 50 40 00 601 546 1 14,01 » LO31

12,4 32 8 56 40 00 601 547 1 15,31 » L031

16,5 4 10 63 40 00 601 548 1 21,28 » 031

20,5 5 10 67 40 00 601 549 1 29,43 » L031

25 6.3 10 7 40 00 601 550 1 37,47 » L031

Kegel- und Entgratsenker

HSS : Form C - 3 Schneiden - Senkwinkel 120 ° - Zylinderschaft - rechtsschneidend - ideal zum grat- und ratterfreien
Ansenken, Entgraten und Versenken bei Stahl, Guss, Bunt- und Leichtmetallen - beste Ergebnisse bei niedriger
Schnittgeschwindigkeit

El

Nenn-@ mm kleiner @ mm Schaft-@ mm Gesamt-L. mm Art.-Nr. VE EUR KS
6,3 15 5 45 40 00 601 551 1 12,40 » LO31
83 3 6 50 40 00 601 552 1 12,77 » L031
10,4 2,5 6 50 40 00 601 553 1 14,43 » L1031
12,4 3 8 56 40 00 601 554 1 15,73 » L031
16,5 3,5 10 63 40 00 601 555 1 20,71 » LO031
20,6 4 10 67 40 00 601 556 1 29,74 » L031 EJ
25 5 10 71 40 00 601 557 1 39,39 » L031
Querlochsenker

90 ° - HSS-Co : mit Zylinderschaft - schalender Schnitt - der Spanablauf durch die Bohrung verhindert ein Verklemmen
der Spéane mit dem Werkstlck - ideal zum grat- und ratterfreien Ansenken und Entgraten bei Stahl, Guss, Bunt- und
Leichtmetallen - beste Ergebnisse bei niedriger Schnittgeschwindigkeit

Senkbereich mm Kopf-@ mm Schaft-@ mm Gesamt-L. mm BT vE EUR KS
1- 4 6,35 6,35 45 40 00 601 633 q 14,12 » L031
2-5 10 6 45 40 00 601 634 1 1417 » L031
5-10 14 8 48 40 00 601 635 1 16,50 » L0317

10-15 271 10 65 40 00 601 636 1 29,48 » L0317

15-20 28 12 85 40 00 601 637 1 48,11 » L031

20-25 35 12 102 40 00 601 638 1 7858 » L0317

- =]

Die Angebote gelten nur fiir gewerbliche Abnehmer. Alle Preise zzgl. gesstzl. MwsSt.
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Querlochsenkersatz
90 ° - mit Zylinderschaft - je 1 Stlick, Senkbereich 2-5, 5-10, 10-15, 15-20 mm und 1 Dose Schneidpaste 30 g

in Metallkassette

Inhalt Senkbereich mm Schneidstoff Art.-Nr. VE EUR KS
5 teilig 2-5/5-10/10-15/15-20 [HSSICEE 20 00 601 650 1 134,27 » 1031
Handentgrater

HSS - CBN-geschliffen - mit Kunststoffgriff - 3 Schneiden - Senkwinkel 90 ° - flir sauberes Handentgraten von Boh-
rungen, besonders flr Montagearbeiten

Nenn-@ mm Art.-Nr. VE EUR KS
12,4 40 00 601 655 1 19,00 » L031
15 40 00 601 656 1 21,23 » L031
16,6 40 00 601 657 1 23,25 » L031
20,5 40 00 601 658 1 30,57 » LO31
25 40 00 601 659 1 35,81 » LO31
Blechschélbohrer

HSS - Kreuzanschliff - mit 2 Schneiden - Senkwinkel 20-30 ° - 3-fache Spannflache - rechtsschneidend - der Konus
erleichtert das Zurlickziehen bei durchgebohrten Blechen

P —=
HSS / HSS-Co
HSS-TIN
o)
TiN
Bohrbe- Gesamt-L. Schaft-@  Art.-Nr. VE EUR KS VE EUR KS VE EUR KS
reichmm  mm mm HSS
314 58 6 40 00 601 663 1 12,72 » 1031 40 00 601 672 1 22,47 » L0317 40 00 601 676 1 29,95 » L0317
420 71 8 40 00 601 664 1 21,28 » L031 40 00 601 673 1 29,74 » L0317 40 00 601 677 1 4354 » LO31
16-30,5 76 9 40 00 601 665 1 3534 » L0371 40 00 601 674 1 49,10 » L0317 40 00 601 678 1 67,11 » LO31
24-40 89 10 40 00 601 666 1 73,13 » L0317 - -
5-31 103 9 40 00 601 670 1 5252 » L031 40 00 601 675 1 68,82 » L0371 40 00 601 683 1 104,11 » LO31
Blechschilbohrersatz

je 1 Stlick Bohrbereich 3-14, 5-20, 16-30,5 mm - 1 Dose Schneidpaste 30 g

in Metallkassette

HSS, HSS-Co HSS-TIN
Inhalt Schneidstoff Art.-Nr. VE EUR KS
4 teilig HSS 40 00 601 695 87,61 » L0O31

118,07 » L031
164,68 » L031

- [ .._FT% 4 teilig 40 00 601 696
- 4 teilig 40 00 601 697
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Stufenbohrer

HSS - spiralgenutet mit Kreuzanschliff - Spitzenwinkel 118 ° - Stufenwinkel 90 ©

N

Bohrbereich mm @ mm Stglfenan- Art.-Nr. VE EUR KS
zal

4-12 416/ 6/ 7/ 8 9/10/11/12 g 40 00 601 707 1 3249 » L0317

4-20 4/ 6/ 8/10/12/14/16/18/20 9 40 00 601 708 1 41,99 » L0O31

4-30 4/6/ 8/10/12/14/16/18/20/ 22/ 24/ 26/ 28/ 30 14 40 00 601 709 1 61,76 » L0317

638 6/9/13/ 16/ 19/ 21/ 23/ 26/ 29/ 32/ 35/ 38 12 4000 601 710 1 99,08 » L031 ‘E\ H
4-39 4/6/ 9/12/15/18/21/ 24/ 27/ 30/ 33/ 36/ 39 18 40 00 601 712 1 100,06 » L0O31 m
Stufenbohrer

HSS-Co - spiralgenutet mit Kreuzanschliff - Spitzenwinkel 118 ° - Stufenwinkel 90 °

Bohrbereich mm 2 mm VE EUR KS

4-12 4/5/6/ 7/ 8/ 9/10/11/12 40 00601 721 1 37,78 » L0

4-20 4/ 6/8/10/12/ 14/ 16/ 18/ 20 40 00 601 722 1 52,83 » L031 E ez
4-30 4/6/8/10/ 12/ 141 16/ 18/ 20/ 22/ 24/ 26/ 28/ 30 4000601 723 1 8242 » L0317
Stufenbohrersatz

spiralgenutet - je 1 St. 4-12, 4-20, 4-30 mm

in Metallkassette

HSS/ HSS-Cob
Inhalt @ mm Schneidstoff Art.-Nr. VE EUR KS
3 teilig 4-12/4-20/4-30 HSS 40 00 601 742 1 147,40 » L1031 T }m
3 tellig 4-12/4-20/4-30 [HSS:Ee5 | 4000601743 1 184,19 » L031
Stufenbohrer

HSS - spiralgenutet mit Kreuzanschliff - fiir metrische Kabelverschraubungen « Spitzenwinkel 118 ° - Stufenwinkel 90 °

Bohrbereich mm @ mm Ausfiihrung Art.-Nr. VE EUR KS
6,5-32,5 6,5/8,5/ 10,5/ 13,0/ 15,7/ 16,5/ 18,6/ 21,0/ 23,0/  Durchgang 40 00 601 759 1 83,77 » LO31
25,5/ 28,8/ 32,5
5,3-38,6 5,3/ 7/ 9/10,5/14,5/ 18,5/ 23,6/ 27/ 30,5/ 34,5/ Kernloch 40 00 601 760 1] 99,08 » L031
6,5-40,5 6,5/ 8,5/ 10,5/ 12,5/ 16,5/ 20,5/ 25,5/ 29/ 32,5/ Durchgang 40 00 601 761 1 100,06 » LO31 HSS
36,5/40,5
Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. NW4a 1/37
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[EPFPROMAT Handreibahle
HSS - DIN 206 - Form B -Toleranz H7 - rechtsschneidend . drallgenutet - Linksdrall - langer Anschnitt - mit Zylinder

SSmee—astvmge | Schaft und Vierkant

Nenn-@ mm Gesamt-L. mm Schneiden-L. mm  Schneidenanzahl Art.-Nr. VE EUR KS
3 62 3 6 40 00 865 701 1 16,65 » C197
4 76 38 6 40 00 865 702 1 17,20 » C197
5 87 44 6 40 00 865 703 1 18,20 » C197
6 93 47 6 40 00 865 704 1 18,20 » C197
7 107 54 6 40 00 865 705 1 19,56 » C197
8 115 58 6 40 00 865 706 1 16,65 » C197
9 124 62 6 40 00 865 707 1 19,90 » C197

10 133 66 6 40 00 865 708 1 1840 » C197

12 152 76 6 40 00 865 709 1 22,65 » (197

14 163 81 8 40 00 865 710 1 2845 » C197

16 175 87 8 40 00 865 711 1 30,55 » C197

18 188 93 8 40 00 865 712 1 37,60 » C197

20 201 100 8 40 00 865 713 1 44,40 » (197

22 215 107 8 40 00 865 714 1 53,70 » C197

24 231 115 8 40 00 865 715 1 60,50 » C197

25 231 115 8 40 00 865 716 1 63,70 » C197

26 231 115 8 40 00 865 717 1 82,35 » (197

@ \E 28 247 124 10 40 00 865 718 1 94,40 » C197

30 247 124 10 40 00 865 719 1 83,50 » C197

B PROMAT NC-Maschinenreibahle

HSS-Co - DIN 212 - Form B - Toleranz H7 - rechtsschneidend - drallgenutet - Linksdrall - mit Zylinderschaft - fir
Grund- und Durchgangslécher in Stahl und NE-Metallen sowie Kunststoffen

Nenn-@ Gesamt-L. Schneiden-L.  Schneiden- Schaft-0 VE EUR KS
mm mm mm anzahl mm
2,5 57 14 4 3 40 00 865 721 1 585 » (197
3 61 15 6 3 40 00 865 722 1 625 » C197
35 70 18 6 4 40 00 865 723 1 7,30 » C197
4 75 19 6 4 40 00 865 724 1 11,60 » C197
4.5 80 21 6 5 40 00 865 725 1 12,26 » C197
5 86 23 6 5 40 00 865 726 1 12,05 » C197
6 a3 26 6 6 40 00 865 727 1 12,40 » C197
7 109 31 6 8 40 00 865 728 1 14,20 » C197
8 117 33 6 8 40 00 865 729 1 14,85 » C197
9 125 36 6 10 40 00 865 730 1 16,65 » C197
10 133 38 6 10 40 00 865 731 1 16,80 » C197
11 142 4 6 10 40 00 865 732 1 20,90 » C197
12 151 44 6 10 40 00 865 733 1 2150 » C197
13 151 44 6 10 40 00 865 734 1 2150 » C197
14 160 47 8 14 40 00 865 735 1 23,85 » (197
E‘ 15 162 50 8 14 40 00 865 736 1 27,75 » C197
1 16 170 52 8 14 40 00 865 737 1 3055 » (197
[ PROMAT Maschinenreibahle

HSS-Co - DIN 208 - Form B - Toleranz H7 - rechtsschneidend - drallgenutet - Linksdrall - mit Morsekegelschaft - fir

SSSS™m Grund- und Durchgangslécher in Stahl und NE-Metallen sowie Kunststoffen

Nenn-@ Gesamt-L. Schneiden-L.  Schneiden- Morsekegel VE EUR KS
mm mm mm anzahl
10 168 38 6 1 40 00 865 760 1 24,60 » C197
12 182 44 6 1 40 00 865 761 1 2550 » C197
14 189 47 8 1 40 00 865 762 1 29,35 » C197
16 210 52 8 2 40 00 865 763 1 33,80 » C197
18 219 56 8 2 40 00 865 764 1 35,30 » C197
20 228 60 8 2 40 00 865 765 1 37,05 » C197
22 237 64 8 2 40 00 865 766 1 41,00 » C197
24 268 68 8 3 40 00 865 767 i 54,95 » (197
75 268 68 8 3 40 00 865 768 1 59,65 » C197
26 273 70 8 3 40 00 865 769 1 88,70 » C197
@‘ 28 277 7 10 3 40 00 865 770 1 77,85 » C197
208
30 281 73 10 3 40 00 865 771 1 72,65 » C197

1/38 INIMVA  Achten Sie auf diese Symbole hinter den Preisen: » Lieferzeit im Regelfall 24-Stunden: I> Ligferzait im Regelfall 1-2 Wochen /0 Lieferzeit auf Anfrage



Senkwerkzeuge | Zerspanung

Maschinenreibahle EPFPROMAT
HM - DIN 8093 - Form B -Toleranz H7 - rechtsschneidend - extrem ungleiche Teilung - draligenutet - Linksdrall - mit
Zylinderschaft - fir Stahl, GGG, NE-Metalle —— I |

bis 9,0 mm @ aus VHM
ab 10,0 mm @ mit HM-Schneidplatten

Nenn-@ Gaesamt-L. Schneiden-L.  Schneiden- Schaft-@ Art.-Nr. VE EUR KS
mm mm mm anzahl mm
2 49 11 4 2 40 00 865 740 1 27,30 » C197
2.5 87 14 4 28 40 00 865 741 1 29,80 » (197
3 61 15 (5] 3 40 00 865 742 1 3050 » C197
35 70 18 6 3.5 40 00 865 743 1 33,80 » C197
4 75 19 6 4 40 00 865 744 1 35,20 » C197
4.5 80 21 6 4.5 40 00 865 745 1 41,10 » C197
5 86 23 6 5 40 00 865 746 1 41,10 » C197
6 93 26 6 5,6 40 00 865 747 1 5050 » C197
7 109 31 6 71 40 00 865 748 1 61,00 » C197
8 M7 33 6 8 40 00 865 749 1 65,00 » C197
9 125 36 6 9 40 00 865 750 1 73,50 » C197
10 133 38 6 10 40 00 865 751 1 52,50 » C197
11 142 4 (6] 10 40 00 865 752 1 66,00 » C197
12 151 44 6 10 40 00 865 753 1 63,40 » C197
13 151 a4 6 10 40 00 865 754 1 67,70 » C197
14 160 47 6 12 40 00 865 755 1 72,80 » C197
15 162 50 6 12 40 00 865 756 1 7850 » C197 @ E\ @ E @
16 170 52 6 12 40 00 865 757 il 7850 » (197
Maschinenreibahle B PFPROMAT
HM - DIN 8094 - Form B - Toleranz H7 - rechtsschneidend - extrem ungleiche Teilung - drallgenutet - Linksdrall - mit
Morsekegelschaft - fiir Stahl, GGG, NE-Metalle e ]
Nenn-@ Gesamt-L. Schneiden-L.  Schneiden- Morsekegel Art.-Nr. VE EUR KS
mm mm mm anzahl
10 168 38 6 1 40 00 865 775 1 64,95 » C197
12 182 44 6 1 40 00 865 776 1 62,05 » C197
14 189 47 6 1 40 00 865 777 1 75,95 » C197
16 210 52 6 2 40 00 865 778 1 86,95 » C197
18 219 56 6 2 40 00 865 779 1 88,60 » (197
20 228 60 6 2 40 00 865 780 1 99,60 » C197
22 237 64 G 2 40 00 865 781 1 113,35 » C197
24 268 68 8 8 40 00 865 782 1 139,95 » (197
25 268 68 8 3 40 00 865 783 1 139,95 » C197
26 273 70 8 3 40 00 865 784 1 153,90 » C197
28 277 71 8 3 40 00 865 785 1 179,95 » C197 E om EJ
30 281 73 8 3 40 00 865 786 1 182,45 » C197

Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. NW4 1/39



Zerspanung

DIN 352 371/ 376 314 371/376

| Typ - - - - Blauring | Blauring Rotring Gelbring | Weifring
Form - B-UNI C-UNI B B B-VA B-VA B-H B-Al C-GG
Gewinde M/MF/G MF MF M M M M M M M
Schneidstoff HSS HSS-PM | HSS-PM

Beschichtung

- nitriert -
@ Bereich mm | M2 - M30

M3-M30 | M3-M20 | M3-M20 | M3-M20 | M3-M20 | M3 - M20

M8 - M20 | M8 - M20

o ruma

ab Seite 1/41 1/42 1/45 1/47 1/50 1/51 1/45 1/45 1/46 1/46 1/46 1/47 1/47
DIN 31/376 2174 314 5156
| Typ - - Blauring | Blauring | Rotring | Gelbring - - - - Blauring - Blauring
Form G i CVA | CVA CH C-AL c B c B B-VA c C-VA @
Gewinde M M M M M M M MF MF G G G G
Schneidstoff
Beschichtung - - - = - - nitriert - nitriert
@ Bereich mm | M3 - M30 | M3 - M30 | M3 - M20 | M3 - M20 | M3 -M20 | M3 -M20 | M3 -M10 | M4-M36 | M4 - M30| 1/8" - 116" 1/8"-1" 1/8"-1"
i i 1 i
o || 3
RUKO
MGB
/]
L] ] & L]
ab Seite 1/48 1/48 1/48 1/49 1/49 1/49 1/50 1/50 1/51 1/52 1/52 1/52 1/52 1/53

HSS/HSS-PM W HSS-CO W TiN W TiCN  mw HARDLUBE

1/40 INIMMA  Achten Sie auf diese Symbole hinter den Preisen: » Lieferzeit im Regelfall 24-Stunden: I> Ligferzait im Regelfall 1-2 Wochen /0 Lieferzeit auf Anfrage
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Handgewindebohrer-Satz EPFrROMAT
HSS - metrisches 1SO-Gewinde - DIN 13 Blatt 1 - rechtsschneidend - Toleranzfeld 1ISO2 (6H) -

flr Stéhle bis ca. 1000 N/mm?2 Festigkeit

Satz 3-teilig, bestehend aus Vor, Mittel- und Fertigschneider

Fi‘”‘-“”ﬁ-=m wa g—E-““’”‘““‘
o — r—c—WVT'\/\/V\ W
V(Nr1)= 556G | M {Nr. 2) = 3-4 Gg. F(Nr. 3)= 2-3 Gg.

Sewige- Steigungmm  Gesamt-L. mm  Gewinde-L. mm Schaft-8@ mm Vierkant mm Kernloch-@ mm Art.-Nr.
enn:
DIN 352
M2 0.4 36 8 2,8 21 1.6 40 00 867 108 1 13,60 » R209
M2,5 0,45 40 9 28 24 2,05 40 00 867 109 1 13,60 » R209
M3 0,5 40 12 35 iy 2,5 40 00 867 110 1 10,95 » R209
M4 0,7 45 14 45 34 33 40 00 867 111 1 10,95 » R209
M5 08 48 16 6 49 4,2 40 00 867 112 1 10,95 » R209
M6 1 50 18 6 4.9 5 40 00 867 113 1 10,95 » R209
M8 1,25 56 22 6 4,9 6,8 40 00 867 115 1 12,55 » R209
M10 15 70 25 7 5.6 85 40 00 867 116 1 1705 » R209
M12 175 75 30 9 7 10,2 40 00 867 117 1 22,05 » R209
M14 2 80 32 1 9 12 40 00 867 118 1 24,95 » R209
M16 2 80 32 12 9 14 40 00 867 119 1 32,05 » R209
M18 2.5 95 40 14 1 15,5 40 00 867 120 1 46,80 » R209
M20 25 95 40 16 12 176 40 00 867 121 1 51,90 » R209
M22 25 100 40 18 14,5 18,5 40 00 867 122 1 85,80 > R209
M24 3 110 50 20 14,5 21 40 00 867 123 1 101,30 » R209
M27 ) 110 50 22 16 24 40 00 867 124 1 153,65 > R209
M30 35 125 56 18 18 26,5 40 00 867 125 1 176,00 = R209
Gewinde- Art.-Nr. VE EUR KS Art.-Nr. VE EUR KS Art.-Nr. VE EUR KS
Nenn-@  Vorschneider Mittelschneider Fertigschneider

Nr.1 Nr.2 Nr.3
M2 40 00 867 128 1 450 > R209 40 00 867 148 1 4,50 = R209 40 00 867 168 1 4,50 » R209
M2.,6 40 00 867 129 1 450 > R209 40 00 867 149 1 4,50 > R208 40 00 867 169 1 4,50 » R209
M3 40 00 867 130 1 3,75 » R209 40 00 867 150 1 3,75 » R209 40 00 867 170 1 3,75 » R209
M4 40 00 867 131 1 3,75 » R209 40 00 867 151 1 3,75 » R209 40 00 867 171 1 3,75 » R209
M5 40 00 867 132 1 3,75 » R209 40 00 867 152 1 3,75 » R209 40 00 867 172 1 3,75 » R209
M6 40 00 867 133 1 3,75 » R209 40 00 867 153 1 3,75 » R209 40 00 867 173 1 3,75 » R209
M8 40 00 867 135 1 4,25 » R209 40 00 867 155 1 4,25 » R208 40 00 867 175 i 4,25 » R209
M10 40 00 867 136 1 5,65 » R209 40 00 867 156 i 5,66 » R209 40 00 867 176 1 5,656 » R209
M12 40 00 867 137 1 740 » R209 40 00 867 157 1 740 » R208 40 00 867 177 1 740 » R209
M14 40 00 867 138 1 8,40 » R209 40 00 867 158 1 8,40 » R209 40 00 867 178 1 8,40 » R209
M16 40 00 867 139 1 10,65 » R209 40 00 867 159 1 10,65 » R209 40 00 867 179 1 10,65 » R209
M18 40 00 867 140 1 15,50 » R209 40 00 867 160 i 15,50 » R208 40 00 867 180 1 15,50 » R209
M20 40 00 867 141 1 1735 » R209 40 00 867 161 1 1735 » R209 40 00 867 181 1 1735 » R209
M22 40 00 867 142 1 28,60 > R209 40 00 867 162 1 28,60 > R209 40 00 867 114 1 28,60 > R209
M24 40 00 867 143 1 33,75 > R209 40 00 867 163 1 33,75 > R209 40 00 867 126 1 33,75 > R209
M27 40 00 867 144 1 51,50 > R209 40 00 867 164 1 51,50 > R209 40 00 867 127 1 51,50 > R209
M30 40 00 867 145 1 58,55 > R209 40 00 867 165 1 58,55 > R208 40 00 867 134 1 58,55 > R209
Handgewindebohrer-Satz B PFROMAT

HSS - metrisches ISO-Feingewinde MF - DIN 13 - rechtsschneidend - Toleranzfeld ISO2 (6H) -
flr Durchgangs- und Sacklochgewinde in Stéhlen bis ca. 1000 N/mm? Festigkeit

Nr. 1 Nr. 2

Satz 2-teilig, bestehend aus Vor- und Fertigschneider

E’ewinge- Steigungmm  Gesamt-L.mm Gewinde-L. mm Schaft-@ mm  Vierkantmm  Kernloch-@mm  Art.-Nr.
enn-
DIN 2181
M6 0,75 50 14 6 4,9 5,256 40 00 867 056 1 15,20 » R209
M8 0,75 50 19 6 49 725 40 00 867 057 1 15,20 » R209
M8 1 56 22 6 49 7 40 00 867 058 1 15,20 » R209
M10 1 63 20 7 55 9 40 00 867 059 1 1715 » R209
M12 1 70 22 9 7 i 40 00 867 060 1 23,30 » R209
M12 15 70 22 9 7 10,5 40 00 867 061 1 23,30 » R209
M14 1,5 70 22 il 9 12,5 40 00 867 062 1 26,00 » R209
M16 1.5 70 22 12 9 14,5 40 00 867 063 1 29,65 » R209
M18 15 80 22 14 n 16,5 40 00 867 064 1 40,05 » R209
M20 1,8 80 22 16 12 18,5 40 00 867 065 1 4785 » R209
M22 15 80 22 18 145 20,5 40 00 867 066 1 59,30 » R209
M24 15 90 22 18 145 225 40 00 867 067 1 61,35 » R209
Gewinde-Nenn-@ Steigung mm Art.-Nr. VE EUR KS Art.-Nr. VE EUR KS
Vorschneider Fertigschneider
Nr.1 Nr.2
M6 0,75 40 00 867 068 1 760 » R209 40 00 867 080 1 760 » R209
M8 0,75 40 00 867 069 1 760 » R209 40 00 867 081 1 760 » R209
M8 1 40 00 867 070 i 760 » R209 40 00 867 082 1 760 » R209

Fortsetzung >

Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. NW4 1/41
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Fortsetzung
Gewinde-Nenn-@ Steigung mm Art.-Nr. VE EUR KS Art.-Nr. VE EUR KS
Vorschneider Fertigschneider
Nr. 1 Nr.2
M10 1 40 00 867 071 1 8,60 » R209 40 00 867 083 1 8,60 » R209
M12 L 40 00 867 072 1 11,65 » R209 40 00 867 084 1 11,656 » R209
M12 1.5 40 00 867 073 1 11,65 » R209 40 00 867 085 1 11,65 » R209
M14 1,5 40 00 867 074 1 13,00 » R209 40 00 867 086 1 13,00 » R209
M16 1.5 40 00 867 075 1 14,80 » R209 40 00 867 087 1 14,80 » R209
M18 1,5 40 00 867 076 1 20,00 » R209 40 00 867 088 1 20,00 » R209
M20 1.5 40 00 867 077 1 23,90 » R209 40 00 867 089 il 23,90 » R209
M22 1.5 40 00 867 078 1 29,65 » R209 40 00 867 090 1 29,65 » R209
M24 1.5 40 00 867 079 1 30,70 » R209 40 00 867 091 1 30,70 » R209
[E PFPROMAT Handgewindebohrer-Satz

HSS - Withworth-Rohrgewinde G - nach DIN ISO 228 - rechtsschneidend - flr Durchgangs- und Sacklochgewinde in
Stahlen bis ca. 1000 N/mm? Festigkeit

Satz 2-teilig, bestehend aus Vor und Fertigschneider

——. S
o) (R () e

Gewinde-Nenn-@ " Gg/1" Gesamt-L. mm  Gewinde-L. mm Schaft-@ mm Vierkant mm Kernloch-@ mm Art.-Nr. VE EUR KS
DIN 5157
G1/8 28 63 20 7 5.5 8.8 40 00 867 092 1 20,60 » R209
G 1/4 19 70 20 1 9 1.8 40 00 867 093 1 23,90 » R209
G 3/8 19 70 22 12 9 15,3 40 00 867 094 1 30,15 » R209
G1/2 14 80 22 16 12 18 40 00 867 095 1 4555 » R209
G 3/4 14 90 22 20 16 24,5 40 00 867 096 1 70,70 » R209
G1 n 100 25 25 20 30,6 40 00 867 097 1 119,60 » R209
Gewinde-Nenn-@ " Gg/" Art.-Nr. VE EUR KS Art.-Nr. VE EUR KS
Vorschneider Fertigschneider
Nr. 1 ‘Nr.2
G1/8 28 40 00 867 098 1 10,50 » R209 40 00 867 104 1 10,50 » R209
G1/4 19 40 00 867 099 1 11,95 » R209 40 00 867 105 1 11,95 » R209
G3/8 19 40 00 867 100 1 15,10 » R209 40 00 867 106 1 15,10 » R209
G1/2 14 40 00 867 101 1 22,80 » R209 40 00 867 107 l 22,80 » R209
G 3/4 14 40 00 867 102 1 35,35 » R209 40 00 867 146 1 36,40 » R209
G1 n 40 00 867 103 1 59,80 » R209 40 00 867 147 1 61,60 » R209
Ii PROMAT Einschnittgewindebohrer

HSS-Co - Form B - geradegenutet - Flanken hinterschliffen - metrisches ISO-Gewinde - DIN 13 Blatt 1 - Toleranzfeld
1SO2 (6H) - mit Schalanschnitt fiir Durchgangslécher - flir Stdhle bis ca. 900 N/mm?2 Festigkeit

| S — e

(=] ) (2] b I .

Gewinde- Steigungmm  Gesamt-L. mm  Gewinde-L. mm Schaft-@ mm  Vierkantmm  Kernloch-2 mm _ VE EUR KS
Nenn-@
DIN 352
M3 0,5 40 9 35 27 25 40 00 867 322 1 6,40 » B206
M4 07 45 12 4,5 3.4 ! 40 00 867 323 1 6,60 » B206
M5 0:8 50 13 6 49 42 40 00 867 324 1 710 » B206
M6 1 56 15 6 4,9 5 40 00 867 325 1 710 » B206
M8 1,25 63 18 6 49 6.8 40 00 867 326 1 8,05 » B206
M10 1.5 70 20 7 55 85 40 00 867 327 1 9,90 » B206
M12 175 75 23 9 7 10,2 40 00 867 328 1 12,35 » B206
[EPROMAT Metallkassette
leer - fiir Handgewindebohrer-Sétze 3-teilig - DIN 352 - M3 - M12 - aus robustem Stahlblech - pulverbeschichtet
Grofe Ausfilhrung Art.-Nr. VE EUR KS
M3-M12 leer 40 00 867 523 1 14,90 » A205
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Einschnittgewindebohrer-Satz HSS

HSS - DIN 352 : Industriequalitat - je 2 Gewindebohrer HSS, M3, M4, M5, M6, M8, M10 und M12 - 1 Windeisen -

1 Werkzeughalter

in Metallkassette

Inhalt Art.-Nr.
16 teilig 40 00 867 532

Handgewindebohrer-Satz
HSS - DIN 352 - metrisches ISO-Gewinde

bestehend aus:
je 1 Satz Handgewindebohrer DIN 352 M3, M4, M5, M6, M8, M10 und M12

in Metallkassette

Inhalt Gewinde-Nenn-@ Art.-Nr.
21 teilig M3 -M12 40 00 867 522

Handgewindebohrer-Satz
HSS - DIN 352 - metrisches ISO-Gewinde

bestehend aus:

je 1 Satz Handgewindebohrer, DIN 352, M3, M4, M5, M6, M8, M10 und M12
je 1 Stlick Spiralbohrer, HSS, DIN 338, @ 2,5/3,3/4,2/5,0/6,8/8,5 und 10,2 mm
1 Stiick verstellbares Windeisen Gr. 1 1/2"

in Metallkassette

Gewinde-Nenn-@ Art.-Nr.
M3 - M12 40 00 867 550

Einschnittgewindebohrer-Satz
HSS - DIN 352 - metrisches ISO-Gewinde

bestehend aus:

je 1 Einschnittgewindebohrer M3, M4, M5, M6, M8, M10 und M12
je 1 Kernlochspiralbohrer @ 2,5/ 3,3/ 4,2/ 5,0/ 6,8/ 8,5/ 10,2 mm

1 verstellbares Windeisen Grélke 1 1/2

in Metallkassette

Inhalt Art.-Nr.
15 teilig 40 00 867 525

VE EUR KS
1 74,90 » F591

VE EUR KS
1 57,60 » B206
VE EUR KS
1 58,90 » B206
VE EUR KS
1 46,00 » B206

W FROMAT

-

EPrROMAT

s

EPrROMAT

n gy

Die Angebote gelten nur fiir gewerbliche Abnehmer. Alle Preise zzgl. gesstzl. MwsSt.
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[EPROMAT Gewindeschneidzeug-Satz
HSS - M3 - M12 - bestehend aus:

je 1 Satz Handgewindebohrer DIN 3562 M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12
je 1 Stiick Schneideisen M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12

je 1 Stick Schneideisenhalter 25 x 9

je 1 Stlck verstellbares Windeisen Gr. 1 1/2

je 1 Stlick Schraubendreher

in Metallkassette

Inhalt Art.-Nr. VE EUR KS
31 teilig 40 00 867 530 1 78,75 » C207

Gewindeschneidzeug-Satz

HSS - M3 - M12 . bestehend aus:

je 1 Satz Handgewindebohrer 3tlg. DIN 352 M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12
je 1 Stlick Schneideisen DIN 22568 M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12

ie 1 Stlck Schneideisenhalter 20 x 5,20x 7 25x 9, 30x 11,38 x 14

je 1 Stlck verstellbares Windeisen Gr. 1 + 2

je 1 Stlick Schraubendreher, Gewindelehre

je 1 Stick Kernlochspiralbohrer @ 2,5/ 3,3/ 4,2/ 5,0/ 6,8/ 8,5/ 10,2 mm

in Metallkassette

Inhalt Art.-Nr. VE EUR KS
45 teilig 40 00 867 531 1 149,65 » A205
(B PFPROMAT Gewindeschneidzeug-Satz

HSS - M3 - M20 - bestehend aus:

je 1 Satz Handgewindebohrer 3tlg. DIN 3562 M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12, M14, M16, M18, M20
je 1 Stlick Schneideisen EN 22568 M3, M4, M5, M6, M8, M10, M12, M14, M16, M18, M20

je 1 Stiick Schneideisenhalter 20 x 5, 20x 7 26x 9, 30 x 11, 38 x 14, 45 x 18

je 1 Stiick verstellbares Windeisen Gr. 1 + 3

NONEREEE ie 1 Stiick Schraubendreher, Gewindelehre

in Metallkassette

Inhalt Art.-Nr. VE EUR KS
Hss 54 teilig 40 00 867 534 1 343,70 » B206
B PROMAT Maschinengewindebohrer-Satz
M3 - M12

bestehend aus:

je 1 Stick MGB DIN 371 M3/ M4/ M5/ M6/ M8/ M10
DIN 376 M12

je 1 Stiick Spibo 2,6/ 3,3/ 4,2/ 5,0/ 6,8/ 8,56/ 10,2 mm

in schlag- und bruchfester Kunststoffkassette

Ausflhrung Ausfiihrung Spiralbohrer Art.-Nr. VE EUR KS
Form B - fiir Durchgangsldcher DIN 338, HSS 40 00 867 536 1 80,35 » B206
Form B - fiir Durchgangslécher - VA [DINSEEHESEo e 40 00 867 537 1 135,00 » B206
Form C 35° RSP fiir Sacklochgewinde DIN 338, HSS 40 00 867 538 1 81,40 » B206
E‘ % Form C 35° RSP fiir Sacklochgewinde - VA |BINSEERHSOCONI Y 4000 867 539 1 146,00 » B206
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Maschinengewindebohrer-PM

Vorteile:

- hochster VerschleiBschutz bei gleichzeitig hoher Zahigkeit durch Verwendung von HSS-PM
- optimale Spanabfuhr bis 3xD durch optimierte Nutengeometrie (Form B)

- optimale Spanabfuhr bis 3xD durch hohen Drallwinkel 50° (Form C)

- reduzierte Oberflaichenreibung durch Multilayer-Beschichtung

- geringe Werkzeugkosten durch universelles Einsatzspektrum

HARDLUBE-beschichtet fiir den universellen Einsatz in VA-Stahl, Vergiitungsstahl, Einsatzstahl, Werkzeugstahl, Baustahl, Aluminium- und
Kupferlegierungen und Guss

Maschinengewindebohrer W PFPROMAT
HSS-Co PM - Form B - Typ UNIVERSAL - HARDLUBE-beschichtet - geradegenutet - Flanken hinterschliffen -

metrisches ISO-Gewinde - DIN 13 Blatt 1 - Toleranzfeld 6HX - mit Schalanschnitt fiir Durchgangslocher

40 00 867 622 4000 867 597

DMH@MW&WM&

Gewinde-Nenn@ Steigungmm  Gesamt-L.mm  Gewinde-L. mm Schaft-@ mm  Vierkant mm  Kernloch-@ mm  JAr=NE | VE
DIN 371

M2 04 45 8 28 21 1,6 40 00 867 622 1 25,70 » B206
M2,5 0,45 50 9 2,8 2l 2,06 40 00 867 623 1 24,85 » B206
M3 05 56 11 35 2.7 25 40 00 867 591 1 20,90 » B206
M4 0,7 63 13 4.5 3.4 32 40 00 867 592 1 21,10 » B206
M5 0,8 70 16 6 4.9 4,2 40 00 867 593 1 22,80 » B206
M6 1 80 19 6 48 5 40 00 867 594 1 23,00 » B206
M8 1,25 90 22 8 6,2 6,8 40 00 867 595 1 29,45 » B206
M10 ;5 100 24 10 8 8.5 40 00 867 596 il 37,50 » B206
DIN 376

M12 1,75 110 28 g 7 10,2 40 00 867 597 1 47,10 » B206
M16 2 110 32 12 9 14 40 00 867 598 1 85,70 » B206
M20 2.5 140 34 16 12 17,6 40 00 867 599 1 146,00 » B206
M24 3 160 38 18 14,5 21 40 00 867 406 1 166,00 » B206
M27 3 160 38 20 16 24 40 00 867 407 1 200,00 » B206
M30 35 180 45 22 18 26,5 40 00 867 408 1 209,00 » B206
Maschinengewindebohrer [i PROMAT

HSS-Co - Form B - geradegenutet - Flanken hinterschliffen - metrisches ISO-Gewinde - DIN 13 Blatt 1 -
Toleranzfeld 1SO2 (6H) - mit Schélanschnitt fiir Durchgangslécher - flr Stahle bis ca. 900 N/mm?2 Festigkeit

4000 887 243 40 00 867 342

IMD@W%ﬂmﬁ

Gewinde-Nenn@ Steigung mm  Gesamt-L.mm Gewinde-L. mm Schaft@mm  Vierkantmm  Kernloch-@ mm [ AFCeNCIM VE
DIN 371

M3 0.5 56 9 35 2,7 2,5 40 00 867 243 1 7,85 » A205
M4 0,7 63 12 4,5 34 33 40 00 867 244 1 7,85 » A205
M5 0.8 70 13 6 4,9 4,2 40 00 867 245 1 7,90 » A205
M6 1 80 15 6 4.9 5 40 00 867 246 1 7,90 » A205
M8 1,25 90 18 8 6,2 6.8 40 00 867 248 1 9,10 » A205
M10 1,5 100 20 10 8 85 40 00 867 250 1 10,60 » A205
DIN 376

M12 1,75 110 23 9 7 10,2 40 00 867 342 1 12,90 » A205
M14 2 110 25 11 9 12 40 00 867 344 1 16,60 » A205
M16 2 110 25 12 g 14 40 00 867 346 1 17,80 » A205
M18 25 125 30 14 " 15,5 40 00 867 348 1 24,60 » AZ05
M20 25 140 30 16 12 17,6 40 00 867 350 1 28,95 » A205
M22 25 140 30 18 14,6 19,5 40 00 867 340 1 48,20 » A205
M24 3 160 36 18 14,5 21 40 00 867 341 1 45,00 » A205
Mm27 3 160 36 20 16 24 40 00 867 291 1 58,90 » A205
M30 3.6 180 40 22 18 26,6 40 00 867 292 1 76,05 » A205
Maschinengewindebohrer B PROMAT

HSS-Co - TiN-beschichtet - Form B - geradegenutet - Flanken hinterschliffen - metrisches ISO-Gewinde - DIN 13
Blatt 1 - Toleranzfeld 1SO2 (6H) - mit Schélanschnitt flir Durchgangslécher - fiir Stahle bis ca. 900 N/mm?2 Festigkeit

R S

40 00 867 300 4000 867 3086
jﬂf@m%ﬂWQ

Gewinde-Nenn-@ Steigungmm  Gesamt-L.mm Gewinde-L. mm Schaft-@ mm  Vierkant mm Kemioch-g mm  [AFEENE Ve EUR

DIN 371

M3 0.5 56 9 35 27 25 40 00 867 300 1 12,10 » B206
M4 0,7 63 12 456 34 33 40 00 867 301 1 12,10 » B206
M5 0.8 70 13 6 4,9 4,2 40 00 867 302 1 12,30 » B206
M8 1 80 15 6 49 5 40 00 867 303 1 12,30 » B206
M8 1,25 90 18 8 6,2 6.8 40 00 867 304 1 16,05 » B206
M10 1.5 100 20 10 8 8,5 40 00 867 305 1 20,55 » B206

Fortsetzung >

Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. N4 1/45
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Fortsetzung

Gewinde-Nenn@ Steigungmm  GesamtL.mm Gewinde-L. mm Schaft-@mm  Vierkantmm  Kemloch-@mm  [AFENGI VE EUR  KS
DIN 376

M12 1,75 110 23 ) 7 10,2 40 00 867 306 1 25,20 » B206
M14 2 110 25 il g 12 40 00 867 307 1 2945 > B206
M16 2 110 25 12 9 14 40 00 867 308 1 35,90 » B206
M18 25 125 30 14 1 16,56 40 00 867 309 1 47,70 » B206
M20 2.5 140 30 16 12 17,5 40 00 867 310 1 58,40 » B206
M22 25 140 30 18 14,5 19,5 40 00 867 461 1 72,80 » B206
M24 3 160 36 18 14,5 21 40 00 867 462 1 78,20 » B206
M27 3 160 36 20 16 24 40 00 867 463 1 94,25 » B206
M30 35 180 40 22 18 26,5 40 00 867 464 1 112,50 » B206
B PROMAT Maschinengewindebohrer

HSS-Co : Form B - Typ VA - nitriert und vaporisiert : Blauring : geradegenutet - Flanken hinterschliffen - metrisches
ISO-Gewinde - DIN 13 Blatt 1 - Toleranzfeld 1ISO2 (6H) - mit Schalanschnitt fiir Durchgangslécher - fir rost-,
sdure- und hitzebesténdige Stéhle bis 1000 N/mm? Festigkeit

4000 867 203 40 00 867 3562
(=] ) ) e | T s,
GewindeNenn@ Steigungmm  Gesamt-L.mm Gewinde-L. mm Schaft@mm  Vierkantmm  Kernloch-@ mm  [EHENEIS VE EUR  KS
DIN 371
M3 0.5 56 10 35 2:7 25 40 00 867 203 1 10,70 » B206
M4 0.7 63 12 45 34 3.3 40 00 867 204 1 10,70 » B206
M5 0,8 70 14 6 4.9 42 40 00 867 205 1 11,60 » B206
M6 1 80 16 6 4,9 5 40 00 867 206 1 11,60 » B206
M8 1,26 90 18 8 6,2 6,8 40 00 867 208 1 13,40 » B206
M10 1,5 100 20 10 8 8,6 40 00 867 210 1 16,60 » B206
DIN 376
M12 1,79 110 22 2 7 10,2 40 00 867 352 1 19,85 » B206
M14 2 110 24 1 9 12 40 00 867 354 1 25,70 » B206
M16 2 110 24 12 9 14 40 00 867 356 1 34,30 » B206
M18 25 125 30 14 1 155 40 00 867 358 1 3855 » B206
M20 2,5 140 30 16 12 17,5 40 00 867 360 1 41,75 » B206
M24 3 160 36 18 21 17,5 40 00 867 527 1 76,05 » B206
M27 3 160 36 20 24 178 40 00 867 528 1 91,05 » B206
M30 35 180 40 22 26,5 VIS, 40 00 867 529 1 125,50 » B206
[ PROMAT Maschinengewindebohrer
HSS-Co - Form B - Typ VA - TiCN-beschichtet - Blauring - geradegenutet - Flanken hinterschliffen - metrisches
ISO-Gewinde - DIN 13 Blatt 1 - Toleranzfeld 1SO2 (6H) - mit Schalanschnitt fiir Durchgangslécher - fiir rost-,
séure- und hitzebesténdige Stahle bis 1000 N/mm? Festigkeit
-
4000 867 516 40 00 867 427
(o] (o] (0] e ) I o202
Gewinde-Nenn@ Steigungmm  Gesamt-L.mm Gewinde-L.mm Schaft@mm  Vierkantmm  Kemloch-@mm [ AFEENEI VE EUR  KS
DIN 371
M3 0.5 56 10 3,5 2,7 2,5 40 00 867 516 1 16,70 » B206
M4 0,7 63 12 4,5 34 33 40 00 867 517 1 16,70 » B206
M5 0,8 70 14 6 49 4,2 40 00 867 518 1 16,70 » B206
M6 1 80 16 6 4,9 5 40 00 867 519 1 16,70 » B206
M8 1.25 90 18 8 6,2 6,8 40 00 867 520 1 21,95 » B206
M10 15 100 20 10 8 8,5 40 00 867 521 1 27,30 » B206
DIN 376
M12 1,75 110 22 9 7 10,2 40 00 867 427 1 32,15 » B206
M14 2 110 24 1 9 12 40 00 867 428 1 38,55 > B206
M16 2 110 24 12 9 14 40 00 867 429 1 46,05 > B206
M18 2,5 125 30 14 1 15,5 40 00 867 430 1 62,10 > B206
M20 2,5 140 30 16 12 17,5 40 00 867 431 1 71,80 > B206
B PEPROMAT Maschinengewindebohrer

HSS-Co - Form B -Typ H - Rotring - geradegenutet - Flanken hinterschliffen - metrisches ISO-Gewinde - DIN 13 Blatt 1 -
Toleranzfeld ISO2 (6H) - mit Schalanschnitt fiir Durchgangslécher - flir schwer zerspanbare Stéhle Uber 1000 N/mm? Festigkeit

ﬂw—i: = smm—— - m_—"m .

4000867 213 40 00 867 362

ENENFAIES ] o
Gewinde-Nennd Steigungmm  Gesamt-L. mm Gewinde-L. mm Schaft@mm  Vierkantmm  Kemloch-@mm  [AFENEIN VE EUR kS
DIN 371
M3 0.5 56 10 35 27 2,5 40 00 867 213 1 10,70 » B206
M4 0,7 63 12 45 3.4 3.3 40 00 867 214 1 10,70 » B206
M5 08 70 14 6 4.9 4,2 40 00 867 215 1 11,80 » B206
M6 1 80 16 6 49 5 40 00 867 216 1 11,80 » B206
M8 1,26 90 18 8 6,2 6.8 40 00 867 218 1 13,90 » 8206
M10 1,8 100 20 10 8 8,5 40 00 867 220 1 16,95 » B206

Fortsetzung >
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Fortsetzung
Gewinde-Nenn-@ Steigungmm  GesamtL.mm Gewinde-L.mm Schaft@mm  Vierkantmm  Kemloch-@mm  [AFENEI VE EUR  KS
DIN 376
M12 1,75 110 22 9 7 10,2 40 00 867 362 1 20,90 » B206
M14 2 110 24 it 9 12 40 00 867 364 1 26,80 » B206
M16 2 110 24 12 9 14 40 00 867 366 1 29,95 » B206
M18 2,6 125 30 14 " 15,6 40 00 867 368 1 39,65 » B206
M20 2.5 140 30 16 12 17,5 40 00 867 370 1 42,85 » B206
Maschinengewindebohrer B PFPROMAT

HSS-Co - Form B - Typ AL - Gelbring - geradegenutet - Flanken hinterschliffen - metrisches ISO-Gewinde - DIN 13
Blatt 1 - Toleranzfeld 1SO2 (6H) - mit Schalanschnitt fiir Durchgangslécher - fiir langspanende, weiche Werkstoffe

T e R B—

40 00 867 223 4000 867 372

DIDDﬂTE@Jr’”’m&

GewindeNenn@ Steigung mm  GesamtL.mm Gewinde-L. mm Schaft@mm  Vierkantmm  Kernloch-@mm |[ARENEI VE
DIN 371

M3 05 56 10 35 2,7 25 40 00 867 223 1 10,30 » B206
M4 0,7 63 12 4,5 34 23 40 00 867 224 1 10,30 » B206
M5 08 70 14 6 4.9 4,2 40 00 867 225 1 11,25 » B206
M6 1 80 16 6 49 5 40 00 867 226 1 11,25 » B206
M8 1,25 90 18 8 6,2 68 40 00 867 228 1 13,10 » B206
M10 15 100 20 10 8 85 40 00 867 230 1 15,55 > B206
DIN 376

M12 1,75 110 22 9 7 10,2 40 00 867 372 1 21,40 » B206
M14 ‘) 110 24 11 9 12 40 00 867 374 1 24,60 » B206
M16 2 110 24 12 9 14 40 00 867 376 1 26,80 » B206
M18 25 125 30 14 1 155 40 00 867 378 1 37,50 » B206
M20 25 140 30 16 t2 17,5 40 00 867 380 1 41,80 » B206
Maschinengewindebohrer EFrROMAT

HSS-Co - Form C - Typ GG  TiCN-beschichtet - Weiliring - geradegenutet - Flanken hinterschliffen - metrisches 1ISO-Ge-
winde - DIN 13 Blatt 1 - Toleranzfeld 6HX - fiir Durchgangs- und Sacklochgewinde - fir Grauguss, Graphitguss, Temperguss

40 00 867 421 40 00 867 540

Jﬂ@JTﬁTUW

Gewinde-Nenn@ Steigungmm  Gesamt-L.mm Gewinde-L. mm Schaft@mm  Vierkantmm  Kernloch-G mm  |AFESNENIS VE
DIN 371

M3 0.5 56 5 35 2.7 2,5 40 00 867 421 1 12,90 » B206
M4 07 63 7 4,5 34 33 40 00 867 422 1 12,90 » B206
M5 0.8 70 8 6 4.9 4,2 40 00 867 423 1 13,40 » B206
M6 1 80 10 6 49 5 40 00 867 424 1 14,25 » B206
M8 1,25 90 13 8 6,2 6.8 40 00 867 425 1 15,55 » B206
M10 1,5 100 15 10 8 85 40 00 867 426 1 18,75 » B206
DIN 376

M12 1,75 110 28 g 7 10,2 40 00 867 540 1 24,10 » B206
M14 2 110 30 " 9 12 40 00 867 541 1 28,85 » B206
M16 2 110 32 12 9 14,5 40 00 867 542 1 32,65 » B206
Mm18 25 125 34 14 " 15,5 40 00 867 543 1 48,20 » B206
M20 2.8 140 34 16 12 17.5 40 00 867 544 1 49,80 » B206

Maschinengewindebohrer B PFROMAT

HSS-Co PM - Form C - Typ UNIVERSAL - HARDLUBE-beschichtet - mit Rechtsdrall 50° - Flanken hinterschliffen -
metrisches ISO-Gewinde - DIN 13 Blatt 1 - Toleranzfeld 6HX - flir Sacklochgewinde

—— Y -

40 00 867 624 40 00 867 606

Uﬂﬂ@ﬂ@r&

GewindeNenn@ Steigungmm  GesamtL.mm Gewinde-L. mm Schaft:@mm  Vierkantmm  Kernloch-@mm  JARNR 0 VE
DIN 371

M2 0,4 45 8 28 21 1.6 40 00 867 624 1 27,95 » B206
M2,5 0,45 50 9 2,8 21 2,05 40 00 867 625 1 27,10 » B206
M3 0,5 56 5 35 2,7 25 40 00 867 600 1 22,80 » B206
M4 0,7 63 i 4,5 34 33 40 00 867 601 1 22,80 » B206
M5 038 70 8 6 4.9 4,2 40 00 867 602 1 25,70 » B206
M6 1 80 10 6 49 5 40 00 867 603 1 29,65 » B206
M8 1,25 90 13 8 6.2 6,8 40 00 867 604 1 32,15 » B206
M10 1,5 100 15 10 B 85 40 00 867 605 1 40,40 » B206
DIN 376

M12 1,75 110 18 9 7 10,2 40 00 867 606 1 51,95 » B206
M16 2 110 20 12 ] 14 40 00 867 607 1 91,06 » B206
M20 2.8 140 25 16 12 178 40 00 867 608 1 151,00 » B206
M24 3 160 30 18 14,5 21 40 00 867 409 1 177,00 » B206
M27 3 160 30 20 16 24 40 00 867 410 1 213,00 » B206
M30 35 160 35 22 18 26,56 40 00 867 411 1 235,00 » B206

Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. N4 1/47
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[EPROMAT Maschinengewindebohrer
HSS-Co - Form C - mit Rechtsdrall 40° - Flanken hinterschliffen - metrisches 1SO-Gewinde - DIN 13 Blatt 1 -

Toleranzfeld 1SO2 (6H) - fiir Sacklochgewinde - fiir Stéhle bis ca. 900 N/mm?2 Festigkeit

40 00 867 263 40 00 867 382
(o] o) ) el I T
GewindeNennd Steigungmm  GesamtL.mm Gewinde-L. mm Schaft@mm  Vierkantmm  Kemloch-@mm  [AHENASSES VE EUR  KS
DIN 371
M3 0,5 56 10 5.5, 2,7 25 40 00 867 263 1 9,10 » A205
M4 0,7 63 12 45 34 83 40 00 867 264 1 9,10 » A205
M5 0,8 70 14 6 4.9 4,2 40 00 867 265 1 9,30 » A205
M6 1 80 16 6 4.9 ) 40 00 867 266 1 9,30 » A205
M8 1,25 90 18 8 6,2 6,8 40 00 867 268 1 11,50 » A205
M10 18 100 20 10 8 8,6 40 00 867 270 1 12,90 » A206
DIN 376
M12 1,78 110 24 9 i 10,2 40 00 867 382 1 16,05 » A205
M14 2 110 26 1 9 12 40 00 867 384 1 19,25 » A205
M16 2 110 27 12 ] 14 40 00 867 386 1 22,50 » A205
M18 25 125 30 14 1 1556 40 00 867 388 1 28,95 » A205
M20 25 140 32 16 12 178 40 00 867 390 1 31,60 » A205
M22 2.5 140 32 16 14,5 195 40 00 867 393 1 55,70 » A205
M24 3 140 34 18 14,5 21 40 00 867 395 1 50,35 » A205
M27 3 160 30 20 16 24 40 00 867 391 ‘| 64,25 » A205
M30 35 180 35 22 18 26,56 40 00 867 392 1 82,50 » A205
[EPROMAT Maschinengewindebohrer
HSS-Co - TiN-beschichtet - Form C - mit Rechtsdrall 40° - Flanken hinterschliffen - metrisches 1ISO-Gewinde -
DIN 13 Blatt 1 - Toleranzfeld 1SO2 (6H) - fir Sacklochgewinde - flir Stahle bis ca. 900 N/mm?2 Festigkeit
Sae———m OSaSTa—s——e
~ -
4000 867 311 40 00 867 317
(o] Zon ] [52) e I 0
Gewinde-Nennd Steigungmm  GesamtL.mm Gewinde-L.mm Schaft@ mm  Vierkantmm  Kemloch-@mm  [ATENEIE VE EUR KS
DIN 371
M3 0.5 56 5 3.5 27 25 40 00 867 311 1 13,60 » B206
M4 0,7 63 7 45 3,4 3,3 40 00 867 312 1 13,60 » B206
M5 0.8 70 8 [ 49 4,2 40 00 867 313 1 13,20 » B206
M6 1 80 10 [ 49 ) 40 00 867 314 1 13,60 » B206
M8 1,26 90 13 8 6,2 6.8 40 00 867 315 1 17,35 » B206
M10 1,5 100 15 10 8 8.5 40 00 867 316 1 22,70 » B206
DIN 376
M12 1,75 110 18 9 7 10,2 40 00 867 317 1 27,85 » B206
M14 2 110 20 fisl 9 12 40 00 867 318 1 33,20 » B206
M16 2 110 20 12 9 14 40 00 867 319 1 39,10 » B206
M18 25 126 25 14 " 155 40 00 867 320 1 52,50 » B206
M20 25 140 25 16 12 17,6 40 00 867 321 1 63,20 » B206
M22 2.5 140 25 18 14,5 19 40 00 867 896 1 82,50 » B206
M24 3 160 30 18 14,5 21 40 00 867 897 1 86,80 » B206
M27 3 160 30 20 16 24 40 00 867 898 1 105,50 » B206
M30 3.5 180 35 22 18 26,5 40 00 867 899 1 127,50 » B206
[EPFPROMAT Maschinengewindebohrer
HSS-Co - Form C - Typ VA - nitriert und vaporisiert - Blauring - mit Rechtsdrall 40° - Flanken hinterschliffen -
metrisches ISO-Gewinde - DIN 13 Blatt 1 - Toleranzfeld 1S02 (6H) - fiir Sacklochgewinde - f(ir rost-, séure-
und hitzebestandige Stahle bis 1000 N/mm? Festigkeit
NS — B
40 00 867 273 4000867 412
> !
o] o2 e o | I
Gewinde-Nennd Steigungmm  GesamtL.mm Gewinde-L. mm Schaft@mm  Vierksntmm  Kermloch-@mm  [ATENEIN VE EUR KS
DIN 371
M3 0.5 56 6,56 3.5 ) 25 40 00 867 273 1 12,00 » B206
M4 0,7 63 85 45 34 33 40 00 867 274 1 12,00 » B206
M5 0.8 70 9.5 6 4,9 4,2 40 00 867 275 1 12,00 » B206
M6 1 80 1 6 49 b 40 00 867 276 1 12,50 » B206
M3 1,25 90 13,5 8 6,2 6,8 40 00 867 278 1 1445 » B206
M10 1,5 100 16 10 8 8,5 40 00 867 280 1 18,25 » B206
DIN 376
M12 1,75 110 24 8 7 10,2 40 00 867 412 1 21,95 » B206
M14 2 110 26 1" 9 12 40 00 867 414 1 24,60 » B206
M16 2 110 27 12 9 14 40 00 867 416 1 29,95 » B206
M18 25 125 30 14 1 15,5 40 00 867 418 il 39,65 » B206
M20 25 140 32 16 12 17,5 40 00 867 420 1 46,05 » B206
M22 25 140 25 18 14,56 19,5 40 00 867 561 1 64,25 » B206
M24 3 160 30 18 14,5 21 40 00 867 562 1 72,00 » B206
M27 3 160 30 20 16 24 40 00 867 563 1 85,60 » B206
M30 35 180 35 22 18 26,5 40 00 867 564 1 117,00 » B206
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Gewindeschneidwerkzeuge | Zerspa nung

Maschinengewindebohrer EPFPROMAT
HSS-Co - Form C - Typ VA - TiCN-beschichtet - Blauring - mit Rechtsdrall 40° - Flanken hinterschliffen - metrisches

ISO-Gewinde - DIN 13 Blatt 1 - Toleranzfeld 1SO2 (6H) - fiir Sacklochgewinde - fir rost-, sdure- und hitzebestandige
Stéhle bis 1000 N/mm? Festigkeit

S S — |

40 00 867 774 40 00 867 396

BEQ@BE@ﬁ%

Gewinde-Nenn@ Steigung mm  Gesamt-L.mm Gewinde-L.mm Schaft@mm  Vierksntmm  Kernloch-@ mm  |ARENEIS VE
DIN 371

M3 0,5 56 6,5 35 2P 25 40 00 867 774 1 17,06 » B206
M4 0,7 63 85 45 34 33 40 00 867 775 1 17,05 » B206
M5 08 70 9,5 6 49 4,2 40 00 867 776 1 17,25 » B206
M6 1 80 1 6 49 5 40 00 867 777 1 17,25 » B206
M8 1,25 2 13,5 8 6,2 6,8 40 00 867 778 1 22,50 » B206
M10 1.5 100 16 10 8 8,5 40 00 867 779 1 27,30 » B206
DIN 376

M12 1,75 110 24 9 7 10,2 40 00 867 396 1 32,15 » B206
M14 2 110 26 11 9 12 40 00 867 397 1 38,00 > B206
M16 2 110 27 12 9 14 40 00 867 398 1 46,05 > B206
M18 25 125 30 14 1 15,56 40 00 867 399 1 64,25 > B206
M20 2,5 140 32 16 12 17,5 40 00 867 400 1 71,80 > B206

Maschinengewindebohrer EPFPROMAT

HSS-Co - Form C - Typ H - Rotring - mit Rechtsdrall 40° - Flanken hinterschliffen - metrisches 1SO-Gewinde - DIN 13
Blatt 1 - Toleranzfeld 1SO2 (6H) - fiir Sacklochgewinde - fiir schwer zerspanbare Stéhle tber 1000 N/mm? Festigkeit

- < = __

40 00 867 283 40 00 867 432

DﬂJ@@ﬂ%ﬁﬁ

Gewinde-Nenn Steigungmm  Gesamt-L.mm Gewinde-L. mm Schaft@mm  Vierkantmm  Kernloch-@mm  [ARCNE VE
DIN 371

M3 05 56 65 3,5 27 2,5 40 00 867 283 1 12,50 » B206
M4 0,7 63 85 45 34 33 40 00 867 284 1 12,50 » B206
M5 038 70 9.5 6 4.9 4,2 40 00 867 285 1 12,60 » B206
M6 1 80 " 6 49 5 40 00 867 286 1 13,20 » B206
M8 1,256 90 13,5 8 6.2 6.8 40 00 867 288 1 15,20 » B206
M10 1,5 100 16 10 8 85 40 00 867 290 1 19,85 » B206
DIN 376
M12 1,75 110 24 9 7 10,2 40 00 867 432 1 24,10 » B206
M14 2 110 26 1 9 12 40 00 867 434 1 28,95 » B206
M18 2 110 27 12 9 14 40 00 867 436 1 32,15 » B206
M18 25 125 30 14 1 16,6 40 00 867 438 1 46,05 » B206
M20 25 140 32 16 12 17,5 40 00 867 440 1 47,10 » B206
Maschinengewindebohrer B PFROMAT

HSS-Co - Form C - Typ AL - Gelbring - mit Rechtsdrall 45° - Flanken hinterschliffen - metrisches ISO-Gewinde -
DIN 13 Blatt 1 - Toleranzfeld 1S02 (6H) - fiir Sacklochgewinde - fiir langspanende, weiche Werkstoffe

40 00 867 293 4000 867 452

DEH@DE%%%

GewindeNenn Steigungmm  GesamtL.mm Gewinde-L. mm Schaft:@ mm  Vierkantmm  Kernloch-@ mm  [AFSNCINN VE
DIN 371

M3 0,5 56 10 3,5 2.7 25 40 00 867 293 1 11,80 » B206
M4 07 63 12 4,6 34 a3 40 00 867 294 1 12,00 » B206
M5 08 70 14 8 49 4,2 40 00 867 295 1 12,30 » B206
M6 1 80 16 6 49 5 40 00 867 296 1 12,50 » B206
M8 1,25 90 18 8 6.2 6.8 40 00 867 298 1 14,25 » B206
M10 1.5 100 20 10 8 8,5 40 00 867 299 1 18,66 » B206
DIN 376

M12 1,75 110 24 9 7 10,2 40 00 867 452 1 24,10 » B206
M14 2. 110 26 1 9 12 40 00 867 454 1 26,80 » B206
M16 2 110 27 12 9 14 40 00 867 456 1 30,56 » B206
M18 25 125 30 14 1" 18,5 40 00 867 458 1 42,35 > B206
M20 25 140 32 16 12 17,5 40 00 867 460 1 45,00 » B206

Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. N4 1/49
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Gewindeformer

HSS-Co : Form C - TiN-beschichtet - geradegenutet - Flanken hinterschliffen - metrisches ISO-Regelgewinde -
Toleranzfeld 6HX - fiir Durchgangs- und Sacklochgewinde - in Materialien wie NE-Metallen und Stahlen mit
mindestens 10 % Bruchdehnung

EPROMAT

) @i

4000867 616

4000867 610

Gewinde-Nennd Steigung mm Vierkant mm  Kernloch-@ mm  [ARENEIN VE EUR KS
DIN 2174 (DIN 371) - ohne Schmiernuten
M3 0,5 56 1 35 2,7 2,8 40 00 867 610 1 20,90 » B206
M4 07 63 13 45 34 37 40 00 867 611 1 20,90 » B206
M5 08 70 16 6 4,9 4,65 40 00 867 612 1 22,50 » B206
M6 1 80 19 (6] 4.9 5,856 40 00 867 613 1 22,50 » B206
M8 1,25 90 22 8 6.2 74 40 00 867 614 1 29,85 » B206
M10 1,5 100 24 10 8 9,3 40 00 867 615 1 35,35 » B206
DIN 2174 (DIN 371) - mit Schmiemuten
M3 0.5 56 11 3.5 20 28 40 00 867 616 1 24,10 » B206
M4 07 63 13 45 34 37 40 00 867 617 1 24,85 » B206
M5 0,8 70 16 L] 4.9 4,66 40 00 867 618 1 24,85 » B206
M6 1 80 19 6 4.9 5,50 40 00 867 619 1 24,85 » B206
M8 1,25 90 22 8 6,2 7.4 40 00 867 620 1 33,20 » B206
M10 15 100 24 10 8 93 40 00 867 621 1 40,15 » B206
B PROMAT Maschinengewindebohrer

e ) o] (52 e e | NN 00

HSS-Co PM - HARDLUBE-beschichtet - Form B - Typ UNIVERSAL - geradegenutet - mit Schalanschnitt -
Flanken hinterschliffen - metrisches 1SO-Feingewinde MF - DIN 13 - Toleranzfeld 6HX - fiir Durchgangsgewinde

Gewinde-Nennd Steigung mm  GesamtL.mm Gewinde-L. mm Schaft@mm  Vierkantmm  Kemloch-@ mm  JARESNE 0 VE EUR  KS
DIN 374
M8 1 90 22 6 4,9 7 40 00 867 343 1 46,60 » B206
M10 1 90 20 7 55 9 40 00 867 345 1 51,40 » B206
M10 1,26 100 24 7 55 8.8 40 00 867 347 1 60,00 > B206
M12 1 100 22 g (i Uil 40 00 867 349 1 63,20 > B206
M12 1,25 100 22 9 7 10,8 40 00 867 351 1 63,20 > B206
M12 1,5 100 22 9 7 10,5 40 00 867 353 1 57,85 » B206
M14 15 100 22 1 9 12,56 40 00 867 355 1 71,80 » B206
M16 1.5 100 22 12 9 14,5 40 00 867 357 1 95,35 » B206
Mi18 1.5 110 25 14 " 16,6 40 00 867 359 1 145,00 » B206
M20 () 125 25 16 12 18,5 40 00 867 361 1 163,00 > B206
[EPrROMAT Maschinengewindebohrer
HSS-Co - Form B - geradegenutet - Flanken hinterschliffen - metrisches 1SO-Feingewinde MF - DIN 13 -
Toleranzfeld 6H - mit Schélanschnitt fir Durchgangsgewinde - in Stdhlen bis ca. 1000 N/mm? Festigkeit,
Temperguss und langspanenden NE-Metallen
A
o] o] (3] o) TN o Y00
GewindeNennd Steigung mm  GesamtL. mm Gewinde-L. mm Schaft@mm  Vierkantmm  Kemloch-@mm [ AENE VE EUR  KS
DIN 374
M4 0,5 63 10 28 21 35 40 00 867 219 1 13,40 » B206
M5 0.5 70 12 3.5 207 4.5 40 00 867 221 1 14,45 » B206
M6 0,56 80 14 4.5 34 556 40 00 867 222 1 1445 » B206
M6 0,76 80 14 4,5 3.4 52 40 00 867 465 1 1455 » B206
M8 0,5 80 18 6 49 75 40 00 867 227 1 24,60 » B206
M8 0,76 80 18 ] 49 12 40 00 867 466 1 16,056 » B206
M8 1 90 22 6 4.9 7 40 00 867 467 1 14,70 » B206
M10 0,756 90 20 7 bBb 9,2 40 00 867 229 1 20,35 » B206
M10 1 90 20 7 B.5 9 40 00 867 468 1 15,20 » B206
M10 1,25 100 24 7 L) 8.8 40 00 867 469 1 19,00 » B206
M12 1 100 22 9 7 1 40 00 867 470 1 19,00 » B206
Mi12 1,25 100 22 9 7 10,8 40 00 867 471 1 21,40 » B206
M12 1.5 100 22 S 7 10,5 40 00 867 472 1 17,65 » B206
M14 1 100 22 11 9 13 40 00 867 231 1 25,20 » B206
M14 1,5 100 22 11 9 12,5 40 00 867 473 1 23,90 » B206
M16 1 100 22 12 9 15 40 00 867 232 1 27,85 » B206
M16 1.5 100 22 12 9 14,5 40 00 867 474 1 26,25 » B206
M18 1.5 110 25 14 " 16,5 40 00 867 475 1 33,20 » B206
M18 2 125 30 14 1 16 40 00 867 237 1 37,50 » B206
M20 1 125 26 16 2 19 40 00 867 239 1 39,10 » B206
Fortsetzung >
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Gewindeschneidwerkzeuge | Zerspa nung

Fortsetzung >

GewindeNenn® Steigungmm  GesamtL.mm Gewinde-L. mm Schaft@mm  Vierkantmm  Kemloch-@mm  [ATEENEII VE EUR  KS
M20 1,5 125 26 16 12 185 40 00 867 476 1 37,50 » B206
M20 2 140 34 16 12 18 40 00 867 241 1 51,40 » B206
M22 1.5 125 25 18 14,5 205 40 00 867 477 1 39,65 » B206
M22 2 140 34 18 14,5 20 40 00 867 242 1 54,65 » B206
M24 1.8 140 28 18 14,5 22,5 40 00 867 478 1 42,75 » B206
M24 2 140 28 18 145 22 40 00 867 269 1 48,20 » B206
M26 16 140 28 18 14,5 24,5 40 00 867 271 1 55,70 » B206
M27 18 140 28 20 16 26,5 40 00 867 272 1 63,20 » B206
M27 2 140 28 20 16 25 40 00 867 277 1 65,35 » B206
M28 15 140 28 20 16 26,5 40 00 867 279 1 64,25 » B206
M30 15 150 28 22 18 285 40 00 867 281 1 6855 > B206
M30 2 160 28 22 18 28 40 00 867 282 1 73,90 » B206
M32 1.5 150 28 22 18 30,5 40 00 867 287 1 82,50 » B206
M36 15 170 30 28 22 36,5 40 00 867 289 1 102,00 » B206
Maschinengewindebohrer B PROMAT

HSS-Co PM - Form C - Typ UNIVERSAL - HARDLUBE-beschichtet - mit Rechtsdrall 50° - Flanken hinterschliffen -
metrisches ISO-Feingewinde MF - DIN 13 - Toleranzfeld 6HX - fiir Sacklochgewinde

Shs———
Eﬂllﬂﬂ%m

Gewinde-Nennd Steigung mm  Gesamt-L.mm Gewinde-L.mm Schaft@mm  Vierkantmm  Kernloch-@ mm  [ARSNEN VE
DIN 374

M8 1 90 10 6 4.9 7 40 00 867 363 1 51,40 » B206
M10 1 90 12 7 5.5 9 40 00 867 365 1 55,15 » B206
M10 1,25 100 12 7 55 88 40 00 867 367 1 61,60 > B206
M12 1 100 14 9 7 1 40 00 867 369 1 66,45 » B206
M12 1,25 100 14 9 7 10,8 40 00 867 371 1 64,25 > B206
M12 15 100 14 9 7 10,5 40 00 867 373 1 62,10 » B206
M14 15 100 16 1 9 12,5 40 00 867 375 1 83,80 » B206
M16 1,5 100 16 12 9 14,5 40 00 867 377 1 98,55 » B206
M18 1.5 110 20 14 " 16,5 40 00 867 379 1 151,00 = B206
M20 i1 125 20 16 12 18,5 40 00 867 381 1 165,00 > B206
Maschinengewindebohrer mPFROMAT

HSS-Co - Form C - mit Rechtsdrall 40° - Flanken hinterschliffen - metrisches 1SO-Feingewinde MF - DIN 13 -
Toleranzfeld 6H - fiir Sacklochgewinde - in Stahlen bis ca. 1000 N/mm? Festigkeit, Temperguss und langspanenden
NE-Metallen

PO B —
\EMUJU%M

GewindeNenn Steigungmm  GesamtL.mm Gewinde-L. mm Schaft-@mm  Vierkantmm  Kernloch-@ mm  [AFEENEANN VE EU

DIN 374

M4 0,5 63 6 28 2.1 3.5 40 00 867 508 1 14,45 » B206
M5 0,5 70 7 35 27 45 40 00 867 509 1 14,65 » B206
ME 0,5 80 8 4,5 34 55 40 00 867 524 1 14,65 » B206
M6 0,75 80 14 4,5 3.4 52 40 00 867 480 1 12,30 » B206
M8 0,75 80 18 6 4,9 7.2 40 00 867 481 1 18,15 » B206
M8 1 90 22 6 49 7 40 00 867 482 1 18,15 » B206
M10 1 90 20 7 5.5 9 40 00 867 483 1 18,95 » B206
M10 1,26 100 24 7 55 88 40 00 867 484 1 20,05 » B206
M12 1 100 14 g 7 1 40 00 867 535 1 20,25 » B206
M12 1,256 100 22 9 7 10,8 40 00 867 485 1 22,50 » B206
M12 15 100 22 9 7 10,5 40 00 867 486 1 22,50 » B206
M14 1.5 100 22 1 9 12,6 40 00 867 487 1 24,50 » B206
M16 15 100 22 12 9 14,5 40 00 867 488 1 30,35 » B206
M18 1.8 110 25 14 1 16,5 40 00 867 489 1 32,15 » B206
M20 1.5 125 25 16 12 18,5 40 00 867 490 1 40,15 » B206
M22 15 125 25 18 14,5 205 40 00 867 491 1 45,00 » B206
M24 15 140 28 18 14,5 225 40 00 867 492 1 45,55 » B206
M26 1.5 140 24 18 16,6 245 40 00 867 551 1 77,95 » B206
M27 1.5 140 24 20 16 255 40 00 867 552 1 85,70 » B206
M30 15 150 28 22 18 285 40 00 867 557 1 115,00 » B206
M30 2 150 28 22 18 28 40 00 867 559 | 125,50 » B206

Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. NW4 1/51
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[EPROMAT Maschinengewindebohrer
HSS-Co - Form B - geradegenutet - Flanken hinterschliffen - Withworth-Rohrgewinde G - nach DIN I1SO 228 -

fiir Durchgangsgewinde - in Stdhlen bis ca. 1000 N/mm?2 Festigkeit und in Temperguss

————

(] (32] =g NN e ¥

Gewinde-Nenn-@ “  Gg/1" Gesamt-L.mm Gewinde-L. mm Schaft-@mm  Vierkantmm  Kernloch-@ mm [ATEENERS VE EUR  KS
DIN 5156

G1/8 28 80 20 7 55 8,8 40 00 867 500 1 17,45 » B206
G1/4 19 100 22 1 9 1.8 40 00 867 501 1 25,00 » B206
G3/8 19 100 22 12 9 16,2 40 00 867 502 1 29,95 » B206
G1/2 14 125 25 16 12 19 40 00 867 503 1 53,55 » B206
G 3/4 14 140 28 20 16 24,5 40 00 867 504 1 73,90 » BZ06
G1 1 160 30 25 20 30,7 40 00 867 505 1 122,00 » B206
G11/4 11 170 30 32 34 69,5 40 00 867 506 1 170,00 » B206
G112 " 190 32 36 29 45,25 40 00 867 507 1 235,00 » B206

B PROMAT Maschinengewindebohrer

HSS-Co - Form B - Typ VA - nitriert und vaporisiert, Blauring - geradegenutet - Flanken hinterschliffen -
Whitworth-Rohrgewinde G - nach DIN |SO 228 - fiir Durchgangsgewinde - fiir schwer zerspanbare Werkstoffe,
z.B. rost-, sdure- und hitzebesténdige Stahle bis 1000 N/mm? Festigkeit

—— - ———
(o ) (3] e [ ] NI ol 80050

Gewinde-Nenn-@ *  Gg/1" GesamtL. mm Gewinde-L. mm Schaft@mm  Vierkantmm  Kemloch-@mm  [ArcenNc VE EUR  KS
DIN 5156
G118 28 90 20 7 55 8.8 40 00 867 493 1 24,60 » B206
G1/4 19 100 21 11 9 11,8 40 00 867 494 1 33,40 » B206
G 3/8 19 100 21 12 9 15,25 40 00 867 495 1 41,75 » B206
G1/2 14 125 24 16 2 19 40 00 867 496 1 58,90 » B206
G5/8 14 125 24 18 14,5 21 40 00 867 497 1 79,25 » B206
G3/4 14 140 26 20 16 245 40 00 867 498 1 94,25 » B206
G1 1 160 30 25 20 30,75 40 00 867 499 1 149,00 » B206
[EPROMAT Maschinengewindebohrer

HSS-Co - Form C - mit Rechtsdrall 40° - Flanken hinterschliffen - Withworth-Rohrgewinde G - nach DIN I1SO 228 -
fiir Sacklochgewinde - in Stahlen bis ca. 1000 N/mm?2 Festigkeit und in Temperguss

S
o) (] e N

Gewinde-Nenn-@ “  Gg/1" Gesamt-L.mm Gewinde-L. mm Schaft-@'mm  Vierkantmm  Kernloch-@ mm  [AFENGMMS VE EUR kS
DIN 5156

G1/8 28 90 20 7 5.5 8,8 40 00 867 510 1 15,95 » B206
G1/4 19 100 22 1 9 11,8 40 00 867 511 1 22,80 » B206
G3/8 19 100 22 12 9 15,2 40 00 867 512 1 27,85 » B206
G1/2 14 125 25 16 12 19 40 00 867 513 1 49,30 » B206
G 3/4 14 140 28 20 16 24,5 40 00 867 514 1 67,70 » B206
G1 1 160 30 25 20 30,7 40 00 867 515 1 108,00 » B206

[ PFPROMAT Maschinengewindebohrer

HSS-Co - Form C - Typ VA - nitriert und vaporisiert, Blauring - mit Rechtsdrall 40° - Flanken hinterschliffen -
Whitworth-Rohrgewinde G - nach DIN |SO 228 - fiir Sacklochgewinde - fiir schwer zerspanbare Werkstoffe,
z.B. rost-, sdure- und hitzebesténdige Stahle bis 1000 N/mm? Festigkeit

S
o J (52 e (o] T R 000

Gewinde-Nenn-@ *  Gg/1” Gesamt-L. mm Gewinde-L.mm Schaft@mm  Vierkantmm  Kemloch-Omm  [AFENESS VE EUR  KS
DIN 5156

G1/8 28 90 12 7 5.5 88 40 00 867 566 1 28,40 » B206
G1/4 19 100 16 1 9 11,8 40 00 867 567 1 37,80 » B206
G3/8 19 100 16 12 9 15,25 40 00 867 568 1 51,20 » B206
Gi/2 14 125 20 16 12 19 40 00 867 569 1 72,80 » B206
G 5/8 14 125 20 18 14,5 21 40 00 867 570 1 109,00 » B206
G 3/4 14 140 22 20 16 245 40 00 867 571 1 136,00 » B206
G1 11 160 30 25 20 30,75 40 00 867 572 1 208,00 » B206
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e - 1

40 00 601 888

Maschinengewindebohrer
HSS - Form B - Flanken hinterschliffen - metrisches 1SO-Gewinde - DIN 13 - Toleranzfeld ISO2 (6H) - ca. 4-5 Gange
mit Schalanschnitt - fiir Durchgangsgewinde - flir unlegierte und niedriglegierte Stahle bis 800 N/mm?2 Festigkeit,
Temperguss und NE-Metalle

=

40 00 601 894

(=] o] ] ) I o 0

Gewinde-Nenn@ Steigung mm  Gesamt-L. mm  Gewinde-L. mm Schatt-@ mm  Vierkant mm Kernloch-& mm Art.-Nr. VE EUR KS
DIN 371
M3 0.5 56 10 35 2,7 2,5 40 00 601 888 1 8,22 » L030
M4 0,7 63 12 45 34 3.3 40 00 601 889 1 8,22 » 1030
M5 0.8 70 13 6 4.9 4,2 40 00 601 890 1 8,22 » L030
M6 1 80 13 6 4.9 5 40 00 601 891 1 871 » L030
M8 1,256 90 18 3 6.2 6.8 40 00 601 892 1 10,29 » L030
M10 1.5 100 20 10 8 8.5 40 00 601 893 1 11,78 » L030
DIN 376
M12 1,75 110 22 9 7 10,2 40 00 601 894 1 14,95 » 1030
M14 2 110 25 11 9 12 40 00 601 895 1) 17,54 » L030
M16 2 110 28 12 9 14 40 00 601 896 1 20,60 » L030
M18 25 125 30 14 1 15,56 40 00 601 897 1 29,27 » L030
M20 25 140 30 16 12 17,5 40 00 601 898 1 30,62 » L030
Maschinengewindebohrer
HSS-Co5 - Form B - Flanken hinterschliffen - metrisches I1SO-Gewinde : DIN 13 - Toleranzfeld 1SO2 (6H) -
ca. 4-5 Gange mit Schalanschnitt - fiir Durchgangsgewinde - flir unlegierte und legierte Stahle bis 900 N/mm?2
Festigkeit, Temperguss und NE-Metalle

4000601 921

40 00 601 933

Gewinde-Nenn4d Steigung mm
DIN 371

M3 0,5
M4 0,7
M5 0,8
M6 1
M8 1,25
M10 1.6
DIN 376

M12 1,75
M14 2
M16 2
M18 25
M20 25

Gesamt-L. mm Gewinde-L.mm Schaft-@mm  Vierkantmm  Kernloch-@ mm  [ATEENEI VE EUR  KS
56 10 356 27 2,5 40 00 601 921 1 10,19 » L030
63 12 4,5 34 3.5 40 00 601 922 1 10,19 » L030
70 13 6 49 4,2 40 00 601 923 1 10,19 » L030
80 13 6 49 5 40 00 601 924 1 10,85 » L030
90 18 8 6,2 6,8 40 00 601 925 1 12,72 » L1030

100 20 10 8 8,6 40 00 601 926 1 14,69 » L030

110 22 9 7 10,2 40 00 601 933 1 16,35 » L030

110 25 1 9 12 40 00 601 934 1 2232 » 1030

110 28 12 9 14 40 00 601 935 1 24,03 » L030

125 30 14 1 168 40 00 601 936 1 34,10 » L030

140 30 16 12 17,6 40 00 601 937 1 48,01 » L030

4000601 960

Maschinengewindebohrer

HSS - Form C - mit Rechtsspiralnuten 35° - Flanken hinterschliffen - metrisches 1SO-Gewinde - DIN 13 - Toleranzfeld
1SO2 (6H) - ca. 2-3 Gange - fiir Sacklochgewinde - flir unlegierte und niedriglegierte Stahle bis 800 N/mm?2 Festigkeit,
Temperguss und NE-Metalle

N

40 00 601 966

(o] o) ) e N 2

Gewinde-Nenn-@ Steigung mm
DIN 371

M3 05
M4 0,7
M5 0,8
M6 1
M8 1,25
M10 1.6
DIN 376

M12 1,78
M14 2
M16 2
M18 2,5
M20 26

Gesamt-L. mm  Gewinde-L. mm Schaft-@ mm  Vierkant mm Kernloch-& mm Art.-Nr. VE EUR KS
56 6 3,5 97 25 40 00 601 960 1 10,19 » 1030
63 6 4,5 34 3.3 40 00 601 961 1 10,19 » L030
70 8 6 4,9 4,2 40 00 601 962 1 10,19 » L030
80 9 6 49 5 40 00 601 963 1 10,64 » L030
90 10 8 6,2 6,8 40 00 601 964 1 11,68 » 1030

100 12 10 8 8,5 40 00 601 965 1 13,75 » L030

110 16 9 7 10,2 40 00 601 966 1 17,80 » L030

110 18 ! 9 12 40 00 601 967 il 21,07 » L030

110 20 12 9 14 40 00 601 968 1 24,60 » L030

125 22 14 " 15,5 40 00 601 969 1 33,68 » L030

140 25 16 12 17,5 40 00 601 970 1 34,98 » L030

Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. N4 1/53
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Maschinengewindebohrer
HSS-Co5 - Form C - mit Rechtsspiralnuten 35° - Flanken hinterschliffen - metrisches ISO-Gewinde - DIN 13 -

Toleranzfeld 1SO2 (6H) - ca. 2-3 Génge - fiir Sacklochgewinde - flir unlegierte und legierte Stahle bis 900 N/mm?2
Festigkeit, Temperguss und NE-Metalle

4000601 993 40 00 602 005
(o] o ) ) e I 00
Gawin_'ga- Steigungmm  Gesamt-L. mm Gewinde-L. mm Schaft@ mm  Vierkantmm  Kernloch-8 mm _ VE EUR KS
Nenn-(
DIN 371
M3 0,5 56 6 35 27 25 40 00 601 993 1 1256 » 1030
M4 0.7 63 6 45 34 33 40 00 601 994 1 12,56 » L030
M5 08 70 8 6 4,9 4.2 40 00 601 995 1 12,56 » L030
M6 1 80 9 6 4,9 5 40 00 601 996 1 13,39 » L030
M8 1,25 20 10 8 6,2 6.8 40 00 601 997 1 14,64 » 1030
M10 1.5 100 12 10 g 85 40 00 601 998 1 17,13 » 1030
DIN 376
M12 1,75 110 16 9 7 10,2 40 00 602 005 1 22,06 » L030
M14 2 110 18 11 9 12 40 00 602 006 1 26,57 » L030
M16 2 110 20 12 9 14 40 00 602 007 1 30,88 » L030
M18 25 125 22 14 11 15,5 40 00 602 008 1 41,10 » L030
282 2 - - rFy ¥ J
Doppelseitiger Handgewindebohrer HexTap DS VOLKEL
THREADING SOLUTIONS o = »

Anwendung: Vorteile:

fur allgemeinen Einsatz - Fihrungszapfen flr fluchtgenauen Ansatz

- gut zerspanbare Werkstoffe bis 900 N/mm? - Vor- und Fertigschneider in einem Werkzeug

- unlegierte und niedriglegierte Stahle - Anwendung an schwer zugéanglichen Stellen

- flr Durchgangs- und Sacklocher - zur Erstellung neuer Gewinde

- fur den Handeinsatz - zum Nachschneiden und Reparieren beschédigter Gewinde

Fertigschneider

Vorschneider mit Fiihrungszapfen

Innensechskant fiir Knarre oder AuBensechskant fiir Maulschliissel

Winkelschraubendreher

V%I'.KEL Handgewindebohrer HexTap DS
b il HSSG - doppelseitiger Gewindebohrer - mit Vor- und Fertigschneider - metrisches ISO-Gewinde - nach DIN 13 -

e Toleranzfeld ISO2 (6H) - fir Durchgangs- und Sacklochgewinde - flir gut zerspanbare Werkstoffe bis ca. 900 N/mm?
K] Festigkeit, unlegierte und niedriglegierte Stahle

=]

swa

Gewinde-Nenn-@ Gesamt-L. mm Gewinde-L. mm SW1 mm SW2 mm Art.-Nr. VE EUR KS

M12 70 22 8 4 40 00 867 033 1 14,70 » L115
M14 70 22 10 4 40 00 867 034 1 16,80 » L115
M16 70 22 10 4 40 00 867 035 1 1945 » L1115
M18 80 24 13 5 40 00 867 036 1 21,00 » L115
M20 80 24 13 6 40 00 867 037 1 23,10 » L1156
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Einschnitt-Gewindebohrer-Bit VOLKEL
HSSG - HexTap S Withworth-Rohrgewinde G - nach DIN ISO 228 - mit 6,35 mm (1/4")-Sechskantschaft e

GewindebohrerBits fiir metrisches 1ISO-Gewinde siehe Seite 5/187 W

L2 S
L1 SWi
Gewinde-Nenn-@ " Gesamt-L. mm Gewinde-L. mm Art.-Nr. VE EUR KS | a
G1/8 40,5 17 40 00 867 050 1 6,95 » L115
Handgewindebohrer HexTap DS v‘b—' LKEL

HSSG - doppelseitiger Gewindebohrer - mit Vor- und Fertigschneider - Withworth-Rohrgewinde G - nach DIN ISO 228 .
flr Durchgangs- und Sacklochgewinde - flr gut zerspanbare Werkstoffe bis ca. 900 N/mm? Festigkeit, unlegierte und
niedriglegierte Stahle

o AR
swe—{( T [BT@8000T
el AnAnsa—
L4 J swi
L1 . |
[a
Gewinde-Nenn-@ “  Gesamt-L.  Gewinde-L. SWIm Sw2 Art.-Nr. VE EUR KS
mm mm m mm
G1/4 70 22 8 4 40 00 867 051 1 12,60 » L115
G3/8 70 22 12 4 40 00 867 052 1 17,25 » L115
G1/2 80 24 15 6 40 00 867 053 1 23,10 » L115
G3/4 90 27 19 8 40 00 867 054 1 3465 » L115
G1 100 29 24 10 40 00 867 055 1 58,80 » L1156
Gewindereparatursatz i‘_ COIL

Gewindereparatur-Satz

Lieferumfang:
je 1 St. HSS-G Gewindebohrer, je 1 St. Spiralbohrer aus HSS, je 1 St. Handeinbauwerkzeug und Zapfenbrecher,
Gewindeeinsétze nach DIN 8140, Typ Standard, frei durchlaufend aus rostfreiem Stahl, Lange 1,5xD

Abmessung mm  Anzahl Gewindeeinsdtze St. Lénge Gewindeeinsatz mm Art.-Nr. VE EUR KS

M3x0,5 20 4.5 40 00 867 003 1 21,65 » L122
M4x0,7 20 6 40 00 867 004 1 21,65 » 122
M5x0,8 20 7.5 40 00 867 005 1 2245 » 122
M6x1,0 20 9 40 00 867 006 1 24,25 » 122
M8x1,25 20 12 40 00 867 008 1 30,85 » L122
M10x1,5 15 15 40 00 867 010 1 32,95 » L122
M12x1,75 10 18 40 00 867 012 1 36,95 » L122

Gewindereparatursortiment
Gewindereparatur-Sortiment

Lieferumfang:

je 1 St. HSS-G Gewindebohrer M5, M6, M8, M10, M12, je 1 St. Spiralbohrer aus HSS: 5,2 mm, 6,3 mm, 8,3 mm,
10,4 mm, 12,4 mm, je 1 St. Handeinbauwerkzeug und Zapfenbrecher Gr. 8, 9, 11, 13, 15, je 25 St. Gewindeeinsétze
M5 - M10, 10 St. M12, Lange 1,5 x D, nach DIN 8140, Typ Standard, frei durchlaufend aus rostfreiem Stahl

Abmessung Art.-Nr. VE EUR KS
M5-M12 40 00 867 015 1 156,95 » L122
Gewindeeinsatz VoIl OiL
g ; V-COIL
frei durchlaufend - DIN 8140 Typ Standard - aus rostfreiem Stahl - Toleranz 1ISO 2 (6H) T e sreTee 8 8
VE = 100 St. °
fir Gewin- Lange mm Art.-Nr. EUR KS Lange mm  Art.-Nr. EUR KS Ldnge mm Art.-Nr. EUR KS
de mm
1,0xD 1,5xD 2,0xD
M3 x0,5 3 40 00 867 009 0,16"» 122 4,5 40 00 867 023 0,18"» 122 6 40 00 867 019 017" L122
M4 x 0,7 4 40 00 867 011 0,16"» 122 6 40 00 867 024 0,18"» 122 8 40 00 867 020 017"» L1122
M5 x 0,8 5 40 00 867 013 0,16"» 122 7 40 00 867 025 0,18"» 122 10 40 00 867 021 0,19"» L122
M6 x 1 6 40 00 867 014 0,16"» [ 122 9 40 00 867 026 0,18"» 122 12 40 00 867 022 0,22m» 1122
M8x125 8 40 00 867 016 0,21"» 122 12 40 00 867 028 0,23"» 122 16 40 00 867 027 0,26"» L122
M10x15 10 40 00 867 017 0,26"» 122 15 40 00 867 030 0,28"» | 122 20 40 00 867 029 0,31 122
M12x1,75 12 40 00 867 018 0,42"» 122 18 40 00 867 032 044" 122 24 40 00 867 031 047" 122
" Preis per St.

Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. N4 1/55
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[EPROMAT Schneideisen
DIN EN 22568 - Form B - mit Schalanschnitt - metrisches ISO-Gewinde DIN 13 - Toleranzfeld 6 g -

fiir Stéhle bis ca. 800 N/mm?2 Festigkeit - geschlossene, vorgeschlitzte Form

(=] (=] (&) (=]

Gewinde- Steigung AuBen-@ Hohe  Art.-Nr. VE EUR KS Gewinde- Steigung Aufen-@ Hdéhe Art.-Nr. VE EUR KS
Nenn-@  mm mm mm Nenn-@ mm mm mm

M3 0,5 20 5 40 00 867 733 1 6,65 » R209 M18 25 45 18 40 00 867 748 1 33,80 » R209
M4 0,7 20 5 40 00 867 734 1 6,65 » R209 M20 25 45 18 40 00 867 750 1 33,80 » R209
M& 0.8 20 7 40 00 867 735 1 7,25 » R209 M22 25 55 22 40 00 867 752 1 54,30 » R209
M6 1 20 7 40 00 867 736 1 7,25 » R209 M24 3 55 22 40 00 867 754 1 54,30 » R209
M8 1,25 25 9 40 00 867 738 1 8,10 » R209 M27 3 65 2b 40 00 867 737 1 58,75 » R209
M10 1.5 30 1 40 00 867 740 1 12,20 » R209 M30 30 65 25 40 00 867 739 1 58,75 » R209
M12 1,75 38 14 40 00 867 742 1 19,00 » R209 M33 35 65 25 40 00 867 741 1 87,56 » R209
M14 2 38 14 40 00 867 744 1 19,00 » R209 M36 4 65 25 40 00 867 743 1 108,70 » R209
M16 2 45 18 40 00 867 746 1 33,80 » R209

[EPROMAT Sechskant-Schneidmutter
DIN 382 - metrisches ISO-Gewinde DIN 13 - Toleranzfeld 6g - fir Stéhle bis ca. 800 N/mm? Festigkeit

-

[oe] (=) (2] [ =]

Gewinde- Steigung Schlis- Hohe  Art.-Nr. VE EUR KS Gewinde- Steigung Schlis- Hoéhe Art.-Nr., VE EUR KS
Nenn-@ mm sekW. mm Nenn-@  mm sekW.  mm
mm mm

M3 0,5 18 5 40 00 867 786 1 13,90 » R209 M14 2 36 14 40 00 867 793 1 38,80 » R209
M4 0,7 18 5 40 00 867 787 1 13,90 » R209 M16 2 41 18 40 00 867 794 1 54,90 » R209
M5 08 18 7 40 00 867 788 1 13,90 » R209 M18 2,5 41 18 40 00 867 795 1 59,90 » R209
Mé 1 18 7 40 00 867 789 1 13,90 » R209 M20 2,56 41 18 40 00 867 796 1 59,90 » R209
M8 1.25 21 9 40 00 867 790 1 15,55 » R209 M22 25 50 22 40 00 867 797 1 74,30 » R209
M10 15 27 1 40 00 867 791 1 23,90 » R209 M24 3 50 22 40 00 867 798 1 89,80 » R209
M12 1.75 36 14 40 00 867 792 1 36,55 » R209

[EPROMAT Schneideisen

DIN EN 22568 - Form B - mit Schélanschnitt - metrisches ISO-Gewinde DIN 13 - Toleranzfeld 6 g - flir schwer
zerspanbare Werkstoffe - rost-, hitze- und saurebestindige Stihle - Sonderlegierungen und Stahl bis 1200 N/mm?
Festigkeit - geschlossene, vorgeschlitzte Form

e | |4 ER[EY

Gewinde- Steigung AuBen-@ Hohe VE EUR KS Gewinde- Steigung Aufen-@ Hohe VE EUR KS
Nenn-d  mm mm mm Nenn@  mm mm mm

M3 0,56 20 5 40 00 867 840 1 17,75 » R209 M12 1,76 38 14 40 00 867 846 1 32,15 » R209
M4 0,7 20 5 40 00 867 841 1 17,75 » R209 M14 2 38 14 40 00 867 847 1 3545 » R209
M5 0,8 20 7 40 00 867 842 1 17,00 » R209 M16 2 45 18 40 00 867 848 1 49,85 » R209
M6 1 20 7 40 00 867 843 1 17,00 » R209 M18 2,5 45 18 40 00 867 849 i 51,00 » R209
M8 1,26 25 9 40 00 867 844 1 22,15 » R209 M20 25 45 18 40 00 867 850 1 51,60 » R209
M10 1.5 30 1 40 00 867 845 i 26,60 » R209

Schneideisen
DIN EN 22568 - Form B - linksschneidend - mit Schalanschnitt - metrisches 1SO-Gewinde DIN 13 -
Toleranzfeld 6g - flir Stahle bis ca. 800 N/mm? Festigkeit - geschlossene, vorgeschlitzte Form

(o] (=] () ][]

Gewinde- Steigung AuBen-@ Hohe  Art.-Nr VE EUR KS Gewinde- Steigung Aufen-@ Héhe Art.-Nr. VE EUR KS
Nenn-@  mm mm mm Nenn-@  mm mm mm

M3 0,5 20 5 40 00 867 441 1 18,30 » R209 M12 1,75 38 14 40 00 867 447 1 29,90 » R209
M4 0,7 20 5 40 00 867 442 1 18,30 » R209 M14 2 38 14 40 00 867 448 1 34,50 » R209
M5 0.8 20 7 40 00 867 443 1 17,75 » R209 M16 2 45 18 40 00 867 449 1 47,70 » R209
M6 1 20 7 40 00 867 444 1 17,75 » R209 M18 25 45 18 40 00 867 450 1 49,35 » R209
M8 1,25 25 g 40 00 867 445 1 18,30 » R209 M20 25 45 18 40 00 867 451 1 51,00 » R209
M10 1.5 30 1 40 00 867 446 1 21,05 » R209
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DIN EN 22568 - Form B - mit Schélanschnitt - metrisches ISO-Feingewinde DIN 13 MF - Toleranzfeld 6 g -
fur Stéhle bis ca. 800 N/mm? Festigkeit - geschlossene, vorgeschlitzte Form

Schneideisen EPROMAT

Gewinde- Steigung AuRen-@ Hohe  Art.-Nr VE EUR KS Gewinde- Steigung AuBen-@ Hohe Art.-Nr.

Nenn-@  mm mm mm Nenn-@  mm mm mm

M6 0,75 20 7 40 00 867 760 1 6,65 » R209 M12 1.5 38 10 40 00 867 767 1 18,90 » R208
M8 0,756 25 9 40 00 867 761 1 8,30 » R209 M14 nE 38 10 40 00 867 768 1 18,90 » R209
M8 1 25 9 40 00 867 762 1 8,30 » R209 M16 1.5 45 14 40 00 867 769 1 33,80 » R209
M10 1 30 1" 40 00 867 763 1 12,20 » R209 M18 1.5 45 14 40 00 867 770 1 33,80 » R209
M10 1.25 30 1" 40 00 867 764 1 12,20 » R209 M20 1.5 45 14 40 00 867 771 1 33,80 » R208
M12 1 38 10 40 00 867 765 1 18,90 » R209 M22 1.5 85 16 40 00 867 772 1 54,30 » R209
M12 1,25 38 10 40 00 867 766 1 18,90 » R209 M24 1.5 55 16 40 00 867 773 1 54,30 » R208

Schneideisen [EPFPROMAT

DIN EN 24231 - Form B - mit Schilanschnitt - Withworth-Rohrgewinde G nach DIN ISO 228 -
flr Stahle bis ca. 800 N/mm? Festigkeit - Toleranzfeld A - geschlossene, vorgeschlitzte Form

e

Gewinde- Go/1" AuBen-d Héhe  Art-Nr. VE  EUR  KS Gewinde- Gg/l" AuRen@ Hohe  Art-Nr

Nenn-@ * mm mm Nenn-@ " mm mm

G1/8 28 30 11 40 00 867 780 1 13,90 » R208 G1/2 14 45 14 40 00 867 783 1 32,70 » R209
G1/4 19 38 10 40 00 867 781 1 21,05 » R209 G3/4 14 56 16 40 00 867 784 1 58,75 » R209
G3/8 19 45 14 40 00 867 782 1 32,70 » R209 G1 1 65 18 40 00 867 785 1 74,30 » R209
Schneideisen W FROMAT

DIN EN 22568 - Form B - mit Schilanschnitt - UNC-Einheits-Grobgewinde - ANSI-B1.1 - Toleranzfeld 2A -
fur Stahle bis ca. 800 Nfmm?2 Festigkeit - geschlossene, vorgeschlitzte Form

Gewinde- Gg/1"  AuRen-© Hohe Art.-Nr, VE EUR KS Gewinde- Gg/1" AuRend Hohe Art.-Nr. VE EUR KS
Nenn-@ mm mm Nenn-@ mm mm

Nr. 2 56 16 5 40 00 867 810 1 67,66 » R209 5/16 18 25 it} 40 00 867 819 1 16,05 » R209
Nr.3 48 16 5 40 00 867 811 1 67,65 » R209 38 16 30 " 40 00 867 820 1 18,90 » R209
Nr. 4 40 16 5 40 00 867 812 1 18,90 » R209 716 14 30 " 40 00 867 821 1 18,90 » R209
Nr.5 40 20 5 40 00 867 813 1 16,60 » R209 1/ 2 13 38 14 40 00 867 822 1 28,80 » R209
Nr. 6 32 20 7 40 00 867 814 1 16,60 » R209 9/16 12 38 14 40 00 867 823 1 28,80 » R209
Nr. 8 32 20 7 40 00 867 815 1 16,60 » R209 5/ 8 1 45 18 40 00 867 824 1 29,95 » R209
Nr. 10 24 20 7 40 00 867 816 1 16,60 » R209 3 4 10 45 18 40 00 867 825 1 39,90 » R209
Nr. 12 24 20 i 40 00 867 817 1 16,05 » R209 78 9 55 22 40 00 867 826 1 57,60 » R209
/4 20 20 7 40 00 867 818 1 15,55 » R209 1 8 55 22 40 00 867 827 1 60,95 » R209

DIN EN 22568 - Form B - mit Schilanschnitt - UNF-Einheits-Feingewinde - ANSI-B1.1 - Toleranzfeld 2A -
flir Stahle bis ca. 800 N/mm? Festigkeit - geschlossene, vorgeschlitzte Form

Schneideisen EPROMAT

o] o] (2]
VE EUR KS

Gewinde- Gg/1*  AuBen-@ Héhe Art.-Nr. VE EUR KS Gewinde- Gg/1"  AuRen-@ Hohe Art.-Nr.

Nenn-@ mm mm Nenn-@ mm mm

Nr. 2 64 16 5 40 00 867 828 1 31,05 » R209 5/16 24 25 9 40 00 867 837 1 23,30 » R209
Nr. 3 56 16 5 40 00 867 829 1 31,05 » R209 3/ 8 24 30 1" 40 00 867 867 1 23,80 » R209
Nr. 4 48 16 5 40 00 867 830 1 23,30 » R209 716 20 30 " 40 00 867 869 1 23,80 » R209
Nr. 5 44 20 5 40 00 867 831 1 21,65 » R209 12 20 38 10 40 00 867 883 1 36,55 » R209
Nr. 6 40 20 B 40 00 867 832 1 21,40 » R209 9/16 18 38 10 40 00 867 885 1 36,55 » R209
Nr. 8 36 20 7 40 00 867 833 1 21,40 » R209 5/ 8 18 45 14 40 00 867 887 1 46,55 » R209
Nr. 10 32 20 7 40 00 867 834 1 20,30 » R209 3/ 4 16 45 14 40 00 867 889 1 48,80 » R209
Nr. 12 28 20 7 40 00 867 835 1 19,85 » R209 7/ 8 14 55 16 40 00 867 894 1 66,50 » R209
1/4 28 20 7 40 00 867 836 1 19,85 » R209 1 12 55 16 40 00 867 895 1 68,70 » R209

Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. N4 1/57
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s |
W

i ]

o w—

GréRe "

GréRe O flr M3 bzw. 4/32
GroRe 1 fur M4 bzw. 5/32
Grofke 2 fur M6 bzw. 3/16
Grofe 3 fir M6 bzw. 1/4
GréRe 4 fir M8 bzw. 5/18

Gewindekrone

Werkzeuge zum Entfernen abgebrochener Gewindebohrer - durch Drehung entgegen der Gewinderichtung
wird das Bruchstlick entfernt

Typ 3 - fiir Gewindebohrer mit 3 Nuten

Art.-Nr. VE
40 00 867 800
40 00 867 801
40 00 867 802
40 00 867 803
40 00 867 804

= IS SN

EUR
16,60
16,60
16,60
16,60
16,60

Gewindeausbohrwerkzeug
VHM :TiN-beschichtet - mit Zylinderschaft - selbstzentrierend - geradegenutet - zum Ausbeohren von abgebrochenen

KS
E205
E205
E206
E205
E205

Gréke ”

GroRe 5 fir M10 bzw. 3/8
Grole 6 fir M12 bzw. 1/2
GréRe 7 flr M14 bzw. 9/16
GroRe 8 flr M16 bzw. 5/8
GréBe 9 fir M20 bzw. 3/4

HSS und HSS-Co Gewindebohrern - Drehzahl 500 - 2500 U/min

Art.-Nr.

40 00 867 805
40 00 867 806
40 00 867 807
40 00 867 808
40 00 867 809

g B RN

EUR
18,90 »
18,90 »
18,90 »
24,40 »
24,40 »

KS
E205
E206
E205
E205
E205

Gewinde Kernloch-@  Schaft-@ Gesamt-L.  Spannut-L.  Zahnezahl VE EUR KS
mm mm mm mm
M4 3.3 6 50 18 3 40 00 867 040 1 42,15 » G217
M5 4,2 6 50 18 &l 40 00 867 041 1 44,45 » G217
Mé B 6 50 15 3 40 00 867 042 1 49,00 » G217
M8 6.8 8 60 20 ] 40 00 867 043 1 65,80 » G217
M10 8,5 10 70 25 3 40 00 867 044 1 82,65 » G217
M12 10,2 12 75 30 B 40 00 867 045 1 102,40 » G217
M14 12 12 75 30 3 40 00 867 046 1 138,85 » (G217
M16 14 14 100 40 <) 40 00 867 047 1 175,50 » G217
M ﬂ,iwl M18 15,5 16 100 40 3 40 00 867 048 1 265,20 » G217
T | M20 17,5 18 100 50 | 40 00 867 049 1 308,20 » G217
[EPFROMAT Gewindefeile
zum Nacharbeiten und Reinigen von Aulien- und Innengewinden - L&nge 230 mm
Steigung mm Art.-Nr. VE EUR  KS
fiir metrisches Gewinde
0,80-1,00-1,26-1,60-1,75-2,00-2,50 - 3,00 40 00 867 838 1 37,15 » B206
Gg/1” Art.-Nr. VE EUR KS
E El fiir Zoll-Gewinde (G-BSW)
24-20-18-16-14-12-11-10 40 00 867 839 1 37,15 » B206
B PROMAT Windeisen
verstellbar - DIN 1814 - mit einem einschraubbaren Griff zur Aufnahme von Gewindebohrern und Reibahlen,
mit geharteten Spannbacken
+“ »
GroRe fur Vierkant DIN 10 mm  fir M fur BSW " fur G " Gesamt-L. mm Art.-Nr. VE EUR KS
Material: Zinkdruckguss
0 20- 50 1 -8 116-1/4 - 125 40 00 867 860 1 4,30 » A205
1 20- 63 1 -10 1/16-3/8 -1/8 180 40 00 867 861 1 4,35 » A205
11/2 21- 80 1 -12 1116-1/2 -1/8 200 40 00 867 862 1 4,80 » A205
2 3.0- 90 3.56-12 3M16-1/2 -1/8 280 40 00 867 863 1 7,25 » A205
3 48-12,0 5 -20 7/32 - 3/4 1/8 " =112 375 40 00 867 864 1 12,95 » A205
4 5,5-16,0 1 -27 3/ B-1 1/4 " -3/4 500 40 00 867 865 i 19,40 » A205
b 7,0-20,0 13 -32 1/ 2-11/4 14" -1 750 40 00 867 866 1 24,95 » A205
Material: Stahl
0 20- 50 1 -8 116-1/4 = 125 40 00 867 853 1 590 » C207
1 20- 63 1 -10 1/16-3/8 -1/8 180 40 00 867 854 1 6,60 » C207
11/2 21- 80 1 -12 1/16-1/2 -1/8 200 40 00 867 855 1 6,95 » C207
2 3.0- 90 3.5-12 316-1/2 -1/8 280 40 00 867 856 1 11,75 » C207
3 4,9-12,0 5 -20 7/32-3/4 1/8"-1/2 375 40 00 867 857 1 25,50 » C207
4 55-16,0 1M -27 3/ 8-1 14" -3/4 500 40 00 867 858 1 32,10 » C207
5 7.0-20,0 13 =32 1/ 2-11/4 14" -1 750 40 00 867 859 1 63,85 » C207
6 11,0-24,0 18 -42 9/16-15/8 2"-11/4 1000 40 00 867 868 1 94,20 » C207
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Gewindeschneidwerkzeuge | Zerspa nung

Werkzeughalter EPFrROMAT

mit Knarre - flir Rechts- und Linksgang sowie fir starren Gebrauch - zum Spannen von Gewindebohrern
und Reibahlen mit Vierkantschaft - mit Zweibackenspannfutter und verschiebbarem Quergriff

GriRe Spannbereich Spannbereich G/BSW " Vierkant Gesamt-L. Art.-Nr. VE EUR KS
mm mm
Ausfiihrung: kurz
1 M3-M10 1/ 8"-38 24-55 85 40 00 867 890 1 8,30 » A205
2 M5-M12 3/16 "-1/2 49-70 100 40 00 867 891 1 10,00 » AZ205 " —=t ™
Ausfiithrung: lang
3 M3-M10 1/ 8"-3/8 24-55 250 40 00 867 892 1 13,80 » B206
4 MB5-M12 316" -1/2 49-70 300 40 00 867 893 i 16,30 » B206
Schneideisenhalter B PFROMAT

DIN 225 - mit Schrauben zur Aufnahme von Schneideisen in geschlossener und geschlitzter Ausfihrung

@ mm Hohe mm far M fiir MF fiir BSW " fiir G Gesamt-L. mm Art.-Nr. VE EUR KS
Material: Zinkdruckguss
16 5 M1 - 28 MF2 - 2,5 116" -3/32 - 160 40 00 867 870 1 2,55 » B206
20 5 M3 - 4 MF3 - 6 1/8-5B32 - 200 40 00 867 871 1 2,90 » B206
20 7 M45- 8 MF5 - 6 316"-1/ 4 - 200 40 00 867 872 1 2,90 » B206
25 9 M7 - 9 MF7 - 9 5/16 = 220 40 00 867 873 1 3,55 » B206
30 11 M10 - 11 MF10-11 3/ 8"-7/16 1/8 270 40 00 867 874 1 4,70 » B206
38 10 = MF12-14 1/8"-1/ 4 1/4 315 40 00 867 875 1 7,35 » B206
38 14 M12 -14 - 1/2"-916 - 315 40 00 867 876 1 6,10 » B206
45 14 = MF16-20 3/8r-1/2 38" -1/2 450 40 00 867 877 1 10,95 » B206
45 18 M16 -20 £ 5/8"-3/4 - 450 40 00 867 878 1 9,70 » B206
55 16 = MF22 -24 5/ 8"-3/ 4 5/8 " - 3/4 495 40 00 867 879 1 14,30 » B206
55 22 M22 -24 E 78"-1 2 560 40 00 867 880 1 14,30 » B206
65 18 - MF26 - 35 78"-1 78" -1 620 40 00 867 881 1 26,60 » B206
65 25 M27 -36 - 191871808 - 630 40 00 867 882 1 26,60 » B206
Material: Stahl
75 30 M39 -42 = 19/'27-15/8 = 800 40 00 867 884 1 64,50 » B206
90 36 M45 - 52 - 13/4"-2 G 900 40 00 867 886 1 82,05 » B206
105 22 M55 - 62 = > 13/47-2 1000 40 00 867 888 1 89,55 » B206
Werkzeugverldngerung [EPrROMAT

DIN 377 - fiir Handgewindebohrer und Handreibahlen - verzinkt - Vierkant nach DIN 10 und ISO

fean—D

Vierkant mm fir M flr BSW ¥ fiir G Gesamt-L. mm Art.-Nr. VE EUR KS
24 M1-2,6 1116 "- 3/32 - 60 40 00 867 900 1 3,85 » A205
2.4 = - - 70 40 00 867 901 1 3,85 » A205
b M3 1/ 8 - 80 40 00 867 902 1 3,85 » A205
3 M3,6 - - 90 40 00 867 903 1 4,40 » A205
34 M4 5/32 - 95 40 00 867 904 1 4,40 » A205
3.8 - - - 100 40 00 867 905 i 540 » A205
43 - - - 105 40 00 867 906 1 540 » A205
49 M4,5-8 3/16 "- 5/16 - 110 40 00 867 907 1 5,40 » A205
55 M9-10 3/ 8 1/8 115 40 00 867 908 1 5,75 » A205
6,2 M11 716 = 120 40 00 867 909 1 8,656 » A205
7 M12 1/ 2 - 125 40 00 867 910 1 8,55 » A205
8 - - - 125 40 00 867 91 1 9,70 » AZ205
9 M13-16 9/16 "- 5/ 8 1/4 "-3/8 130 40 00 867 912 1 9,70 » A205

10 - - - 140 40 00 867 913 1 14,90 » A205

" M18 11/16 - 3/ 4 - 150 40 00 867 914 1 14,90 » A205

12 M20 - 172 155 40 00 867 915 1 14,90 » A205

13 - - - 185 40 00 867 916 1 16,05 » AZ205

14,5 M22-24 7/ 8 "-15/16 5/8 175 40 00 867 917 1 19,95 » A205

18 M27 1 3/4 180 40 00 867 918 1 21,65 » A205

18 M30 1148 7/8 200 40 00 867 919 1 24,95 » A205

20 M33 11/ 4 1 220 40 00 867 920 1 32,15 » A205

Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. N4 1/59



Zerspanung

| DIN WN 321D WN 327 844 844

Typ - - N N N W W N HR HR

Baulange kurz lang | kurz | lang kurz - kurz lang kurz_ kurz lang
Schasidstoll Tesco | Tss.co T Tiss-co | HeSco | s 155.Co | Hss.Co | FisS.G TR HSS-Ca
Beschichtun

Schneiden 3 3 2 2 3 3 3 4 4 4

@ Bereich mm 20-60 | 20-60 | 20-200| 3,0-200 | 3,0-20,0 20-200 | 30-200| 20-200| 30-200| 60-250 | 6,0-250| 6,0-250

i
—
.

> -

L] [ FRrOMAT W ] W

ab Seite 1/61 1/61 1/61 1/62 1/62 1/62 1/63 1/63 1/63 1/63 1/64 1/64 1/64

DIN 844 WN 1880 WN 6527 K 6527L 6527 K 6527 L WN
| Typ N N HR N N/NR/HR | Entgrat- g HPC N HPC HPC N HPC HPC

Bauldnge kurz lan kurz__|extra kurz lang | extra lan - kurz lan lan, kurz lan lan extra lan

Schneidstoff HSS-Co | HSS-Co.

Beschichtuni

Schneiden 4-6 4-6 4-5 2 7-10 4 4 2 3

@ Bereichmm | 60-250/| 6,0-250 60-250( 2,0-20,0400-800 | 40-16,0| 40-120| 2,0-20,0

& A

20-200

:

-
o

ab Seite 1/65 1/65 1/65 1/65 1/66 1/66 1/67 1/67 1/68 1/68 1/69 1/69 1/70 1/70
DIN 6527 K 6527 L 6527 L WN 6527K | 6527L WN L
Typ HPC N HPC - - HPC HR Universal | Universal - w W NR
Baulédnge kurz lan| lan lan extra lan lan lan| kurz lan| kurz lan lan lan|
Beschichtun =
Schneiden 4 4 - 6-8 4 4-6 34 34 3 2 2 3
0 Bereich mm 6,0-200 | 40-200 1.0-160 | 30-16.0 | 60-200 | 6.0-250
= =
ab Seite mn /1 1/72 1/72 1/12 1/74 1/74 1/13 1/73 1/74 1/74 1/75 1/75
HSS-CO [ HSS PM/VHM/DLC . TiCN e TiAIN/Alcrona
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Fraswerkzeuge | Zerspanung

Minibohrnutenfriser EPROMAT

HSS-Co8 - Dreischneider - kurz - Zentrumschnitt - Zylinderschaft mit Mitnahmeflache - rechtsschneidend -

zum Frasen von Werkstoffen mit geringer und mittlerer Festigkeit bis ca. 1000 N/mm?2 - Schaft-@ 6 mm ﬁ E

40 00 866 000

real——r

40 00 866 018

weof e B Md 3 ) 32) (22
Nenn-@ Schneiden-L.  Gesamt-L. Schneiden- VE EUR kS _ VE EUR  KS
mm mm mm anzahl
2 4 35 3 40 00 866 000 1 595 » C217 4000866 018 1 9,70 » C217
25 5 36 3 40 00 866 002 1 595 » (217 4000 866 020 1 9,70 » C217
3 5 36 % 40 00 866 004 1 595 » (C217 40 00 866 022 1 9,70 » C217
35 6 37 3 40 00 866 006 1 595 » C217 4000 866 024 1 9,70 » C217
4 7 38 3 40 00 866 008 1 595 » (217 40 00 866 026 1 9,70 » C217
45 7 a8 3 40 00 866 010 1 595 » (217 4000 866 028 1 9,70 » C217
5 8 39 3 40 00 866 012 1 595 » (217 4000 866 030 1 9,70 » C217
55 8 39 3 40 00 866 014 1 595 » (217 4000 866 032 1 9,70 » C217
6 8 39 3 40 00 866 016 1 5,95 » C217 40 00 866 034 1 9,70 » C217
Minibohrnutenfriser WPROMAT

HSS-Co8 : Dreischneider - lang - Zentrumschnitt - Zylinderschaft mit Mitnahmeflache - rechtsschneidend -

zum Frasen von Werkstoffen mit geringer und mittlerer Festigkeit bis ca. 1000 N/mm?2 - Schaft-@ 6 mm PQE

40 00 866 040

rveaife—

40 00 866 058
=< ) ] e 2

Nenn-@ Schneiden-L.  Gesamt-L. Schneiden- VE EUR kS VE EUR  KS
mm mm mm anzahl

2 7 38 3 40 00 866 040 1 6,80 » C217 40 00 866 058 1 10,60 » C217
2,5 8 33 3 40 00 866 042 1 6,80 » C217 40 00 866 060 1 10,60 » C217
3 8 39 3 40 00 866 044 1 6,80 » C217 40 00 866 062 1 10,60 » C217
35 10 4 3 40 00 866 046 1 6,80 » C217 40 00 866 064 1 10,60 » C217
4 11 42 3 40 00 866 048 1 6,80 » C217 40 00 866 066 1 10,60 » C217
4,5 11 42 3 40 00 866 050 1 6,80 » C217 40 00 866 068 1 10,60 » C217
5 13 44 3 40 00 866 052 1 6,80 » C217 40 00 866 070 1 10,60 » C217
B, 13 44 3 40 00 866 054 1 6,80 » C217 40 00 866 072 1 10,60 » C217
6 13 44 3 40 00 866 056 1 6,80 » C217 40 00 866 074 1 10,60 » C217
Bohrnutenfraser B PROMAT
HSS-Co8 - DIN 327 D - Typ N - Zweischneider - kurz - Zentrumschnitt - Zylinderschaft mit Mitnahmeflache -
rechtsschneidend - zum Frésen von Werkstoffen mit geringer und mittlerer Festigkeit bis ca. 1000 N/mm?2 - =
zum Frasen von engen und formgenauen Passungen sowie Passfedernuten mit groRerer Tiefe —

40 00 866 080

Eg—

40 00 866 104

= s ) v 1 )

Nenn-@ Schneiden- Gesamt-L.  Schaft-@ Schneiden- VE E UR KS
mm L. mm mm mm anzahl
Z 4 48 6 2 40 00 866 080 1 7,30 » C217 40 00 866 104 i 10,05 » C217
28 5 49 6 2 - 40 00 865 999 1 10,35 » C217
3 B 49 6 2 40 00 866 082 1 6,75 » C217 40 00 866 106 1 9,45 » C217
38 7 51 6 2 - 40 00 866 001 1 9,85 » C217
4 7 51 6 2 40 00 866 084 1 6,75 » C217 40 00 866 108 1 9,45 » C217
4.8 8 52 6 2 - 40 00 866 003 i 10,15 » C217
5 8 52 6 2 40 00 866 086 1 6,75 » C217 40 00 866 110 1 9,65 » C217
5,75 8 52 6 2 - 40 00 866 005 1 10,15 » C217
6 8 52 6 2 40 00 866 088 1 6,75 » C217 40 00 866 112 1 9,65 » C217
6,75 10 60 10 2 - 40 00 866 007 1 13,40 » C217
7,75 1 61 10 2 - 40 00 866 009 1 13,40 » C217
8 1 61 10 2 40 00 866 090 1 8,85 » (217 40 00 866 114 1 12,70 » C217
8,7 1 61 10 2 - 40 00 866 011 i 14,60 » C217
9,7 13 63 10 2 - 40 00 866 013 1 14,60 » C217
10 13 63 10 2 40 00 866 092 1 9,65 » C217 40 00 866 116 1 13,90 » C217
i1 16 73 12 2 - 40 00 866 015 1 18,75 » C217
12 16 73 12 2 40 00 866 094 1 13,30 » C217 40 00 866 118 i 18,05 » C217
13,7 18 73 12 2 - 40 00 866 017 1 23,75 » C217
14 16 73 12 2 40 00 866 096 1 17,20 » C217 40 00 866 120 1 22,70 » C217
15,7 19 79 16 2 - 40 00 866 019 1 27,50 » C217
16 19 79 16 2 40 00 866 098 1 19,20 » C217 40 00 866 122 i 26,25 » C217
18 19 79 16 2 40 00 866 100 1 26,05 » (217 40 00 866 124 1 39,20 » C217
20 22 88 20 2 40 00 866 102 1 29,55 » (C217 40 00 866 126 1 41,80 » C217

Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. N4 1/61



Zerspanung | Fraswerkzeuge

[EPFPROMAT Bohrnutenfriser
HSS-Co8 - Typ N - Zweischneider - lang - Zentrumschnitt - Zylinderschaft mit Mitnahmeflache - rechtsschneidend -

.‘w zum Frasen von Werkstoffen mit geringer und mittlerer Festigkeit bis ca. 1000 N/mm?2

40 00 866 130

S —

40 00 866 152

o) i 2 ) 1 ) )

Nenn-@ Schneiden- Gesamt-L.  Schaft-@ Schneiden- VE EUR KS VE EUR KS
mm L. mm mm mm anzahl
3 8 56 6 2 40 00 866 130 1 11,60 » C217 40 00 866 152 1 1450 » C217
4 11 63 6 2 40 00 866 132 q 12,15 » C217 40 00 866 154 1 14,80 » C217
5 13 68 6 2 40 00 866 134 1 12,15 » C217 40 00 866 156 1 14,80 » C217
6 13 68 6 2 40 00 866 136 1 13,30 » C217 40 00 866 158 1 16,15 » C217
8 19 88 10 2 40 00 866 138 1 14,40 » C217 40 00 866 160 1 18,25 » (217
10 22 95 10 2 40 00 866 140 1 15,80 » C217 40 00 866 162 1 19,90 » C217
12 26 110 12 2 40 00 866 142 1 18,25 » C217 40 00 866 164 1 23,05 » C277
14 26 110 12 2 40 00 866 144 1 22,80 » C217 40 00 866 166 1 28,50 » C217
16 32 123 16 2 40 00 866 146 1 27,20 » C217 40 00 866 168 1 3455 » C217
18 32 123 16 2 40 00 866 148 1 3590 » C217 40 00 866 170 1 49,30 » C217
20 38 141 20 2 40 00 866 150 1 3590 » C217 40 00 866 172 1 49,60 » C217

N PFPROMAT Schaftfraser
) HSS-Co8 - DIN 327 - Typ N - Dreischneider - kurz - Zentrumschnitt - Zylinderschaft mit Mitnahmeflache - rechts-

‘, = ‘ﬁ_— schneidend - zum Frasen von Werkstoffen mit geringer und mittlerer Festigkeit bis ca. 1000 N/mm2 - zum Frésen von
%. s Passfedernuten mit groRerer Tiefe zum Stirn- und Umfangsfrasen

40 00 866 176

aE—

40 00 866 200

e B ) ) 3 1) B 2 )

Nenn-@ Schneiden- Gesamt-L.  Schaft-@ Schneiden- VE EUR KS VE EUR KS
mm L. mm mm mm anzahl

3 5 49 6 3 40 00 866 176 1 8,20 » C217 40 00 866 200 1 11,10 » C217
4 7 51 6 3 40 00 866 178 1 820 » C217 4000866 202 1 11,10 » C217
5 8 52 6 3 40 00 866 180 1 8,30 » C217 40 00 866 204 1 11,25 » C217
6 8 52 6 3 40 00 866 182 1 830 » C217 4000866 206 1 11,25 » C217
8 11 61 10 3 40 00 866 184 1 12,05 » C217 4000 866 208 1 15,65 » C217
10 13 63 10 3 40 00 866 186 1 1245 » C217 4000866 210 1 17,05 » C217
12 16 73 12 3 40 00 866 188 1 14,80 » C217 4000866 212 1 19,70 » C217
14 16 73 12 3 40 00 866 190 1 21,10 » C217 4000866214 1 26,85 » C217
16 19 79 16 3 40 00 866 192 1 2075 » C217 4000866 216 1 27,90 » C217
18 19 79 16 3 40 00 866 194 1 2840 » C217 4000866218 1 4145 » C217
20 22 88 20 3 40 00 866 196 1 31,90 » C217 4000866220 1 4530 » C217
[ PROMAT Schaftfraser

HSS-Co8 - DIN 844 - Typ N - Dreischneider - lang - Zentrumschnitt - Zylinderschaft mit Mitnahmeflache - rechts-

_-‘ <::= schneidend - zum Frdsen von Werkstoffen mit geringer und mittlerer Festigkeit bis ca. 1000 N/fmm?
b et —

40 00 866 222

&

40 00 866 244

M TicN @m@@wl@

Nenn-@ Schneiden- Gesamt-L.  Schaft-@ Schneiden- VE EUR KS VE EUR KS
mm L. mm mm mm anzahl
3 8 52 6 3 40 00 866 222 1 11,45 » C217 40 00 866 244 1 1450 » C217
4 1 56 6 3 40 00 866 224 1 11,25 » (C217 40 00 866 246 1 1450 » C217
5 13 57 6 3 40 00 866 226 1 1145 » C217 40 00 866 248 1 1450 » C217
6 13 57 6 3 40 00 866 228 1 11,25 » C217 40 00 866 250 1 1450 » C217
7 16 66 10 3 - 40 00 866 021 1 18,45 » C217
8 19 69 10 3 40 00 866 230 1 13,80 » C217 40 00 866 252 1 17,70 » C217
9 19 69 10 3 - 40 00 866 023 1 20,80 » C217
10 22 72 10 3 40 00 866 232 1 15,80 » C217 40 00 866 254 1 20,05 » C217
11 22 79 12 3 - 40 00 866 025 1 2485 » C217
12 26 83 12 3 40 00 866 234 1 18,75 » C217 40 00 866 256 1 23,70 » C217
13 26 83 12 3 - 40 00 866 027 1 31,15 » C217
14 26 83 12 3 40 00 866 236 1 24,25 » 217 40 00 866 258 1 29,75 » C217
15 26 83 12 3 - 40 00 866 029 1 34,85 » C217
16 32 92 16 3 40 00 866 238 1 26,10 » C217 40 00 866 260 1 3350 » C217
18 32 92 16 3 40 00 866 240 1 35,70 » C217 40 00 866 262 1 49,30 » C217
20 38 104 20 3 40 00 866 242 1 39,90 » C217 40 00 866 264 i 53,10 » C217
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Fraswerkzeuge | Zerspanung

Schaftfraser
HSS-Co8 - DIN 844 - Typ W - Dreischneider - kurz - Zentrumschnitt - 40° spiralgenutet - Zylinderschaft
mit Mitnahmeflache . rechtsschneidend - zum Frésen von langspanendem Aluminium und NE-Metallen

=

Nenn-@ mm Schneiden-L. mm Gesamt-L. mm Schaft-@ mm Schneidenanzahl
2 7 51 6 3
3 8 52 6 3
4 1 55 5] 3
5 13 7 6 3
6 13 57 6 3
8 19 89 10 3

10 22 72 10 3
12 26 83 12 3

14 26 83 12 3

16 32 92 16 3

18 32 92 16 3

20 38 104 20 3

Schaftfriaser

HSS-Co8 - DIN 844 -Typ W - Dreischneider - lang - Zentrumschnitt - 40° spiralgenutet - Zylinderschaft
mit Mitnahmeflache - rechtsschneidend - zum Frésen von langspanendem Aluminium und NE-Metallen

peed

=) ) v) 1) %)

40 00 866 270
40 00 866 272
40 00 866 274
40 00 866 276
40 00 866 278
40 00 866 280
40 00 866 282
40 00 866 284
40 00 866 286
40 00 866 288
40 00 866 290
40 00 866 292

2w 1))

EPROMAT

=€

DIN

18358

VE KS
1 17,70 » C217
1 16,10 » C217
1 16,10 » C217
1 16,10 » C217
1 15,30 » C217
1 16,80 » C217
1 18,45 » (217
1 21,05 » C217
1 29,20 » C217
1 30,35 » C217
1 36,55 » C217
1 43,90 » C217
W PROMAT

SR

DIN

18366

Nenn-@ mm Schneiden-L. mm Gesamt-L. mm Schaft-@ mm Schneidenanzahl EUR KS
3 12 56 6 3 40 00 866 294 1 18,25 » C217
4 19 83 6 3 40 00 866 296 1 18,25 » C217
5 24 68 6 3 40 00 866 298 1 18,25 » C217
B 24 68 6 3 40 00 866 300 1 18,10 » C217
8 38 88 10 3 40 00 866 302 1 20,05 » C217
10 45 95 10 3 40 00 866 304 1 21,80 » C217
12 53 110 12 3 40 00 866 306 1 24,55 » C217
14 53 110 12 3 40 00 866 308 1 31,25 » C217
16 63 123 16 3 40 00 866 310 1 32,20 » C217
18 63 123 16 3 40 00 866 312 1 41,80 » C217
20 75 141 20 ] 40 00 866 314 1 51,40 » C217
Schaftfraser [ FROMAT
HSS-Co8 - DIN 844 - Typ N - Mehrschneider - kurz - Zentrumschnitt - Zylinderschaft mit Mitnahmeflache - ‘ )
rechtsschneidend - zum Frésen von Werkstoffen mit geringer und mittlerer Festigkeit bis ca. 1000 N/mm?2 \»F
% 9 "
40 00 866 320
40 00 866 344
== i ane DIN
o et ) (B8] [0 ) ) 22 [&
Nenn-@ Schneiden- Gesamt-L.  Schaft-@ Schneiden- VE EUR KS VE EUR KS
mm L. mm mm mm anzahl
2 T 51 6 4 40 00 866 320 1 8,85 » (217 40 00 866 344 1 11,65 » C217
3 8 52 6 4 40 00 866 322 1 8,30 » C217 40 00 866 346 1 11,10 » C217
4 1 55 6 4 40 00 866 324 1 8,30 » (217 40 00 866 348 1 11,10 » C217
5 13 57 6 4 40 00 866 326 1 8,30 » C217 40 00 866 350 1 11,10 » C217
6 13 57 6 4 40 00 866 328 1 7.80 » (217 40 00 866 352 1 10,70 » C217
8 19 69 10 4 40 00 866 330 1 10,70 » C217 40 00 866 354 1 1450 » C217
10 22 72 10 4 40 00 866 332 1 13,00 » C217 40 00 866 356 1 17,20 » C217
12 26 83 12 4 40 00 866 334 1 14,80 » C217 40 00 866 358 1 20,05 » C217
14 26 83 12 4 40 00 866 336 1 25,45 » C217 40 00 866 360 1 31,35 » C217
16 32 92 16 4 40 00 866 338 1 23,70 » C217 40 00 866 362 1 3055 » C217
18 32 92 16 4 40 00 866 340 1 34,70 » C217 40 00 866 364 1 50,50 » C217
20 38 104 20 4 40 00 866 342 1 3295 » C217 40 00 866 366 1 45,85 » C217
Schaftfraser EPFROMAT
HSS-Co8 - DIN 844 - Typ N - Mehrschneider - lang - Zentrumschnitt - Zylinderschaft mit Mitnahmeflache -
rechtsschneidend - zum Frésen von Werkstoffen mit geringer und mittlerer Festigkeit bis ca. 1000 N/mm?2 '; f::ﬁ
40 00 866 370

]

Nenn-@ mm Schneiden- Gesamt-L.  Schaft-@ Schneiden- VE EUR
L. mm mm mm anzahl
3 12 56 6 4 40 00 866 370 1 12,40 » C217
4 19 63 6 4 40 00 866 372 1 12,40 » C217
5 24 68 6 4 40 00 866 374 1 12,40 » C217

40 00 866 392
40 00 866 394
40 00 866 396

D

40 00 866 392
@ Nl me-a

Nenn
k10

1 1540 » C217
1 15,30 » C217
1 15,30 » C217

Fortsetzung >

Die Angebote gelten nur fiir gewerbliche Abnehmer. Alle Preise zzgl. gesstzl. MwsSt.
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Fortsetzung
Nenn-@ mm Schneiden- Gesamt-L. Schaft-@ Schneiden- VE EUR KS VE EUR KS
L. mm mm mm anzahl
(5] 24 68 6 4 40 00 866 376 1 11,26 » C217 40 00 866 398 1 14,05 » C217
8 38 88 10 4 40 00 866 378 1 15,95 » C217 40 00 866 400 1 20,05 » C217
10 45 a5 10 4 40 00 866 380 1 16,80 » C217 40 00 866 402 1 21,056 » C217
12 53 110 12 4 40 00 866 382 9 21,40 » C217 40 00 866 404 1 26,25 » C217
14 53 110 12 4 40 00 866 384 | 31,25 » C217 40 00 866 406 1 36,65 » C217
16 63 123 16 4 40 00 866 386 1 37,50 » C217 40 00 866 408 1 45,30 » C217
18 63 123 16 4 40 00 866 388 1 46,15 » C217 40 00 866 410 1 59,25 » C217
20 75 141 20 4 40 00 866 390 1 43,90 » C217 40 00 866 412 1 57,10 » C217
B PFROMAT Schaftfraser
mit Schruppverzahnung - HSS-Co5 - DIN 844 -Typ NR - Mehrschneider - kurz - hinterschliffenes Kordelprofil -
W Zylinderschaft mit Mitnahmeflache - rechtsschneidend - zum Frasen von Werkstoffen mit geringer und mittlerer
pa— Festigkeit bis ca. 1000 N/mm?
40 00 866 420
40 00 B66 436
5S-Co i = (=, DIN
Nenn-@ Schneiden- Gesamt-L.  Schaft-@ Schneiden- VE EUR KS VE EUR KS
mm L. mm mm mm anzahl
6 13 57 6 4 40 00 866 420 1 15,65 » C217 40 00 866 436 1 18,60 » C217
8 19 69 10 4 40 00 866 422 1 15,80 » C217 40 00 866 438 1 19,15 » C217
10 22 72 10 4 40 00 866 424 1 16,50 » Cz17 40 00 866 440 1 20,75 » C217
12 26 83 12 -4 40 00 866 426 1 19,15 » C217 40 00 866 442 1 24,00 » C217
14 26 83 12 4 40 00 866 428 1 19,15 » C217 40 00 866 444 1 2480 » C217
16 32 92 16 4 40 00 866 430 1 27,20 » C217 40 00 866 446 1 34,85 » C217
18 32 92 16 4 40 00 866 432 1 30,55 » C217 40 00 866 448 1 43,90 » C217
20 38 104 20 4 40 00 866 434 1 3350 » C217 40 00 866 450 1 46,25 » C217
25 45 121 25 4 - 40 00 866 079 1 68,60 » C217
Schaftfraser
mit Feinschruppverzahnung - HSS-Co5 - DIN 844 - Typ HR - Mehrschneider - kurz - hinterschliffenes feines
Kordelprofil - Zylinderschaft mit Mitnahmeflache - rechtsschneidend - zum Frasen von Werkstoffen mit Festigkeit
bis ca. 1200 N/mm?
40 00 866 490
40 00 866 506
= % on
Nenn-@ Schneiden- Gesamt-L.  Schaft-@ Schneiden- VE EUR KS VE EUR KS
mm L. mm mm mm anzahl
6 13 57 6 4 40 00 866 490 1 15,80 » (217 40 00 866 506 1 18,75 » C217
8 19 69 10 4 40 00 866 492 1 16,90 » C217 40 00 866 508 1 2055 » C217
10 22 72 10 4 40 00 866 494 1 17,85 » (217 40 00 866 510 1 2230 » C217
12 26 83 12 4 40 00 866 496 1 20,05 » C217 40 00 866 512 1 23,06 » C217
14 26 83 12 4 40 00 866 498 1 21,95 » C217 40 00 866 514 1 2755 » C217
16 32 92 16 4 40 00 866 500 i 23,50 » C217 40 00 866 516 1 31,20 » C217
18 32 92 16 4 40 00 866 502 1 29,60 » C217 40 00 866 518 1 43,40 » C217
20 38 104 20 4 40 00 866 504 1 34,85 » (217 40 00 866 520 1 47,95 » C217
25 45 121 25 4 - 40 00 866 083 1 76,05 » C217
[EPFPFROMAT Schaftfraser
mit Feinschruppverzahnung - HSS-Co5 - DIN 844 - Typ HR - Mehrschneider - lang - hinterschliffenes feines
Kordelprofil - Zylinderschaft mit Mitnahmeflache - rechtsschneidend - zum Frasen von Werkstoffen mit Festigkeit
bis ca. 1200 Nfmm?
40 00 866 530
40 00 B66 546
$5-Co = - - =30" L
Nenn-& Schneiden- Gesamt-L. Schaft-@ Schneiden- VE EUR KS VE EUR KS
mm L. mm mm mm anzahl
6 24 68 6 4 40 00 866 530 1 23,35 » C217 40 00 866 546 1 26,10 » C217
8 38 88 10 4 40 00 866 532 1 27,20 » C217 40 00 866 548 1 31,35 » C217
10 45 95 10 4 40 00 866 534 1 29,20 » C217 40 00 866 550 1 33,25 » C217
12 53 10 12 4 40 00 866 536 1 32,20 » C217 40 00 866 552 1 37,65 » C217
14 53 110 12 4 40 00 866 538 1 35,25 » (C217 40 00 866 554 1 40,65 » C217
16 63 123 16 4 40 00 866 540 1 42,20 » C217 40 00 866 556 1 49,30 » C217
18 63 123 16 4 40 00 866 542 1 49,30 » C217 40 00 866 558 1 62,35 » C217
20 75 141 20 4 40 00 866 544 1 58,40 » (C217 40 00 866 560 1 70,60 » C217
25 90 166 25 4 - 40 00 866 085 1 112,95 » C217
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Schaftfraser EPFPROMAT
PM -TiAIN-beschichtet - DIN 844 - Typ N - Mehrschneider - kurz - Zentrumschnitt - Zylinderschaft mit

Mitnahmefléche - rechtsschneidend - zum Frésen von Werkstoffen mit geringer und mittlerer Festigkeit E
bis ca. 1200 N/mm?2
=z —ane DN
AERRSERSE
VE

Nenn-@ mm Schneiden-L. mm Gesamt-L. mm Schaft-@ mm Schneidenanzahl EUR KS
6 13 57 6 4 40 00 866 031 1 11,40 » B216
8 19 69 10 4 40 00 866 033 1 17,50 » B216
10 22 72 10 4 40 00 866 035 1 18,50 » B216
12 26 83 12 4 40 00 866 036 1 24,00 » B216
16 32 92 16 4 40 00 866 037 1 31,30 » B216
20 38 104 20 4 40 00 866 038 1 52,50 » B216
25 45 121 25 & 40 00 866 039 1 79,70 » B216
Schaftfraser EPrPROMAT
PM -TiAIN-beschichtet - DIN 844 -Typ N - Mehrschneider - lang - Zentrumschnitt - Zylinderschaft mit
Mitnahmefldche - rechtsschneidend - zum Frésen von Werkstoffen mit geringer und mittlerer Festigkeit ﬁ

bis ca. 1200 N/mm?2

Nenn-@ mm Schneiden-L. mm Gesamt-L. mm Schaft-@ mm Schneidenanzahl AN VE EUR  KS
6 24 68 6 4 40 00 866 041 1 15,00 » B216
8 38 88 10 4 40 00 866 043 1 21,90 » B216
10 45 95 10 4 40 00 866 045 1 23,10 » B216
12 53 110 12 4 40 00 866 047 1 32,50 » B216
16 63 123 16 4 40 00 866 049 1 45,00 » B216
20 76 141 20 4 40 00 866 051 1 76,50 » B216
25 90 166 25 6 40 00 866 053 1 135,00 » B216
Schaftfraser EPROMAT
mit Feinschruppverzahnung - PM - TiAIN-beschichtet - DIN 844 - Typ HR - Mehrschneider - kurz -
Zylinderschaft mit Mitnahmeflache - rechtsschneidend - zum Frasen von Werkstoffen bis ca. 1200 N/mm?2 Festigkeit E

1)) ) 35 ) )
[ARENRTTTT Ve EUR

Nenn-@ mm Schneiden-L. mm Gesamt-L. mm Schaft-@ mm Schneidenanzahl KS
6 13 57 6 4 40 00 866 055 1 19,60 » B216
8 19 69 10 4 40 00 866 057 1 25,55 » B216
10 22 72 10 51 40 00 866 059 1 26,50 » B216
12 26 83 12 5 40 00 866 061 1 31,50 » B216
16 32 92 16 5 40 00 866 063 1 44,00 » B216
20 38 104 20 5 40 00 866 065 1 61,00 » B216
25 45 121 25 B 40 00 866 067 1 85,00 » B216
Radiusschaftfraser B PFROMAT

HSS-Co8 - Zweischneider - extra kurz - Zentrumschnitt - Werksnorm - Zylinderschaft mit Mitnahmeflache -

rechtsschneidend - zum Frésen in Werkstoffen bis ca. 1200 N/mm? Festigkeit F'
i

40 00 866 570

EE

40 00 866 594

ﬁ%%@@:ﬁ:—j‘%}

Nenn-@  Radius Schnei-  Gesamt- Schaft-@ Schnei- VE EUR KS
mm mm den-L. L. mm mm denanzahl
mm
2 1 4 48 6 2 40 00 866 570 1 20,55 » (217 40 00 866 594 1 23,35 » C217
3 1.5 B 49 6 2 40 00 866 572 1 2055 » C217 40 00 866 596 1 23,35 » (217
4 2 7 51 6 2 40 00 866 574 1 20,55 » C217 40 00 866 598 1 23,35 » C217
o 2.5 8 52 6 2 40 00 866 576 1 20,55 » C217 40 00 866 600 1 23,35 » C217
6 3 8 62 6 2 40 00 866 578 1 23,05 » C217 40 00 866 602 1 26,10 » C217
8 4 11 61 10 iz 40 00 866 580 1 25,25 » C217 40 00 866 604 1 29,20 » C217
10 5 13 63 10 2 40 00 866 582 1 26,85 » (217 40 00 866 606 1 31,35 » C217
12 6 16 73 12 2 40 00 866 584 1 34,85 » C217 40 00 866 608 1 39,50 » C217
14 7 16 73 12 2 40 00 866 586 1 42,35 » C217 40 00 866 610 1 47,95 » C217
16 8 19 79 16 2 40 00 866 588 1 47,40 » C217 40 00 866 612 1 54,00 » C217
8 9 19 79 16 2 40 00 866 590 1 52,30 » C217 40 00 866 614 1 66,05 » C217
20 10 22 88 20 2 40 00 866 592 1 51,76 » C217 40 00 866 616 1 66,05 » C217

Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. N4 1/65
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B PROMAT Walzenstirnfriser
HSS-Co5 - DIN 1880 - Typ N - mit Langs- und Quernut nach DIN 138 - rechtsschneidend - zum Frasen von Bau-,

Einsatz- und Vergltungsstahlen sowie kurzspanenden NE-Metallen

40 00 866 620 40 00 866 628
o] 8] [ | e
Nenn-@ Breite Bohrungs-@ Schneiden- VE EUR KS VE EUR KS
mm mm mm anzahl
40 32 16 8 40 00 866 620 1 54,00 » C217 40 00 866 628 1 71,60 » C217
50 36 22 8 40 00 866 622 1 71,35 » C217 40 00 866 630 1 102,95 » C217
63 40 27 8 40 00 866 624 1 98,45 » C217 40 00 866 632 1 155,25 » (217
80 45 27 10 40 00 866 626 1 147,85 » C217 40 00 866 634 1 228,10 » C217
B PROMAT Walzenstimfraser

HSS-Co5 - mit Schruppverzahnung - DIN 1880 - Typ NR - hinterschliffenes Kordelprofil - mit Ldngs- und Quernut nach
DIN 138 - rechtsschneidend - zum Frasen von Bau-, Einsatz- und Vergltungsstdhlen sowie kurzspanenden NE-Metallen

40 00 866 640 40 00 866 648

Hss-Co 1380 i o | (M| 3755
Nenn-@ Breite Bohrungs-& Schneiden- VE EUR KS VE EUR KS
mm mm mm anzahl
40 32 16 7 40 00 866 640 1 66,55 » C217 40 00 866 648 1 90,85 » C217
50 36 22 8 40 00 866 642 1 88,70 » C217 40 00 866 650 1 118,25 » C217
63 40 27 8 40 00 866 644 1 108,80 » C217 40 00 866 652 1 162,65 » C217
80 45 27 10 40 00 866 646 1 156,80 » C217 40 00 866 654 1 23550 » C217
[EPROMAT Walzenstimfraser
HSS-Cob5 - mit feiner Schruppverzahnung - DIN 1880 - Typ HR - hinterschliffenes Kordelprofil - mit Langs-
und Quernut nach DIN 138 - rechtsschneidend - zum Frésen von Bau-, Einsatz- und Vergiitungsstahlen sowie
kurzspanenden NE-Metallen
40 00 866 660 40 00 866 668
vsco| Foece | Bl || T | Memol | B | [P | )
Nenn-@ Breite Bohrungs-@ Schneiden- VE EUR KS VE EUR KS
mm mm mm anzahl
40 32 16 7 40 00 866 660 1 87,10 » C217 40 00 866 668 1 109,80 » C217
50 36 22 8 40 00 866 662 1 115,10 » C217 40 00 866 670 1 144,70 » C217
63 40 27 8 40 00 866 664 1 155,25 » C217 40 00 866 672 1 209,05 » C217
80 45 27 10 40 00 866 666 1 215,40 » C217 40 00 866 674 1 290,45 » C217
B PROMAT Vor- und Rickwaértsentgrater

VHM - TiAIN-beschichtet - Werksnorm - 45 ° Winkel - extra lang - Zylinderschaft - zum Vor und Rickwértsentgraten
. Aoeon

Nenn-@ mm  Gesamt-L. Freischliff Schaft-0 Schneiden- VE EUR KS
mm mm mm anzahl

4 100 10 6 4 40 00 866 611 1 63,60 » C217

6 100 15 6 a 40 00 866 613 1 7420 » C217

8 100 z 6 4 40 00 866 615 1 95,60 » C217

- ) 10 100 z 6 4 40 00 866 617 1 118,15 » C217
M ;I {é’ @ 12 100 = 6 4 40 00 866 618 1 140,60 » C217
TAIN] | % | [mem] (00 ] | W 16 100 s 10 4 40 00 866 619 1 185,65 » (217
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Universalentgratfraser m PROMAT
VHM - ALCRONA-beschichtet - Feinstkorn - Vierschneider - Zylinderschaft mit Mitnahmefldche -

zum Anfasen und Entgraten —'E

Nenn-@ mm Gesamt-L. mm Schaft-@ mm Schneidenanzahl [ArtsNe 0 VE EUR KS

4 54 4 4 40 00 866 635 1 2585 » C217

6 57 6 4 40 00 866 636 1 28,10 » C217

8 63 8 4 40 00 866 637 1 3375 » C217 )
10 72 10 4 40 00 866 638 1 45,00 » C217 @ @ E
12 83 12 4 40 00 866 639 1 73,10 » C217 s

PROMAT Universal-Schrupp-/Schlichtfraser aus VHM

Vorteile:

- Multifunktionales Hochleistungswerkzeug

- Optimale Abstimmung von Geometrie, Hartmetallsubstrat und Beschichtung
- Deutsches Markenprodukt

- Mit neuentwickelter Geometrie fiir vibrationsfreie Bearbeitung

- Optimierte Einsatztiefe durch freigesetzten Schaft

- Zum Schruppen und Schlichten geeignet

- Universales Fraswerkzeug, Einsatz in fast allen Werkstoffen

Verfligbar im Durchmesserbereich 2 - 20 mm 0

Schaftfriser B EROMAT
VHM - Universal-Feinstkorn - DIN 6527 K - Zweischneider - kurz - Zentrumschnitt - mit Zylinderschaft nach
DIN 6535-HB : dynamische Steigung - rechtsschneidend - Halsfreischliff

Einsatzempfehlung unbeschichtet: Flir vibrationsarme Bearbeitung, zum Schruppen und Schlichten geeignet. Durch
neu entwickelte Geometrie universell einsetzbar zum Frdsen in Stahl, Stahlguss, Grauguss, Temperguss, Cr-Ni-Stahlen

Einsatzempfehlung TiAIN-beschichtet: Fir vibrationsarme Bearbeitung, zum Schruppen und Schlichten geeignet.

Durch neu entwickelte Geometrie und Beschichtung universell einsetzbar zum Frésen in Stahl, Stahlguss, Grauguss,
Temperguss, Cr-Ni-Stahlen, NE-Metallen, Aluminium mit Siliciumanteil und abrasiven Werkstoffen

=TT @ DAl @ )

40 00 866 127 4000 866 149
Nenn-@ mm Schneiden-L. mm Gesamt-L. mm Einsatz-L. mm  Schaft-@ mm  Freischliff mm  Schneidenanzahl Art.-Nr. VE EUR KS
unbeschichtet
2 3 50 5 6 1,9 2 40 00 866 127 1 15,15 » D218
3 4 50 74 6 29 2 40 00 866 128 1 15,15 » D218
4 5 54 9 (5] 3.8 2 40 00 866 129 1 15,15 » D218
5 6 54 11 (5] 4.8 2 40 00 866 131 1 15,70 » D218
6 7 54 16 6 58 2 40 00 866 133 1 15,70 » D218
8 9 b8 20 8 11 2 40 00 866 135 1 18,80 » D218
10 11 66 24 10 95 2 40 00 866 137 1 27,15 » D218
12 12 73 26 12 11,6 2 40 00 866 139 1 38,05 » D218
14 14 75 28 14 13,5 2 40 00 866 141 1 50,65 » D218
16 16 82 32 16 15;5 2 40 00 866 143 1 68,15 » D218
18 18 84 34 18 17,5 2 40 00 866 145 1 92,15 » D218
20 20 92 40 20 18,5 2 40 00 866 147 1 110,85 » D218
2 3 50 5 6 1,9 2 40 00 866 149 1 19,05 » D218
3 4 50 7 6 29 2 40 00 866 151 1 19,05 » D218
4 5 54 9 8 38 2 40 00 866 153 1 19,05 » D218
5 6 b4 1 6 4.8 2 40 00 866 155 1 19,60 » D218
6 7 54 18 6 58 2 40 00 866 157 1 19,60 » D218
8 (2} 58 20 8 v 2 40 00 866 159 1 23,95 » D218
10 1 66 24 10 95 2 40 00 866 161 1 32,75 » D218
12 12 73 26 12 116 2 40 00 866 163 1 46,15 » D218
14 14 75 28 14 13,6 2 40 00 866 165 1 58,20 » D218
16 16 82 22 16 155 2 40 00 866 167 1 78,65 » D218
18 18 84 34 18 17,5 2z 40 00 866 169 1 110,85 » D218
20 20 92 40 20 19.5 2 40 00 866 171 1 128,90 » D218

Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. NW4 1/67
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[EPROMAT Schaftfraser
VHM - TiAIN-beschichtet - Universal Feinstkorn - DIN 6527 L - Zweischneider - lang - Zentrumschnitt - mit

Zylinderschaft nach DIN 6535-HB - 30 ° Drallwinkel - rechtsschneidend - zum Frésen von Stahl, Stahlguss mit Uber
900 N/mm? Festigkeit, Grauguss, Hartguss, Temperguss, CrNi-Stahlen, Bronze, Messing, Kuper, Aluminium mit hohem
Siliciumanteil und abrasiven Kunststoffen

o R ] s | ] 2] ) et
TIAIN | 6527L) | 1o W | |y=12 | esasee 16
Nenn-@ mm Schneiden-L. mm Gesamt-L. mm Schaft-@ mm Schneidenanzahl Am-Nr 0 VE EUR  KS
3 7 57 6 2 40 00 866 373 1 12,00 » C217
4 8 57 6 2 40 00 866 375 1 12,00 » C217
5 10 57 6 2 40 00 866 377 1 12,00 » C217
6 10 57 6 2 40 00 866 379 1 12,00 » C217
8 16 63 8 2 40 00 866 381 1 15,00 » C217
10 19 72 10 2 40 00 866 383 1 24,00 » C217
12 22 83 12 2 40 00 866 385 1 35,00 » C217
14 22 83 14 2 40 00 866 387 1 45,00 » C217
16 26 92 16 2 40 00 866 389 1 57,00 » C217
18 26 92 18 2 40 00 866 391 1 75,00 » C217
20 32 104 20 2 4000 866 393 1 95,00 » C217
[EPROMAT Schaftfraser

VHM - Universal-Feinstkorn - DIN 6527 L - Zweischneider - lang - Zentrumschnitt - mit Zylinderschaft
nach DIN 6535-HB - dynamische Steigung - rechtsschneidend - Halsfreischliff

Einsatzempfehlung unbeschichtet: Fliir vibrationsarme Bearbeitung, zum Schruppen und Schlichten geeignet. Durch
neu entwickelte Geometrie universell einsetzbar zum Frésen in Stahl, Stahlguss, Grauguss, Temperguss, CrNi-Stahlen

Einsatzempfehlung TiAIN-beschichtet: Fir vibrationsarme Bearbeitung, zum Schruppen und Schlichten geeignet.
Durch neu entwickelte Geometrie und Beschichtung universell einsetzbar zum Frasen in Stahl, Stahlguss, Grauguss,
Temperguss, CrNi-Stdhlen, NE-Metallen, Aluminium mit Siliciumanteil und abrasiven Werkstoffen

N @ ) DEEm @ )

4000866 173 40 00 866 191
= DIN fF 7%
B EIEENR LS B oS
Nenn-@ mm  Schneiden-L. mm Gesamt-L. mm Einsatz-L. mm  Schaft-@ mm  Freischliff mm  Schneidenanzahl ~ Art.-Nr. VE EUR KS
2 6 57 8 6 1,9 2 40 00 866 173 1 12,90 » D218
8 7 57 10 6 2.9 2 40 00 866 174 1 12,90 » D218
4 8 57 12 8 3.8 2 40 00 866 175 1 12,90 » D218
5 10 57 15 6 48 2 40 00 866 177 1 15,60 » D218
6 10 57 20 6 58 2 40 00 866 179 1 15,60 » D218
8 16 63 25 8 7.7 2 40 00 866 181 1 23,15 » D218
10 19 72 30 10 95 2 40 00 866 183 1 29,20 » D218
12 22 83 35 12 11,6 2 40 00 866 185 1 42,45 » D218
16 26 92 40 16 15,5 2 40 00 866 187 1 76,05 » D218
20 32 104 50 20 19,6 2 40 00 866 189 1 133,05 » D218
2 6 57 8 6 1.9 2 40 00 866 191 1 16,85 » D218
3 i 57 10 6 2.9 2 40 00 866 193 1 16,85 » D218
4 8 57 12 6 38 2 40 00 866 195 1 16,85 » D218
B 10 57 15 6 4.8 2 40 00 866 197 1 19,60 » D218
6 10 57 20 6 5.8 2 40 00 866 198 1 19,60 » D218
8 18 83 25 8 7.7 2 40 00 866 199 1 28,50 » D218
10 19 72 30 10 9,5 2 40 00 866 201 1 35,05 » D218
12 22 83 35 12 11,6 2 40 00 866 203 1 49,85 » D218
16 26 92 40 16 158 2 40 00 866 205 1 85,00 » D218
20 32 104 50 20 19,5 2 40 00 866 207 1 151,50 » D218

0 Weitere Informationen siehe Seite 1/67
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Schaftfraser EPEPROMAT
VHM - Universal-Feinstkorn - DIN 6527 K - Dreischneider - kurz - Zentrumschnitt - mit Zylinderschaft

nach DIN 6535-HB - ungleiche Steigung - rechtsschneidend - Halsfreischliff

Einsatzempfehlung unbeschichtet: Fir vibrationsarme Bearbeitung, zum Schruppen und Schlichten geeignet. Durch
neu entwickelte Geometrie universell einsetzbar zum Frésen in Stahl, Stahlguss, Grauguss, Temperguss, Cr-Ni-Stahlen

Einsatzempfehlung TiAIN-beschichtet: Flr vibrationsarme Bearbeitung, zum Schruppen und Schlichten geeignet.

Durch neu entwickelte Geometrie und Beschichtung universell einsetzbar zum Frésen in Stahl, Stahlguss, Grauguss,
Temperguss, CrNi-Stahlen, NE-Metallen, Aluminium mit Siliciumanteil und abrasiven Werkstoffen

40 00 866 209 40 00 866 229

DIN sqm—la l:hlh

Nennd mm  Schneiden-L. mm Gesamt-L. mm  Einsatz-L. mm  Schaft-@ mm  Freischliff mm  Schneidenanzahl  Art.-Nr.

unbeschichtet
2 3 50 5 6 1.9 3 40 00 866 209 1 15,15 » D218
3 4 50 7 8 28 3 40 00 866 211 1 15,15 » D218
4 5 54 g 6 38 3 40 00 866 213 1 15,15 » D218
5 6 54 11 6 48 3 40 00 866 215 1 15,70 » D218
6 7 54 16 [5] 58 3 40 00 866 217 1 15,70 » D218
B8 9 58 20 8 Zi 3 40 00 866 219 1 18,80 » D218
10 1 66 24 10 9,5 3 40 00 866 221 1 2715 » D218
12 12 73 26 12 11,6 3 40 00 866 223 1 38,75 » D218
18 16 82 32 18 155 3 40 00 866 225 1 68,10 » D218
20 20 92 40 20 19,5 3 40 00 866 227 1 110,85 » D218
2 3 50 B 6 1.9 3 40 00 866 229 1 18,95 » D218
25 3 50 5 6 24 3 40 00 866 231 1 18,95 » D218
3 4 50 7 6 29 3 40 00 866 233 1 18,95 » D218
35 4 50 7 5] 33 3 40 00 866 235 1 18,95 » D218
4 5 54 9 8 38 3 40 00 866 237 1 18,95 » D218
4,5 5 54 ;2 6 43 ! 40 00 866 239 1 20,00 » D218
5 6 54 11 6 48 3 40 00 866 241 1 20,00 » D218
5.6 7 54 12 6 53 3 40 00 866 243 1 20,00 » D218
6 7 54 16 8 58 3 40 00 866 245 1 19,70 » D218
8 9 58 20 8 L7 3 40 00 866 247 1 23,25 » D218
9,7 1 66 22 10 9,4 3 40 00 866 249 1 32,95 » D218
10 1 66 24 10 9,5 3 40 00 866 251 1 46,15 » D218
13.7 12 73 24 12 1,2 3 40 00 866 253 1 45,95 » D218
12 12 73 26 12 11,56 3 40 00 866 255 1 45,95 » D218
16 16 82 32 16 15,5 3 40 00 866 257 1 78,45 » D218
20 20 92 40 20 19,5 3 40 00 866 259 1 129,40 » D218
0 Weitere Informationen siehe Seite 1/165
Schaftfraser N PROMAT

VHM -TiAIN-beschichtet - Universal Feinstkorn - DIN 6527 L - Dreischneider - lang - Zentrumschnitt -

mit Zylinderschaft nach DIN 6535-HB - 30 ° Drallwinkel - rechtsschneidend - zum Frasen von Stahl, Stahlguss

mit iber 900 N/mm?2 Festigkeit, Grauguss, Hartguss, Temperguss, CrNi-Stahlen, Bronze, Messing, Kuper, Aluminium
mit hahem Siliciumanteil und abrasiven Kunststoffen

o
8835

Nenn-@ mm Schneiden-L. mm Gesamt-L. mm Schaft-@ mm Schneidenanzahl [At-Ne | VE EUR
3 7 57 6 3 40 00 866 405 1 12,00 » C217
4 8 57 6 3 40 00 866 407 1 12,00 » C217
5 10 B7 6 3 40 00 866 409 1 12,00 » C217
6 10 57 6 ) 40 00 866 411 1 12,00 » C217
8 16 63 8 3 40 00 866 413 1 15,00 » C217
10 19 72 10 a 40 00 866 414 1 24,00 » C217
12 22 83 12 3 40 00 866 415 1 35,00 » C217
14 22 83 14 3 40 00 866 416 1 45,00 » C217
16 28 92 16 3 40 00 866 417 1 57,00 » C217
18 26 92 18 3 40 00 866 418 1 75,00 » C217
20 32 104 20 3 40 00 866 419 1 95,00 » C217

Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. N4 1/69




Zerspanung | Fraswerkzeuge

[EPROMAT Schaftfriser
VHM - Universal-Feinstkorn - DIN 6527 L - Dreischneider - lang - Zentrumschnitt - mit Zylinderschaft

nach DIN 6535-HB - ungleiche Steigung - rechtsschneidend - Halsfreischliff

Einsatzempfehlung unbeschichtet: Fiir vibrationsarme Bearbeitung, zum Schruppen und Schlichten geeignet. Durch
neu entwickelte Geometrie universell einsetzbar zum Frasen in Stahl, Stahlguss, Grauguss, Temperguss, Cr-Ni-Stahlen

Einsatzempfehlung TiAIN-beschichtet: Flr vibrationsarme Bearbeitung, zum Schruppen und Schlichten geeignet.
Durch neu entwickelte Geometrie und Beschichtung universell einsetzbar zum Frasen in Stahl, Stahlguss, Grauguss,
Temperguss, CrNi-Stahlen, NE-Metallen, Aluminium mit Siliciumanteil und abrasiven Werkstoffen

40 00 866 261 40 00 866 277

- OIN.
o o] it B i) 52 [ 3 P P
Nenn-@ mm  Schneiden-L. mm Gesamt-L. mm  Einsatz-L. mm  Schaft-@ mm  Freischliff mm  Schneidenanzahl ~ Art.-Nr. VE EUR KS
unbeschichtet
2 6 57 8 6 1,9 3 40 00 866 261 1 13,05 » D218
3 7 57 10 6 2.8 3 40 00 866 263 1 13,05 » D218
4 8 57 12 6 38 3 40 00 866 265 1 13,056 » D218
b 10 57 15 6 4,8 3 40 00 866 266 1 15,70 » D218
5] 10 57 20 6 58 3 40 00 866 267 1 16,00 » D218
8 16 83 25 8 7.7 3 40 00 866 268 1 23,15 » D218
10 19 72 30 10 9.5 3 40 00 866 269 1 2955 » D218
12 22 83 35 12 11,5 3 40 00 866 271 1 42,45 » D218
16 26 92 40 16 15,5 3 40 00 866 273 1 7550 » D218
20 32 104 50 20 19,5 3 40 00 866 275 1 133,05 » D218
2 6 57 8 6 1,9 3 40 00 866 277 1 16,85 » D218
3 7 57 10 6 2,9 3 40 00 866 279 1 16,85 » D218
4 8 57 12 6 3,8 3 40 00 866 281 1 16,85 » D218
B 10 57 15 6 4.8 3 40 00 866 283 1 19,60 » D218
6 10 57 20 6 5,8 3 40 00 866 285 1 20,00 » D218
8 16 63 25 8 7.7 3 40 00 866 287 1 28,60 » D218
10 19 72 30 10 95 3 40 00 866 289 1 35,05 » D218
12 22 83 35 12 115 3 40 00 866 291 1 49,85 » D213
16 26 92 40 16 15,5 3 40 00 866 293 1 85,00 » D218
20 32 104 50 20 19,6 3 40 00 866 295 1 151,00 » D218

9 Weitere Informationen siehe Seite 1/67

[ PrPROMAT Schaftfraser

VHM - Universal-Feinstkorn - Werksnorm - Dreischneider - extra lang - 3xD Schneidenldnge - Zentrumschnitt -
mit Zylinderschaft nach DIN 6535-HB - ungleiche Steigung - rechtsschneidend - Halsfreischliff

Einsatzempfehlung unbeschichtet: Fir vibrationsarme Bearbeitung, zum Schruppen und Schlichten geeignet. Durch
neu entwickelte Geometrie universell einsetzbar zum Frasen in Stahl, Stahlguss, Grauguss, Temperguss, Cr-Ni-Stahlen

Einsatzempfehlung TiAIN-beschichtet: Flir vibrationsarme Bearbeitung, zum Schruppen und Schlichten geeignet.
Durch neu entwickelte Geometrie und Beschichtung universell einsetzbar zum Frésen in Stahl, Stahlguss, Grauguss,
Temperguss, CrNi-Stahlen, NE-Metallen, Aluminium mit Siliciumanteil und abrasiven Werkstoffen

ey

40 00 866 297 40 00 866 315
1 i Iz
[ ) (th] B c2=q [ o ][22 .21 [ 3 ] i P P
Nenn-@ mm  Schneiden-L. mm Gesamt-L. mm  Einsatz-L. mm  Schaft-@ mm  Freischliff mm  Schneidenanzahl  Art.-Nr. VE EUR KS
unbeschichtet
3 9 62 12 6 2.9 3 40 00 866 297 1 19,85 » D278
4 12 82 16 6 38 3 40 00 866 299 1 19,85 » D218
5 15 62 20 6 4.8 3 40 00 866 301 1 19,85 » D218
6 18 62 25 6 58 %) 40 00 866 303 1 19,85 » D218
8 24 68 30 8 7.7 3 40 00 866 305 1 2555 » D218
10 30 80 40 10 95 3 40 00 866 307 1 3465 » D218
12 36 93 45 12 11,6 3 40 00 866 309 1 49,60 » D218
16 48 108 55 16 155 3 40 00 866 311 1 94,00 » D218
20 60 126 70 20 19,5 3 40 00 866 313 1 154,70 » D218
) 2 62 12 6 2.9 3 40 00 866 315 1 2345 » D218
4 12 62 16 6 3.8 3 40 00 866 316 1 2345 » D218
5 16 62 20 6 4.8 3 40 00 866 317 1 2345 » D218
6] 18 62 25 6 58 3 40 00 866 318 1 21,75 » D218
8 24 68 30 8 T 3 40 00 866 319 1 30,65 » D218
10 30 80 40 10 9,5 3 40 00 866 321 1 40,10 » D218
12 36 93 45 12 11,6 3 40 00 866 323 1 57,00 » D218
16 48 108 55 16 15,5 3 40 00 866 325 1 103,50 » D218
20 80 126 70 20 19,6 3 40 00 866 327 1 172,15 » D218

ﬁ Weitere Informationen siehe Seite 1/67

1/70 INIMVA  Achten Sie auf diese Symbole hinter den Preisen: » Lieferzeit im Regelfall 24-Stunden: I> Ligferzait im Regelfall 1-2 Wochen /0 Lieferzeit auf Anfrage



Fraswerkzeuge | Zerspanung

Schaftfraser ﬁ PROMAT
VHM - Universal-Feinstkorn - kurz - Vierschneider - kurz - Zentrumschnitt - mit Zylinderschaft nach DIN 6535-HB -

ungleiche Steigung - rechtsschneidend - Halsfreischliff

Einsatzempfehlung unbeschichtet: Fir vibrationsarme Bearbeitung, zum Schruppen und Schlichten geeignet. Durch
neu entwickelte Geometrie universell einsetzbar zum Frésen in Stahl, Stahlguss, Grauguss, Temperguss, Cr-Ni-Stahlen

Einsatzempfehlung TiAIN-beschichtet: Flr vibrationsarme Bearbeitung, zum Schruppen und Schlichten geeignet.

Durch neu entwickelte Geometrie und Beschichtung universell einsetzbar zum Frésen in Stahl, Stahlguss, Grauguss,
Temperguss, CrNi-Stahlen, NE-Metallen, Aluminium mit Siliciumanteil und abrasiven Werkstoffen

40 00 866 755 40 00 866 331
o v
e ] BB ] ][ 2] ] ]2
Nenn@mm  Schneiden-L. mm GesamtL.mm EinsatzL, mm  Schaft@ mm  Freischiiff mm Schneidenanzahl  Art-Nr. VE EUR KS
unbeschichtet.

3 5 50 9 6 29 4 40 00 866 755 1 18,25 » D218
4 8 54 12 6 38 4 40 00 866 757 1 18,40 » D218
5 9 54 16 6 48 4 40 00 866 759 1 18,40 » D218
6 10 54 16 6 58 4 40 00 866 761 1 18,40 » D218
8 12 58 20 8 7.7 4 40 00 866 763 1 25,70 » D218
10 15 66 24 10 9,5 4 40 00 866 765 1 34,30 » D218
12 18 73 26 12 1.5 4 40 00 866 767 1 46,85 » D218
16 24 82 32 16 15,6 4 40 00 866 769 1 76,25 » D218
20 30 92 40 20 19,5 4 40 00 866 771 1 114,05 » D218
3 5 50 9 6 29 4 40 00 866 331 1 21,10 » D218
4 8 54 12 8 38 4 40 00 866 333 1 21,10 » D218
B ] 54 16 6 48 4 40 00 866 335 1 21,10 » D218
6 10 54 16 6 58 4 40 00 866 484 1 21,10 » D218
8 12 58 20 8 7 4 40 00 866 485 1 30,65 » D218
10 15 66 24 10 95 4 40 00 866 486 1 39,80 » D218
12 18 73 26 12 1.6 4 40 00 866 487 1 53,60 » D218
16 24 82 32 16 15,6 4 40 00 866 488 1 85,55 » D218
20 30 92 40 20 19,6 4 40 00 866 489 1 129,90 » D218

ﬁ Weitere Informationen siehe Seite 1/67

Schaftfraser (W PFROMAT

VHM - TiAIN-beschichtet - Universal Feinstkorn - DIN 6527 L - Vierschneider - lang - Zentrumschnitt - mit
Zylinderschaft nach DIN 6535-HB - 30 ° Drallwinkel - rechtsschneidend - zum Frasen von Stahl, Stahlguss mit Gber
900 N/mm? Festigkeit, Grauguss, Hartguss, Temperguss, CrNi-Stahlen, Bronze, Messing, Kuper, Aluminium mit hohem
Siliciumanteil und abrasiven Kunststoffen

o E
chaft-
Ll

EPEEBLE
AN T Ve

Nenn-@ mm Schneiden-L. mm Gesamt-L. mm ‘Schaft-@ mm Schneidenanzahl EUR KS
3 8 57 6 4 40 00 866 421 1 12,75 » C217
4 1 57 B 4 40 00 866 423 1 12,75 » C217
5 13 57 B 4 40 00 866 425 1 12,75 » C217
6 13 57 6 4 40 00 866 427 1 12,75 » C217
8 19 63 8 4 40 00 866 429 1 16,00 » C217

10 22 72 10 4 40 00 866 431 1 25,00 » C217

12 26 83 12 4 40 00 866 433 1 36,00 » C217

14 26 83 14 4 40 00 866 435 1 47,00 » C217

16 32 92 16 4 40 00 866 437 1 59,00 » C217

18 32 92 18 4 40 00 866 439 1 7750 » C217

20 38 104 20 4 40 00 866 441 1 98,00 » C217

Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. N4 1/71



Zerspanung | Fraswerkzeuge

[EPROMAT Schaftfriser
VHM - Universal-Feinstkorn - DIN 6527 L : Vierschneider - lang - Zentrumschnitt - mit Zylinderschaft

nach DIN 6535-HB - ungleiche Steigung - rechtsschneidend - Halsfreischliff

Einsatzempfehlung unbeschichtet: Fiir vibrationsarme Bearbeitung, zum Schruppen und Schlichten geeignet. Durch
neu entwickelte Geometrie universell einsetzbar zum Frasen in Stahl, Stahlguss, Grauguss, Temperguss, Cr-Ni-Stahlen

Einsatzempfehlung TiAIN-beschichtet: Flr vibrationsarme Bearbeitung, zum Schruppen und Schlichten geeignet.
Durch neu entwickelte Geometrie und Beschichtung universell einsetzbar zum Frasen in Stahl, Stahlguss, Grauguss,
Temperguss, CrNi-Stahlen, NE-Metallen, Aluminium mit Siliciumanteil und abrasiven Werkstoffen

Nud @ bl @ )

40 00 866 781 40 00 866 521
o ] ] | i 2] 2] [ 3 ] o P
TIAIN | 6527L | v | | so o] [ mo | | b6
Nenn-@ mm  Schneiden-L. mm Gesamt-L. mm Einsatz-L. mm  Schaft-@ mm  Freischliff mm  Schneidenanzahl  Art.-Nr. VE EUR KS
unbeschichtet
3 8 57 14 6 29 4 40 00 866 781 1 18,65 » D218
4 1 57 18 6 3.8 4 40 00 866 783 1 18,65 » D218
B 13 57 19 6 4,8 4 40 00 866 785 1 19,45 » D218
6 13 57 20 6 58 4 40 00 866 787 1 1945 » D218
8 19 83 25 8 7.7 4 40 00 866 789 1 30,00 » D218
10 22 72 30 10 9,5 4 40 00 866 791 1 39,75 » D218
12 26 83 35 12 11,56 4 40 00 866 793 1 54,05 » D218
16 32 92 40 16 16,6 4 40 00 866 795 1 86,60 » D218
20 38 104 50 20 19,56 4 40 00 866 797 1 136,20 » D218
3 8 57 14 6 2,9 4 40 00 866 521 1 22,40 » D218
4 1 57 18 6 38 4 40 00 866 522 1 22,40 » D218
) 13 57 19 6 4,8 4 40 00 866 523 1 22,80 » D218
6 13 57 20 6 5.8 4 40 00 866 524 1 22,80 » D218
8 19 83 25 8 7.7 4 40 00 866 525 ] 35,05 » D218
10 22 72 30 10 9,5 4 40 00 866 526 1 45,25 » D218
12 26 83 35 12 1.5 4 40 00 866 527 1 61,25 » D218
16 32 92 40 16 15,5 4 40 00 866 528 1 95,55 » D218
20 38 104 50 20 19:5 4 40 00 866 529 1 154,15 » D218

ﬁ Weitere Informationen siehe Seite 1/67

W PFROMAT Schaftfraser
VHM : Universal Feinstkorn - DIN 6527 L - Mehrschneider - lang - Zentrumschnitt - Zylinderschaft mit

ﬁ Mitnahmeflache - 35-38 ° Drallwinkel - rechtsschneidend - zum Frasen von Stahl, Stahlguss, Grauguss, Temperguss,
CrNi-Stahlen, Bronze, Messing, Kupfer und abrasiven Kunststoffen

40 00 866 930

40 00 866 936
o ) ) i ) ) 22
TiAIN a 6527L hi0 B535HE W6
Nenn-@ Schneiden- Gesamt-L.  Schaft-@ Schneiden-  Art.-Nr. VE EUR KS VE EUR KS
mm L.mm mm mm anzahl unbeschichtet
6 13 57 6 6 40 00 866 930 1 22,80 » D218 40 00 866 936 1 26,35 » D213
8 19 63 8 6 40 00 866 931 1 26,00 » D218 40 00 866 937 1 30,95 » D218
10 22 72 10 6 40 00 866 932 1 43,60 » D218 40 00 866 938 1 50,15 » D218
12 26 83 12 ¢} 40 00 866 933 1 59,25 » D218 40 00 866 939 1 67,60 » D218
16 32 92 16 6 40 00 866 934 1 105,60 » D218 40 00 866 940 1 115,10 » D218
20 38 104 20 8 40 00 866 935 1 150,00 » D218 40 00 866 941 1 170,00 » D218
[EPFROMAT Schaftfriser

VHM - Universal Feinstkorn - Werksnorm - TiAIN-beschichtet - Mehrschneider - extra lang - Zentrumschnitt -

_ Zylinderschaft mit Mitnahmeflache - 35-38 ° Drallwinkel - rechtsschneidend zum Schlichten von Stahl, Temperguss,

rost-, sdure- und hitzebestandigen Stahlen, Titanlegierungen, W-Cu-Legierungen

) ) s 4 ) )

Nenn-@ Schneiden-L. Gesamt-L. Einsatz-L. Schaft-@ Freischliff Schneiden- VE EUR KS
mm mm mm mm mm mm anzahl

6 18 62 25 6 5.8 6 40 00 866 329 1 26,35 » D218

8 24 68 30 8 7.7 6 40 00 866 878 1 38,05 » D218
10 30 80 35 10 9.7 6 40 00 866 879 1 55,45 » D218
12 36 93 45 12 11,6 6 40 00 866 996 1 77,10 » D218
16 48 108 55 16 15,5 6 40 00 866 998 1 135,15 » D218
20 60 126 70 20 19,5 8 40 00 866 999 1 201,70 » D218

1/72 INIMVA  Achten Sie auf diese Symbole hinter den Preisen: » Lieferzeit im Regelfall 24-Stunden: I> Ligferzait im Regelfall 1-2 Wochen /0 Lieferzeit auf Anfrage



Fraswerkzeuge | Zerspanung

PROMAT VHM-Schruppfraser, Typ NR

Vorteile:

- Multifunktionales Hochleistungsschruppwerkzeug

- Optimale Abstimmung von Geometrie, Hartmetallsubstrat und Beschichtung
- Deutsches Markenprodukt

- Konventionelle Schneidenausfiihrung mit speziellem Schruppprofil
- Schwingungsarme Bearbeitung bei hohem Zerspanungsvelumen
- Zum Schruppen bei labilen Verhéltnissen hervorragend geeignet

- Sehr niedrige Schnittkrafte durch NR Verzahnung

- Optimierte Einsatztiefe durch freigesetzten Schaft

- Universales Fraswerkzeug, Einsatz in fast allen Werkstoffen

Verfugbar im Durchmesserbereich 3 —- 20 mm

o

Schaftfraser B PROMAT
VHM - zur Universalbearbeitung - Universal-Feinstkorn - DIN 6527 K - TiAIN-beschichtet - Typ NR - kurz - —

Zentrumschnitt - Zylinderschaft mit Mitnahmeflache - optimierte Einsatztiefe durch freigesetzten Schaft - rechts-
schneidend - positiver Spanwinkel fir hohere Einsatzflexibilitat - Schneidenausfiihrung mit speziellem Schruppprofil -
ermdglicht eine schwingungsarme Bearbeitung

| B o [+ | ) )
VE EUR

Nenn-@ Schneiden-L. Gesamt-L. Einsatz-L. Schatt-@ Freischliff Schneiden-
mm mm mm mm mm mm anzahl
3 5 50 9 6 2,8 3 40 00 866 087 1 42,25 » D218
4 8 54 12 6 38 3 40 00 866 089 1 41,90 » D218
5 9 54 16 5] 4.8 3 40 00 866 091 1 41,40 » D218
6 10 54 16 6 58 4 40 00 866 093 1 39,70 » D218
8 12 58 20 8 LT 4 40 00 866 095 1 43,30 » D218
10 14 66 24 10 9,7 4 40 00 866 097 1 49,60 » D218
12 16 73 26 12 11.6 4 40 00 866 099 1 63,35 » D218
14 18 75 28 14 13,6 4 40 00 866 101 1 73,90 » D218
16 22 82 32 16 15,6 4 40 00 866 103 1 107,15 » D218
20 26 92 40 20 195 4 40 00 866 105 1 142,55 » D218

Schaftfriser EPFPROMAT
VHM - zur Universalbearbeitung - Universal-Feinstkorn - DIN 6527 L - TiAIN-beschichtet - Typ NR - lang - - T— _ !

Zentrumschnitt - Zylinderschaft mit Mitnahmefléche - optimierte Einsatztiefe durch freigesetzten Schaft - rechts-
schneidend - positiver Spanwinkel fiir héhere Einsatzflexibilitdt - Schneidenausfiihrung mit speziellem Schruppprofil -
ermdoglicht eine schwingungsarme Bearbeitung

) 2 )

Nenn-@ Schneiden-L.  Gesamt-L. Einsatz-L. Schaft-0 Freischliff Schneiden- KS
mm mm mm mm mm mm anzahl
3 8 57 14 6 28 3 40 00 866 107 1 47,50 » D218
4 1 57 18 6 38 3 40 00 866 109 1 46,45 » D218
5 13 57 18 6 4.8 3 40 00 866 111 1 45,95 » D218
6 13 57 20 6 58 4 40 00 866 113 1 43,80 » D218
8 19 63 25 8 47 4 40 00 866 115 1 51,25 » D218
10 22 72 30 10 97 4 40 00 866 117 1 55,45 » D218
12 26 83 35 12 11,6 4 40 00 866 119 1 70,75 » D218
14 26 83 35 14 13,6 4 40 00 866 121 1 81,80 » D218
16 32 92 40 16 166 4 40 00 866 123 1 119,35 » D218
20 38 104 50 20 196 4 40 00 866 125 1 161,55 » D218

Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. NMW4 1//3



Zerspanung | Fraswerkzeuge

[EPROMAT Schaftfraser
VHM - mit Spanteiler und ungleicher Teilung - 45 ° Drallwinkel - DIN 6527 L - TiAIN-beschichtet - Typ NF - Vier-

ﬁ schneider - lang - Zylinderschaft mit Mitnahmefliche

Produktvorteile: hochste Stabilitat des Werkzeuges durch spezielle Auslegung der Schneidengeometrie, universelle
Anwendung, bestens geeignet zur Schrupp- als auch Schlichtbearbeitung mit exzellenter Oberflachengite, (Multi-
layer-TiAIN-Beschichtung) mit optimalem VerschleilRschutz und Temperaturstabilitat

HPGN\

= v [om

) B ) 1 ) )

Nenn-@ mm Schneiden-L. mm Gesamt-L. mm Schaft-@ mm Schneidenanzahl (ArtNR 0 VE EUR KS
4 11 57 6 4 40 00 866 681 1 2150 » C217
b 13 57 6 4 40 00 866 683 1 21,50 » C217
6 13 57 6 4 40 00 866 685 1 2150 » C217
8 152} 63 8 4 40 00 866 687 1 32,50 » C217
10 22 72 10 4 40 00 866 689 1 48,00 » C217
12 26 83 12 4 40 00 866 691 1 66,10 » C217
16 32 92 16 4 40 00 866 693 1 113,50 » C217
20 38 104 20 4 40 00 866 695 1 176,00 » C217

A PROMAT Schaftfraser

VHM - DIN 6527 L - TiAIN-beschichtet - Typ HR - lang - Zentrumschnitt - Zylinderschaft mit Mitnahmeflache -

E 45 ° Drallwinkel - rechtsschneidend - universelle Anwendung, vorzugsweise in rostfreien und legierten Stéhlen

Bl e & | ] 3] )

TIAIN | |8527L 4-6 | | 45° | | ssbie

Nenn-@ mm Schneiden-L.mm  Gesamt-L. mm Einsatz-L. mm Schaft-@ mm Schneidsnanzahl AmtNr.  VE EUR KS
6 16 57 - 6 4 40 00 866 621 1 27,20 » C217
8 19 63 - 8 4 40 00 866 623 1 3750 » C217
10 22 72 - 10 4 40 00 866 625 1 51,70 » C217
12 26 83 ag! 12 4 40 00 866 627 1 70,50 » C217
16 32 92 44" 16 B 40 00 866 629 1 122,00 » C217
20 38 104 541 20 6 40 00 866 631 1 192,00 » C217

' mit abgesetztem Schaft

[ PROMAT Radiusfriser

VHM - Universal Feinstkorn - Werksnorm - Zweischneider - kurz - Zentrumschnitt - Zylinderschaft mit Mitnahme-

flache - 30 ° Drallwinkel - rechtsschneidend
ﬁ‘ i l Einsatzempfehlung unbeschichtet: zum Frésen von Stahl und Stahlguss, Grauguss, Temperguss, CrNi-Stahlen,

Bronze, Messing, Kupfer
40 00 866 953

Einsatzempfehlung TiAIN-beschichtet: zum Frasen von Stahl und Stahlguss, Grauguss, Temperguss, CrNi-Stahlen,
Bronze, Messing, Kupfer, Aluminium mit Siliciumanteil und abrasiven Kunststoffen

[ E E

40 00 866 966

o

Nenn-@  Radius Schneiden- Gesamt- Schaft-@ Schnei-  Art.-Nr. VE EUR KS VE EUR KS
mm mm L.mm L.mm mm denanzahl unbeschichtet
1 0,5 2 38 3 2 40 00 866 953 1 23,55 » D218 40 00 866 966 1 27,40 » D218
1.5 0,756 2.5 38 3 2 40 00 866 954 1 2355 » D218 40 00 866 967 1 27,40 » D218
2 1 3 38 3 2 40 00 866 955 1 21,00 » D218 40 00 866 968 1 2450 » D218
3 1,5 5 38 6 2 40 00 866 957 1 21,00 » D218 40 00 866 970 1 28,40 » D218
4 2 8 54 6 2 40 00 866 958 1 18,45 » D218 40 00 866 971 1 22,40 » D278
D 2,5 ) 54 6 2 40 00 866 959 1 18,45 » D218 40 00 866 972 1 22,40 » D218
6 3 10 54 6 2 40 00 866 960 1 18,45 » D218 40 00 866 973 1 22,40 » D218
8 4 12 58 8 2 40 00 866 961 1 21,85 » D218 40 00 866 974 1 26,85 » D218
10 5 14 66 10 2 40 00 866 962 1 28,30 » D218 40 00 866 975 1 33,80 » D218
12 6 16 73 12 2 40 00 866 963 1 41,20 » D218 40 00 866 976 1 48,60 » D218
14 7 18 75 14 2 40 00 866 964 1 50,90 » D218 40 00 866 977 1 58,65 » D218
16 8 22 82 16 2 40 00 866 965 1 69,20 » D218 40 00 866 978 1 78,85 » D218
EPROMAT Schaftfriser
_ VHM - Universal Feinstkorn - Werksnorm - Zweischneider - Typ W - lang - Zentrumschnitt - Zylinderschaft mit
PSS S————— Vitnahmefliche - 45 ° Drallwinkel - rechtsschneidend - zur Bearbeitung von langspanendem Aluminium und NE-
Metallen
ALY
f e ar \tu
o] ] e ] (0] 9 [ 2 ] ) (25 (2
Nenn-@ mm Schneiden-L. mm Gesamt-L. mm Schaft-@ mm Schneidenanzahl Art.-Nr. VE EUR KS
3 8 57 6 2 40 00 866 979 1 11,00 » C217
4 15 S 6 2z 40 00 866 980 1 1250 » C217
5 13 57 6 2 40 00 866 981 1 12,50 » C217
6 13 57 6 2 40 00 866 982 1 12,50 » C217
8 19 63 8 2 40 00 866 983 1 21,50 » C217
10 22 72 10 2 40 00 866 984 1 29,90 » C217
12 26 83 12 2 40 00 866 985 1 39,90 » C217
16 32 92 16 2 40 00 866 986 1 68,50 » C217
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Fraswerkzeuge | Zerspanung

Schaftfraser EPFPROMAT
VHM - mit abgesetztem Schaft - Universal Feinstkorn - Werksnorm - Dreischneider - TypW - lang - Zent-

rumschnitt - Zylinderschaft - 45 ° Drallwinkel - rechtsschneidend - besonders geeignet zum Schruppfriasen von E
Aluminium und anderen NE-Metallen - innovative DLC-Beschichtung verhindert ein Verkleben der Schneiden

)4 ) 2 e

Nenn-@ mm Schneiden-L. mm  Gesamt-L. mm Einsatz-L. mm Schaft-@ mm Schneidenanzahl EUR KS
6 13 57 18 6 3 40 00 866 731 1 19,00 » C217
8 21 63 25 8 a 40 00 866 733 1 29,95 » C217
10 22 72 30 10 3 40 00 866 735 1 43,00 » C217
12 26 83 36 12 3 40 00 866 737 1 61,50 » C217
16 36 92 42 16 3 40 00 866 739 1 97,50 » C217
20 41 104 52 20 3 40 00 866 741 1 168,00 » C217
Schruppfraser (B PROMAT

VHM - Universal Feinstkorn - DIN 6527 L - Dreischneider - lang - Zentrumschnitt - mit Zylinderschaft nach
DIN 6535-HB - 30 ° Drallwinkel - rechtsschneidend - hohe Frdsgenauigkeit, Reduzierung von Schneidausbriichen,
zum Schruppfrasen von Aluminium und Kupfer

o ] e 3 1 D

Nenn-@ mm Schneiden-L. mm Gesamt-L. mm Schaft-@ mm Schneidenanzahl VE EUR KS
6 16 57 6 3 40 00 866 445 1 21,00 » C217
8 16 63 8 3 40 00 866 447 1 23,50 » C217
10 22 72 10 3 40 00 866 449 1 36,50 » C217
12 26 83 12 fe) 40 00 866 451 1 47,50 » C217
14 26 83 14 3 40 00 8586 453 1 58,00 » C217
16 32 92 16 3 40 00 866 455 1 80,50 » C217
18 32 92 18 3 40 00 866 457 1 103,50 » C217
20 38 104 20 3 40 00 866 459 1 127,50 » C217
25 45 121 25 =) 40 00 866 461 1 235,50 » C217
Hartmetall-Frasstift B FROMAT
mit Kreuzverzahnung (nach DIN MX) - Schaft-@ 6 mm ﬁi
Zylinderform
ohne Stirnverzahnung
Kopf-@ mm Lange mm Gesamt-L. mm Art.-Nr. VE EUR KS
Form ZYA nach DIN 8033 - Zylinderform ohne Stirnverzahnung
6 18 58 40 00 868 641 1 15,95 » A490
8 18 60 40 00 868 642 1 19,50 » A490
10 20 60 40 00 868 643 1 20,70 » A490 IE
12 25 €5 40 00 868 644 1 28,25 » A490
Kopf-@ mm Lange mm Gesamt-L. mm Art.-Nr. VE EUR  KS E
Form WRC nach DIN 8033 : Walzenrundform
6 18 56 40 00 868 661 1 17,90 » A490  Walzenrundiorm
8 18 60 40 00 868 662 1 18,70 » A490
10 20 60 40 00 868 663 1 20,30 » A450
12 25 65 40 00 868 664 1 31,10 » A490
Kopf-@ mm Lénge mm Gesamt-L. mm Art.-Nr. VE EUR KS E
Form RBF nach DIN 8033 - Rundbogenform
6 18 58 40 00 868 681 1 18,85 » A490  Rundbogenform
12 2b 65 40 00 868 682 1 31,10 » A490
8 18 60 40 00 868 683 1 23,25 » A490
10 20 60 40 00 868 684 1 24,15 » A490
Kopf-@ mm Lange mm Gesamt-L. mm Art.-Nr. VE EUR KS E
Form SPG nach DIN 8033 - Spitzbogenform/ Geschossform
6 18 58 40 00 868 701 1 18,85 » A490  Spitzbogenform/ Geschossform
10 20 60 40 00 868 702 1 21,05 » A490
2 25 65 40 00 868 703 1 26,95 » A490
Kopf-@ mm Lange mm Gesamt-L. mm Art.-Nr. VE EUR KS
S R E
6 5 56 40 00 868 721 1 17,80 » A490
8 7 47 40 00 868 722 1 15,35 » A490 Kugelform
10 9 49 40 00 868 723 1 18,85 » A490
12 1 81 40 00 868 724 1 20,20 » A490

Fortsetzung >

Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. N4 1//5




Zerspanung | Fraswerkzeuge

Fortsetzung
ﬁ Kopf-@ mm Lénge mm Gesamt-L. mm Art.-Nr. VE EUR KS
) Form SKM nach DIN 8033 - Spitzkegelform
Spitzkegelform 6 13 58 40 00 868 761 1 19,40 » A490
12 25 65 40 00 868 762 1 29,65 » A490
Kopf-@ mm Lénge mm Gesamt-L. mm Art.-Nr. VE EUR KS
Form KEL nach DIN 8033 - Rundkegelform
8 25 70 40 00 868 741 1 24,05 » A490
Rundkegelform 10 20 B5 40 00 868 742 1 25,75 » A430
12 32 77 40 00 868 743 1 31,10 » A490
[EPROMAT Frasstifte-Satz
Hartmetall - Kreuzverzahnung - Schaft-@ 6 mm
Bestehend aus je 1 Stiick Frasstift:
Zylinderform ohne Stirnverzahnung 6 x 18 mm, 10 x 20 mm
Walzenrundform 10 x 20 mm, 12 x 26 mm
Rundbegenform 10 x 20 mm, 12 x 25 mm
Kugelform 10 x 9,0 mm
Rundkegelform 12 x 32 mm
Spitzkegelform 12 x 256 mm
Spitzbogenform 12 x 256 mm
in Kunststoffkassette
Inhalt Zahnung Art.-Nr. VE EUR KS
HM 10 teilig Kreuzverzahnung (nach DIN MX) 40 00 868 788 1 200,65 » C492
[EPROMAT Hartmetall-Frisstift
— Schaft-@ 3 mm
Zylinderform, ohne Stirmverzahnung S
Kreuzverzahnung (nach DIN MX) Normalverzahnung, fein (nach DIN MY)
Kopt-@ mm  Arbeits-L.mm  Gesamt-L.mm  Zahnung Art.-Nr. VE EUR KS
Form ZYA - Zylinderform, ohne Stirnverzahnung
2 10 38 Kreuzverzahnung 40 00 868 300 1 740 » A490
3 14 38 Kreuzverzahnung 40 00 868 301 1 7,50 » A490
6 13 43 Kreuzverzahnung 40 00 868 302 1 13,10 » A490
73 10 38 Normalverzahnung, fein 40 00 868 303 1 7,00 » A4390
| 3 14 38 Normalverzahnung, fein 40 00 868 304 i 6,80 » A4390
HN 6 13 43 Normalverzahnung, fein 40 00 868 305 1 11,90 » A490
E Kopf-@mm  Arbeits-L. mm  Gesamt-L.mm  Zahnung Art.-Nr. VE EUR KS
Kugelzylinderform Form WRC - Kugelzylinderform
3 14 38 Kreuzverzahnung 40 00 868 307 1 9,50 » A490
6 14 43 Kreuzverzahnung 40 00 868 309 1 14,70 » A490
(& 14 38 Normalverzahnung, fein 40 00 868 311 1 8,40 » A490
6 14 43 Normalverzahnung, fein 40 00 868 313 1 13,10 » A490
E Kopf-@ mm  Arbeits-L.mm  Gesamt-L.mm  Zahnung Art.-Nr. VE EUR KS
Rundbogenform Form RBF - Rundbogenform
3 12 38 Kreuzverzahnung 40 00 868 315 1 9,50 » A490
[§] 13 43 Kreuzverzahnung 40 00 868 317 1 14,70 » A490
g 12 38 Normalverzahnung, fein 40 00 868 319 1 8,40 » A490
6 13 43 Narmalverzahnung, fein 40 00 868 321 1 13,10 » A4390
E Kopf-@ mm  Arbeits-L. mm  Gesamt-L.mm  Zahnung Art.-Nr. VE EUR KS
. Form SPG - Spitzbogenform
Spitzbogenform
o g 3 12 38 Kreuzverzahnung 40 00 868 323 1 9,50 » A4390
5 12 42 Kreuzverzahnung 40 00 868 324 1 13,70 » A4390
3 12 38 Normalverzahnung, fein 40 00 868 325 1 8,40 » A490
[ 13 43 Normalverzahnung, fein 40 00 868 327 1 13,10 » A490
. Kopt-@mm  Arbeits-L.mm  Gesamt-L.mm  Zahnung Art.-Nr. VE EUR KS
Form SKM - Spitzkegelform
Spitzkegelform 3 12 38 Kreuzverzahnung 40 00 868 329 1 9,50 » A490
6 13 42 Kreuzverzahnung 40 00 868 331 1 14,70 » A490
3 12 38 Normalverzahnung, fein 40 00 868 333 1 8,40 » A490
6 13 42 Neormalverzahnung, fein 40 00 868 335 1 13,10 » A490
Fortsetzung >
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Fortsetzung

Kopf-@ mm  Arbeits-L. mm  Gesamt-L. mm  Zahnung

Form KUD - Kugelform

3 25 38 Kreuzverzahnung

6 5 35 Kreuzverzahnung

3 2,5 38 Normalverzahnung, fein
6 5 35 Normalverzahnung, fein

Hartmetall-Kleinfrasstifte-Satz
Kreuzverzahnung - Schaft-@ 3 mm

Bestehend aus je 1 Stiick Frasstift:
Zylinderform mit Stirnverzahnung 3 x 14 mm
Zylinderform ohne Stirnverzahnung 3 x 14 mm
Walzenrundform 3 x 14 mm

Kugelform 3 x 2,7 mm

Spitzkegelform 3 x 11 mm

Rundbogenform 3 x 13 mm

Spitzbogenform 3 x 13 mm

Flammenform 3 x 6 mm

Kegelform 3 x 3 mm

Winkelform 3 x 5 mm

in Kunststoffkassette

Inhalt Zahnung
10 teilig Kreuzverzahnung (nach DIN MX)
HSS-Frasstifte

Zahnungsarten Werkstoffe/Anwendungsbereiche

Besondere Eigenschaften

Zahnung Alu: =

Werkstoffe/ Anwendungsbereiche

- flir gut zerspanbare Leichtmetalle, Zinn, Blei, Holz, Gummi
- feine Entgratarbeiten

- Kantenbrechen/Robotereinsatz

- empfohlene Schnittgeschwindigkeit Ve = 300 m/min

Besondere Eigenschaften

- grobe Verzahnung

- besonders guter Rundlauf

- gute Oberfldche, daher hohe Standzeit

E
Zahnung 1 ohne Spanbrecher: =

Werkstoffe/Anwendungsbereiche

- flir gut zerspanbare Leichtmetalle, Zinn, Blei, Holz, Gummi
- flr grobe Entgrat- und Putzarbeiten

- empfohlene Schnittgeschwindigkeit Ve = 300 m/min

Besondere Eigenschaften
- Verzahnung ist etwas feiner als die Verzahnung Alu

Art.-Nr.

40 00 868 337
40 00 868 339
40 00 868 341
40 00 868 343

Art.-Nr.
40 00 868 789

VE EUR  KS )
1 950 » A490 b
1 1470 > AG0 ol
1 840 » ago0 9
1 13,10 » A490
W PFROMAT

VE EUR KS

1

f||]}'}]f

120,80 » C492

Besondere Eigenschaften

- kurze Spéne

Empfohlene Schnittgeschwindigkeiten fur HSS-Frasstifte

Im Diagramm sind die Schnittgeschwindigkeiten durch diagonale
Geraden dargestellt. Die dem Werkzeugdurchmesser entsprechende
Senkrechte trifft auf die angegebene Schnittgeschwindigkeit (Diagonale).
Von dort wird in der Waagerechten am linken Rand die entsprechende
Maschinendrehzahl in min bestimmt.

Beispiel:

HSS-Frasstift, Zahnung 1,
Schnittgeschwindigkeit: 200 - 300 m/min
Werkzeugdurchmesser: 12 mm

grobes Zerspanen von NE-Metallen.,
Drehzahl: 5300 - 8000 min"!

Drehzahl n [min-]

B
Schnittgeschwindigkeit V¢ [m/min]

N Bl

Zahnung 3 mit Spanbrecher: ™ w

Werkstoffe/Anwendungsbereiche 100

- fur unlegierte Stahle und Buntmetall-Legierungen L

- fur feine Entgrat- und Putzarbeiten @

- empfohlene Schnittgeschwindigkeit flir NE-Metalle Ve = 220 m/min

- empfohlene Schnittgeschwindigkeit fir Stahl Ve = 80 m/min 2 e

Werkzeugdurchmesser [mm)]

HSS-Frasstift BFERD
mit Spezialverzahnung fiir Leichtmetall - Zahnung ALU - die Verzahnung eignet sich hervorragend zur Bearbeitung der v

verschiedensten Alu-Legierungen - daneben kénnen auch Werkstoffe wie Kunststoff, Holzpressstoffe u. a. bearbeitet werden -
HSS-Frasstifte mit dieser Spezialzahnung eignen sich auch flr Entgratungsarbeiten, besonders bei Alugussteilen

Form Kopf-@ x Lange mm Gesamt-L. mm
Schaft-@: 6 mm

C 1625 16 x25 65

K 1630 16 x 30 70

L 1630 16 x 30 70

0 1625 16x% 25 €5

' Preis per St.

Art.-Nr.

4142 000 005
4142 000 010
4142 000 015
4142 000 020

=

C 1625

K1630

VE EUR KS §

L 1630
26,66"> 1423 B
28,34"» 1423
26,03"» 1423
26,037 1423 4505

Die Angebote gelten nur fiir gewerbliche Abnehmer.

Alle Preise zzgl. gesstzl. MwsSt.
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PFERD

HSS-Frasstift

Form A, (ZYAS nach DIN 8033) - Zylinderform mit Stirnverzahnung

Kopf-@ x Lange mm Gesamt-L. mm Zahnung Art.-Nr. VE EUR KS
Schaft-@: 6 mm
6x 16 60 1 4142003 110 1 10,12V 423
10x13 53 1 4142003 130 1 15,67"» 423
12 x 25 65 1 4142003 150 1 20,37"» 1423
4x13 60 3 4142 003 300 1 9,92 423
6x16 60 g 4142 003 310 1 10,12"» 1423
8x20 60 3 4142003 320 1 11,27"» 1423
10x13 53 3 4142 003 330 1 15,67"» 423
10x 20 60 3 4142 003 340 1 17,61"» L1423
12x25 65 3 41 42 003 350 1 20,37"» 1423
16 x 25 65 <l 4142003 360 1 26,66"» 423
" Preis per St
i HSS-Frasstift
L Form C, (WRC nach DIN 8033) - Kugelzylinderform
Kopf-@ x Lange mm Gesamt-L. mm Zahnung Art.-Nr. VE EUR KS
Schaft-@: 6 mm
6x16 60 1 4142 009 110 1 9,66"» 423
6x16 60 3 4142 009 310 1 9,66"» 423
8x20 60 3 4142 009 320 1 11,01"» L423
10x 20 60 3 4142 009 330 1 17,71"» 423
12x25 65 3 4142 009 340 1 20,29"» 423
" Preis per St.
‘%"‘g HSS-Frasstift
Form K, (SPK nach DIN 8033) - Geschossform
Kopf-@ x Lénge mm Gesamt-L. mm Zahnung Art.-Nr. VE EUR KS
Schaft-@: 6 mm
6x18 60 3 4142012 300 1 9,48"» | 423
10x 20 60 3 4142012310 1 18,27"» L423
12 x 25 65 3 4142012 320 1 19,42"» 1423
16 x 30 70 3 4142 012 340 1 28,34"» 1423
" Preis per St.
';F%T HSS-Frasstift
iy Form F (KUD nach DIN 8033) - Kugelform
Kopf-@ x Lange mm Gesamt-L. mm Zahnung Art.-Nr. VE EUR KS
Schaft-@: 6 mm
8x 7,0 55 1 4142015120 1 15,67"» L423
12x10,0 51 1 4142 015 140 1 21,87"» 1423
4x 3,0 55 3 41 42 015 300 1 9,70"» 1423
6x 50 55 8 4142015310 1 10,03"» 1423
8x 7,0 55 3 4142 015 320 1 15,677 L1423
10x 9 49 3 4142015 330 1 18,27"» 1423
12x10,0 51 3 4142 015 340 1 21,87"» 1423
16 x 14,0 54 3 4142 015 350 1 26,03"» 1423
! Preis per St.
PEERD HSS-Frasstift
Form G, (SKM nach DIN 8033) - Spitzkegelform
Kopf-@ x Lénge mm Gesamt-L. mm Zahnung Art.-Nr. VE EUR KS
Schaft-@: 6 mm
6x18 60 3 4142 018 300 1 9,42"» 423
10 x 20 60 3 4142018 310 1 15,67"» 1423
12x25 65 3 4142 018 320 1 20,29"» 423
" Preis per St.
’;;ng HSS-Frasstift
Form L, (KEL nach DIN 8033) - Rundkegelform
Kopf-@ x Lénge mm Gesamt-L. mm Zahnung Art.-Nr. VE EUR KS
Schaft-@: 6 mm
10x 20 60 3 4142 021300 1 17,22 | 423
12x25 65 o 4142021 310 1 19,24"» [ 423
12x 30 70 3 4142 021 320 1 20,29"» | 423
16 x 30 70 3 4142 021 330 1 26,03"» 423
" Preis per St.
Fortsetzung >
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Fortsetzung

HSS-Frasstift PEERD
Form O, (TRE nach DIN 8033) - Tropfenform

Kopf-@ x Lange mm Gesamt-L. mm Zahnung Art.-Nr. VE EUR KS
Schaft-@: 6 mm

12 x 20 60 3 4142 024 330 1 18,27"» 1423
16x 26 66 3 4142 024 340 1 26,03"» | 423
" Preis per St

PFERD

S

PEERD Frésstifte-Satz

55g HSS

o Bestehend aus je 1 Stiick Frasstift:

Frasstifte-Satz Zylinderform mit Stirnverzahnung 10 x 13, 16 x 25,

HSS Kugelform 16 x 14,

Bestehend aus je 1 Stiick Frasstift: Spitzkegelform 10 x 20,

Zylinderform mit Stirnverzahnung 6 x 16, 10 x 13, 12 x 25, Geschossform 16 x 30,

Kugelzylinderform 6 x 16, 12 x 25, Rundkegelform 10 x 20, 16 x 30,

Kugelform 12 x 10, Tropfenform 16 x 25,

Geschossform 6 x 18, 12 x 30, 16 x 30, Winkelform 12 x 20,

Rundkegelform 16 x 30 Sonderform Nr.45

in Kunststoffkassette in Kunststoffkassette

Inhalt Zahnung Art.-Nr. VE EUR KS Inhalt Zahnung Art.-Nr, VE EUR KS
Schaft-@: 6 mm Schaft-@: 6 mm

10-teilig 8 4142032100 1 192,84 » 1423 10-teilig 3 4142033 100 1 224,37 » 1423

Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. N4 1/79
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Hartmetall-Frasstifte

Mit Hartmetall-Frasstiften werden Werkstoffe nahezu jeder Festigkeit frei von
Hand zerspant. Dies ist durch die optimale Abstimmung von Zahnform, Zahne-
zahl, Drallwinkel, Spanwinkel und der Rundlaufgenauigkeit méglich. Der exakte
Rundlauf der Hartmetall-Frasstifte schont die Antriebsmaschine, erméglicht
schlagfreies Arbeiten, verhindert Rattermarken. Die hohe Formtreue dieser Werk-
zeuge ermaglicht den Einsatz von Robotern. Die hohe Zerspanungsleistung fiihrt
zu hervorragenden Arbeitsergebnissen in kiirzester Zeit, dadurch Reduzierung
der Lohnkosten. Grundsatz fiir den Einsatz: je harter der Werkstoff, desto feiner
die Zahnung.

Zahnung 3 PLUS (nach DIN MX): ﬂ

Werkstoffe/ Anwendungsbereiche

- universell verwendbar, fiir Fe- und NE-Metalle, fir Kunststoffe 140000

- fiir Putzarbeiten i

- flir Flachenbearbeitung w00

- fiir Schweilnahtbearbeitung a0

- flir Hartlétnahtbearbeitung 72000

- empfohlene Schnittgeschwindigkeit Ve = 450 - 600 m/min 32

Besondere Eigenschaften ::: =

- universell einsetzbar = e £

- ruhiger Lauf g == 2

- hoher Materialabtrag E > =

- kein Zusetzen = =

- angenehmes Arbeiten, kurze Spane N e E

- erzielt ebene, glatte Oberflachen ® e w

o 800 §

= g 12000 700 2

Zahnung 5 (nach DIN F) ﬁ e 2 E

Werkstoffe/Anwendungsbereiche . e &

- fir gehéartete und hochfeste Werkstoffe, fliir Gesenkstahle, flr Stahlguss B 0

- fir Auftragsschweifdungen zahharter Werkstoffe, fiir Schweinéahte o 2

- zum Entgraten, zum Anfasen

- zum Kantenbrechen, auch mit Robotern i =

. zum Entfernen von Sekundargraten bl

- empfohlene Schnittgeschwindigkeit Ve = 350 - 500 m/min "

2 3 4 B 8 10 12 1“8 20
Besondere Eigenschaften Werkzeugdurchmesser [mm]
- ohne Spanbrecher
- die Zahnung 5 erzielt eine feinere Oberfliche als Zahnung 3 PLUS

Empfohlene Schnittgeschwindigkeiten fiir HM-Frésstifte

Im Diagramm sind die Schnittgeschwindigkeiten durch diagonale Geraden dargestellt.
Die dem Werkzeugdurchmesser entsprechende Senkrechte trifft auf die angegebene
Schnittgeschwindigkeit (Diagonale). Von dort aus wird in der Waagerechten am linken
Rand die Drehzahl fiir Frasstift und Maschine in min” bestimmt.

Beispiel:

HM-Frasstift, Zahnung 3 PLUS, Durchmesser 12 mm, grobes Spanen von ungehar
teten und nicht vergiiteten Stahlen.

Schnittgeschwindigkeit Ve = 450 - 600 m/min, Drehzahl: 12000 - 16000 min"'

Hartmetall-Kleinfrasstift
Form A, (ZYAS nach DIN 8033) - Zylinderform mit Stirnverzahnung

Kopf-@ x Lénge mm Gesamt-L. mm Zahnung Art.-Nr. VE EUR KS
Schaft-@: 3 mm
2x10 40 3 Plus 4142 038301 1 14,92 » (425
3x13 43 3 Plus 4142038 302 1 14,92 » 1425
6x 7 37 3 Plus 4142 038 303 1 17,77 » L4256
6x13 43 3 Plus 4142 038 304 1 12,77 » L425
PFERD . = -
5e Hartmetall-Kleinfrasstift

Form C, (WRC nach DIN 8033) - Kugelzylinderform

S Koo-@ x Lange mm GesamtL. mm e e Art-Nr. VE EUR kS

N Schaft-@: 3 mm
— 2310 40 3 Plus 4142 038 307 1 14,92 » 1425
L 3x:13 43 3 Plus 4142 038 308 1 14,92 » 425
6x13 43 3 Plus 4142 038 309 1 18,02 » 425
2x10 40 5 4142 038 507 1 14,92 » L4256
3x13 43 5 4142 038 508 1 14,92 » L425
6x13 43 5 4142038509 1 18,02 » L425
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Hartmetall-Kleinfrasstift
Form O, (TRE nach DIN 8033) - Tropfenform

PFERD

S —

Kopf<d x Lange mm Gesamt-L. mm Zahnung Art.-Nr. VE EUR KS
Schaft-@: 3 mm
3T 37 3 Plus 4142038 312 1 14,92 » 425
3x7 37 5 4142 038 512 1 14,92 » 1425
Hartmetall-Kleinfrasstift PEERD
Form F, (KUD nach DIN 8033) - Kugelform
Kopf-@ x Lange mm Gesamt-L. mm Zahnung Art.-Nr. VE EUR KS h
Schaft-@: 3 mm
3x2 33 3 Plus 4142038 313 1 14,92 » 1425
4%x3 34 3 Plus 4142038 314 1 18,02 » 425
6x5 35 3 Plus 4142 038 315 1 18,02 » 1425
3x2 33 5 4142 038513 1 14,92 » | 425
4x3 34 5 4142 038514 1 18,02 » L425
6x5 35 5 4142 038515 1 18,02 » 425
Hartmetall-Kleinfrasstift FEERD
Form G, (SKM nach DIN 8033) - Spitzkegelform
. SSSe—
Kopf-@ x Lénge mm Gesamt-L. mm Zahnung Art.-Nr. VE EUR KS
Schaft-@: 3 mm >
3x 7 37 3 Plus 4142038 316 1 14,92 » 1425 4
e 41 3 Plus 4142 038 317 1 14,92 » 425
6x13 43 3 Plus 4142 038 318 1 16,45 » L425
Ll 37 5 4142 038516 1 14,92 » 425
311 1 5 4142 038 517 1 14,92 » 425
6x13 43 5 4142038518 1 16,45 » 1425
Hartmetall-Kleinfrasstift FEERD
Form H, (RBF nach DIN 8033) - Baumform ’
SS——
Kopf-@ x Lange mm Gesamt-L. mm Zahnung Art.-Nr. VE EUR KS
Schaft-@: 3 mm e __
3x 7 37 3 Plus 4142038 319 1 14,92 » 1425 e
6x13 43 3 Plus 4142 038 323 1 1645 » L425
3x 7 37 5 4142 038519 1 14,92 » 1425
6x13 43 5 4142 038 523 1 16,45 » 1425
Hartmetall-Kleinfrasstift e
Form K, (SPG nach DIN 8033) - Geschossform
SN —
Kopf-d x Lange mm Gesamt-L. mm Zahnung Art.-Nr. VE EUR KS
Schaft-@: 3 mm T——
3x 7 37 3 Plus 4142 038 320 1 16,41 » 1425 @
3x13 43 3 Plus 4142 038 321 1 14,92 » 1425
6x13 43 3 Plus 41 42 038 322 1 1645 » 1425
3T 37 6 4142 038520 1 14,92 » 1425
3x13 43 5 4142 038 521 1 14,92 » 1425
6x13 43 5 4142 038522 1 16,45 » L425
Hartmetall-Kleinfrasstifte-Satz FERRR
Bestehend aus je 1 Stlick Frasstift:
Zylinderform mit Stirnverzahnung 2 x 10, 3 x 13,6 x 7, 6 x 13, |
Flammenform 3 x 7, TR s
Kugelzylinderform 2 x 10, 3 x 13,
Winkelform 3 x 7,
Tropfenform 3 x 7 6 x 10, \
Kugelform 4 x 3, \
Spitzkegelform 6 x 13, \
Baumform 3x 7 6 x 13, b
Geschossform 3 x 7 i
in Kunststoffkassette
Inhalt Zahnung Art.-Nr, VE EUR KS
Schaft-@: 3 mm
15-teilig B 4142 039 100 1 215,27 » L425

Die Angebote gelten nur fiir gewerbliche Abnehmer.

Alle Preise zzgl. gesstzl. MwsSt.

N4
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Zerspanung | Fraswerkzeuge

PFERD Hartmetall-Fréasstift

Form A, (ZYA nach DIN 8033) - Zylinderform ohne Stirnverzahnung

Kopt-@ x Ldnge mm Gesamt-L. mm Zahnung Art.-Nr. VE EUR KS
; Schaft-@: 6 mm

4%x13 515} 3 Plus 4142 04031 1 2401 » L425
6x16 55 3 Plus 41 42 040 321 1 24,93 » L425
Bx20 60 3 Plus 4142 040 331 1 33,33 » L425
10x13 63 3 Plus 4142 040 342 1 30,46 » L425
10x20 60 3 Plus 41 42 040 352 1 37,92 » | 425
10x25 65 3 Plus 41 42 040 357 1 43,20 » L425
12x25 65 3 Plus 41 42 040 361 1 4851 » L4256
16x25 65 3 Plus 41 42 040 381 1 61,90 » 1425
4x13 b5 5 41 42 040 510 1 24,01 » 1425
6x16 Bh 5 41 42 040 520 1 2493 » L425
8 x20 60 5 41 42 040 530 1 33,33 » 425
10x13 53 5 4142 040 540 1 30,46 » L425
10x20 60 5 41 42 040 550 1 37,92 » 425
12%25 65 5 41 42 040 560 1 48,51 » L425
EELRD Hartmetall-Frasstift

Form A, (ZYAS nach DIN 8033) - Zylinderform mit Stirnverzahnung

Kopf-@ x Lange mm Gesamt-L. mm Zahnung Art.-Nr. VE EUR KS
Schaft-@: 6 mm

4x13 55 3 Plus 4142 060311 1 27,20 » 1425
6x16 55 3 Plus 4142 060 321 1 27,26 » L1425
8x20 60 3 Plus 4142 060 331 1 36,67 » L1425
10x13 53 3 Plus 4142 060 342 1 38,82 » L425
10x20 60 3 Plus 41 42 060 352 1 41,71 » L1425
10x25 65 3 Plus 4142 060 357 1 4754 » 425
12x25 65 3 Plus 41 42 060 361 1 53,36 » L4265
18x25 65 3 Plus 41 42 060 381 1 68,09 » L425
4x13 85 5 4142 060 510 1 27,20 » L1425
6x16 55 5 4142 060 520 1 27,26 » L425
8x20 60 5 4142 060 530 1 36,67 » L425
10x20 60 5 4142 060 550 1 41,71 » 1425
12x25 65 5 41 42 060 560 1 53,36 » L1425
16x25 65 5 4142 060 580 1 69,38 » L425
"%‘}&D Hartmetall-Frisstift
Form C, (WRC nach DIN 8033) - Kugelzylinderform
Kopf-@ x Lange mm Gesamt-L. mm Zahnung Art.-Nr. VE EUR KS
Schaft-@: 6 mm
4%x13 55 3 Plus 4142100311 1 28,32 » 1425
6x16 55 3 Plus 4142 100 321 1 27,71 » L425
8x20 60 3 Plus 4142100 331 1 38,93 » L4256
10x20 60 3 Plus 4142 100 342 1 39,50 » L425
10x25 66 3 Plus 4142 100 347 1 49,65 » 1425
12 %25 65 3 Plus 4142 100 351 1 59,70 » L425
18x25 65 3 Plus 4142 100 371 1 71,49 » 425
6x16 55 B 4142 100 520 1 27,71 » L425
8x20 60 5 4142100 530 1 38,93 » 425
10x20 60 5 4142 100 540 1 39,50 » L425
12x25 65 5 4142 100 559 1 59,70 » 1425
FEERD Hartmetall-Frasstift

L Form H, (RBF nach DIN 8033) - Baumform

Kopt-@ x Lénge mm Gesamt-L. mm Zahnung Art.-Nr. VE EUR KS
Schaft-@: 6 mm

6x18 55 3 Plus 414216031 1 27,52 » 1425

8x20 60 3 Plus 4142 160 321 1 4451 » 1425
10x20 60 3 Plus 4142 160 326 1 45,06 » L425
12x26 65 3 Plus 4142 160 331 1 52,27 » 1425
16x 30 70 3 Plus 41 42 160 352 1 71,88 » L425

6x18 55 B 4142160510 1 2752 » 425
10x20 60 5 4142 160 525 1 45,06 » L425
12x28 65 5 4142 160 530 1 52,27 » 425

PFERD Hartmetall-Frasstift
Camd Form K, (SPG nach DIN 8033) - Geschossform

Kopf-@ x Lange mm Gesamt-L. mm Zahnung Art.-Nr. VE EUR KS
Schaft-@: 6 mm

6x18 55 3 Plus 4142180311 1 26,71 » L425
10 x 20 60 3 Plus 4142180 322 1 43,73 » 425
12x25 65 3 Plus 4142 180 331 1 50,74 » L425
12x30 70 3 Plus 41 42 180 347 1 56,24 » | 425
16 x 30 70 3 Plus 41 42 180 351 1 69,79 » L4256

6x18 55 5 4142180510 1 26,71 » 425
10x 20 60 b 41 42 180 520 1 43,73 » L425
12x25 65 5 41 42 180 530 1 50,74 » 425
12x 30 70 5 41 42 180 545 1 56,24 » L425
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Fraswerkzeuge | Zerspanung

Hartmetall-Frasstift FEERD
Form F, (KUD nach DIN 8033) - Kugelform K
Kopf-@ x Lénge mm Gesamt-L. mm Zahnung Art.-Nr. VE EUR KS
Schaft-@: 6 mm
4x 3 45 3 Plus 414219031 1 24,58 » 1425
6x 5 45 3 Plus 4142 190 321 1 23,33 » 425
8Bx 7 47 3 Plus 4142190 331 1 26,71 » L4256
10x 9 49 3 Plus 4142 190 341 1 27,71 » 425
12x10 50 3 Plus 41 42 190 351 1 37,92 » 425
16x 14 54 3 Plus 4142190 371 1| 50,69 » 425
20x18 58 3 Plus 4142 190 392 1 71,52 » 1425
4x 3 45 5 4142190510 1 2458 » | 425
Bx b 45 g 4142 190 520 1 23,33 » L425
8x 7 47 B 4142 190 530 1 26,71 » L425
10x 9 49 & 4142190 540 1 27,71 » L4256
12x10 50 5 4142 190 550 1 37,92 » 425
16x14 54 5 4142 190 570 1 50,69 » L1425
Hartmetall-Frasstift FEERD
Form G, (SKM nach DIN 8033) - Spitzkegelform
Kopf-@ x Lange mm Gesamt-L. mm Zahnung Art.-Nr. VE EUR KS
Schaft-@: 6 mm
6x18 55 3 Plus 414219531 1 26,71 » L4256
10x20 60 3 Plus 4142 195 321 1 32,49 » L1425
12x 25 65 3 Plus 4142195 331 1 49,65 » 1425
6x18 55 5 4142195510 1 26,71 » L1425
10x 20 60 B 4142 195 520 1 32,49 » 425
12%25 65 5 4142 195 530 1 49,65 » 425
Hartmetall-Frasstift PEERD
(KSJ/KSK nach DIN 8033) Spitzkegelform 298
KSJ=60°, KSK=90° é
Kopf-@ x Lénge mm Gesamt-L. mm Zahnung Art.-Nr. VE EUR KS
Schaft-@: 6 mm
6x 5KSJ 50 3 41 42 197 350 1 24,86 » L425
6x 3KSK 50 3 4142 197 360 1 24,16 » 1425
10x BKSJ 53 3 4142 197 370 1 26,13 » 425
10 x 5KSK 50 3 4142 197 380 1 24,38 » 1425
16 x 13 KSJ 56 3 4142 197 390 1 39,68 » 425
16x 8 KSK 53 3 4142 197 391 1 36,36 » L425
16 x 13 KSJ 56 5 4142 197 591 1 39,68 » 425
16 x BKSK 53 5 4142 197 590 1 36,36 » L1425
Hartmetall-Frasstift FrERn
Form L, (KEL nach DIN 8033) - Rundkegelform L
Kopf-@ x Lange mm Gesamt-L. mm Zahnung Art.-Nr. VE EUR KS
Schaft-@: 6 mm
10x 20 60 3 Plus 4142 210 361 il 44,01 » 425
12x25 65 3 Plus 4142210371 1 61,52 » L425
12 %30 70 5 4142 210 590 1 67,06 » 425
Hartmetall-Frasstift FEERR
Form O, (TRE nach DIN 8033) - Tropfenform 2
Kopf-@ x Lange mm Gesamt-L. mm Zahnung Art.-Nr. VE EUR KS
Schaft-@: 6 mm
6x10 50 3 Plus 414222031 1 30,77 » L425
10x16 56 3 Plus 4142 220 331 1 44,56 » 1425
12x 20 60 3 Plus 4142 220 341 1 46,15 » L1425
6x10 50 5 4142220510 1 30,77 » L425
12x 20 60 5 4142 220 540 1 46,15 » L425
Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. N4 1/83




Zerspanung | Kernbohrwerkzeuge

%FE&R; Frasstifte-Satz
|2 Hartmetall - mit Zahnung MX NCC - Schaft-@ 6 mm

Bestehend aus je 1 Stiick Frasstift:

Zylinderform ohne Stirnverzahnung 6 x 16, 12 x 25,
Kugelform 10 x 9, 12 x 10,

Kugelzylinderform 6 x 16, 12 x 25,

Geschossform 6 x 18, 12 x 25,

Baumform 6 x 18,

Baumform 12 x 25

in Kunststoff-Rundbox

Inhalt Zahnung Art.-Nr. VE EUR KS
10-teilig MX NCC 4142039 110 1 250,66 » 1425
Kernbohrer

HSS - mit Weldonschaft 19,05 mm (3/4") - CBN-geschliffen - Schnitttiefe 30 mm

4] @ Weldonschaft ~ Gesamt-L. Anzahl Zahne Art.-Nr. VE EUR KS
mm mm mm

12 19 83 4 40 00 602 291 1 2855 » 032
13 19 63 4 40 00 602 292 1 2891 » L032
14 19 63 4 40 00 602 293 1 29,32 » L032
15 19 63 4 40 00 602 294 1 30,52 » L032
16 19 63 5 40 00 602 295 1 31,56 » L032
17 19 63 5 40 00 602 296 1 32,80 » L032
18 19 83 5 40 00 602 297 1 36,90 » 1032
19 19 63 5 40 00 602 298 1 37,63 » L032
20 19 63 6 40 00 602 299 1 39,18 » L032
21 19 63 6 40 00 602 300 1 41,94 » 032
22 19 83 6 40 00 602 301 1 43,75 » 1032
23 19 63 6 40 00 602 302 1 4526 » L032
24 19 63 6 40 00 602 303 1 46,97 » L032
25 19 63 6 40 00 602 304 1 48,58 » 1032
26 19 83 7 40 00 602 305 1 49,88 » 1032
27 19 63 7 40 00 602 306 1 53,82 » L032
28 19 83 i 40 00 602 307 1 53,87 » L032
29 19 63 8 40 00 602 308 1 55,84 » 1032
30 19 €3 8 40 00 602 309 1 57,25 » L032
3 19 63 8 40 00 602 310 1 62,49 » L1032
32 19 83 8 40 00 602 311 1 70,38 » 032
33 19 63 8 40 00 602 312 1 71,26 » 1032
34 19 63 8 4000 602 313 1 83,09 » L032
35 19 63 9 40 00 602 314 1 91,60 » 032
36 19 83 9 40 00 602 315 1 93,84 » 032
37 19 63 9 40 00 602 316 1 99,23 » 1032
38 19 &3 10 40 00 602 317 1 100,69 » L032
40 19 63 10 40 00 602 319 1 106,97 » L032
50 19 83 12 40 00 602 329 1 152,48 » 032

Kernbohrersatz

HSS - mit Weldonschaft 19,05 mm (3/4") - CBN-geschliffen

Inhalt:

6 Stck. Kernbohrer mit Weldonschaft (3/4") @ 12, 14, 16, 18, 20, 22 mm

1 Fiihrungsstift @ 6,35 x 77 mm fiir Schnitttiefe 30 mm

in Metallkassette

Ruxo
‘ 50
A
v e 4
L N e .- '

Inhalt Art.-Nr. VE EUR KS
7 teilig 40 00 602 441 1 254,26 » 032
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Kernbohrwerkzeuge | Zerspa nung

Kermbohrer
HSS - mit Weldonschaft 19,05 mm (3/4") - CBN-geschliffen - Schnitttiefe 55 mm

@ mm @ Weldonschaft mm Gesamt-L. mm Anzahl Zahne Art.-Nr. VE EUR KS

12 19 88 4 40 00 602 443 1 44,27 » | 032

13 19 88 4 40 00 602 444 1 45,20 » 032

14 19 88 4 40 00 602 445 1 47,23 » | 032

15 18 88 4 40 00 602 446 1 47,54 » 032

16 19 88 5 40 00 602 447 1 47,70 » 1032

17 19 88 5 40 00 602 448 1 49,10 » L032

18 19 88 5 40 00 602 449 1 54,34 » 032

20 19 88 6 40 00 602 451 1 58,75 » 1032

21 19 88 6 40 00 602 452 1 62,95 » 032

22 19 88 6 40 00 602 453 1 65,08 » L032

23 19 88 6 40 00 602 454 1 69,34 » 1032

24 19 88 6 40 00 602 455 1 7152 » 1032

25 19 88 6 40 00 602 456 1 71,78 » 1032

26 1) 88 7 40 00 602 457 1 73,65 » L032

27 19 88 7 40 00 602 458 1 77,07 » 1032

28 19 7 40 00 602 459 1 80,45 » 032

30 19 88 8 40 00 602 461 1 87,45 » 032

307 19 9 40 00 602 466 1 108,78 » 1032

40 19 88 10 40 00 602 471 1 137,85 » 1032 wosmm
50 19 88 12 40 00 602 481 1 21544 » 1032 W
Kernbohrer
HSS-Co5 ComPact - mit Quick IN-Schaft - CBN-geschliffen - Schnitttiefe 35 mm

@ mm @ Quick IN-Schaft mm Gesamt-L.mm  Anzahl Zahne NG vE EUR  KS

12 18 77 4 40 00 602 570 1 36,49 » 1032

13 18 77 4 40 00 602 571 1 36,49 » L032

14 18 77 4 40 00 602 572 1 3649 » 032

15 18 77 4 40 00 602573 1 40,95 » 032

186 18 77 5 40 00 602 574 1 4095 » 1032

17 18 77 5 40 00 602 575 1 42,25 » 1032

18 18 77 5 40 00 602 576 1 4515 » 032

il 18 77 5 40 00 602577 1 4552 » 032

20 18 77 6 40 00 602 578 1 47,64 » 1032

21 18 77 6 40 00 602 579 1 50,19 » L032

22 18 77 6 40 00 602 580 1 52,47 » 1032

23 18 77 6 40 00 602 581 1 54,34 » 1032

24 18 77 6 40 00 602 582 1 56,42 » 1032

26 18 77 6 40 00 602 583 1 58,18 » 032

26 18 77 7 40 00 602 584 1 61,71 » L032

28 18 77 7 40 00 602 586 1 66,80 » 032

30 18 77 8 40 00 602 588 1 73,13 » 032 B
Kernbohrer
HM - mit Hartmetallschneiden und Gewindeaufnahme M18 x 6 P1,5 - Schnitttiefe 50 mm

@ mm fur Aufnahmehalter ~ Gesamt-L. mm Anzah| Zahne Art.-Nr. VE EUR KS

12 MK2 [/ MK3 82 4 40 00 602 724 1 102,71 » L032

14 MK2 f MK3 82 4 40 00 602 726 1 102,71 » L1032

18 MK2 / MK3 82 4 40 00 602 728 1 102,71 » L032

17 MK2 / MK3 82 4 40 00 602 729 1 102,71 » L032

18 MK2 [/ MK3 82 6 40 00 602 730 1 102,71 » L032

20 MK2 / MK3 82 6 40 00 602 732 1 102,71 » L032

21 MK2 / MK3 82 6 40 00 602 733 1 102,71 » 1032

22 MK2 / MK3 82 6 40 00 602 734 1 102,71 » L032

23 MK2 / MK3 82 6 40 00 602 735 1 102,71 » 1032

24 MK2 / MK3 82 6 40 00 602 736 1 102,71 » L1032

25 MK2 / MK3 78 6 40 00 602 737 1 102,71 » 1032

26 MK2 / MK3 78 6 40 00 602 738 1 102,71 » L032

30 MK2 / MK3 78 6 40 00 602 742 1 102,71 » 1032
Flahrungsstift
fiir Kernbohrer

40 00 602 779

o Lange fiir Kernbohrer Schnitttiefe Art.-Nr. VE EUR KS 4000602780
mm mm Kernbohrer mm

635 77  HSS/Weldonschaft 30 40 00 602 779 1 116 » Logy ‘e
6,35 87  HSS + HM / Quick IN-Schaft 50 40 00 602 780 1 11,83 » o3z 4000602781
6,35 102 HSS / Weldonschaft 50 40 00 602 781 1 13,70 » L1032 e ————-
635 123 HSS + HM/Weldon- und Quick IN-Schaft 50 + Adapter 40 00 602 782 1 1547 » 1032 4000 602 782

Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. N4 1/85



Zerspanung | Sdgewerkzeuge

B PROMAT Metallkreissageblatt

HSS - dampfbehandelt als Schutz gegen Materialaufschweiung - fiir Eisen- und Stahlwerkstoffe

Zahnform C: Bogenzahn mit Vor und Nachschneider
Zahnform BW: Bogenzahn mit wechselseitiger Abschragung

Bohrungs-@: 32 mm
mit 2 Nebenléchern 11/63 mm, 2 Nebenléchern 9/50 mm und 2 Nebenléchern 8/45 .
fir Berg- & Schmid-, Mep-, Pedrazzoli-, Kasto-, Thomas-Kreissdgemaschinen

Bohrungs-@: 40 mm
mit 2 Nebenléchern 8/55 mm und 4 Nebenltchern 12/64 - fir Eisele-, Ulmia-, Trennjdger, Rekord-,
Ultra-Kreissdgemaschinen

4000 814 241 4000814 159

wales

Sageblatt-@  Breite Zahnform  Zahnteilung  Z&hnezahl VE EUR KS  An-Nr VE EUR  KS
mm mm mm Bohrungs-@: 32 mm Bohrungs-@: 40 mm
225 2,0 BW 4 180 40 00 814 241 1 48,00 » (C237 -
225 2,0 4] 6 120 40 00 814 242 1 48,00 » C237 -
250 2,0 BW 4 200 40 00 814 243 1 48,00 » C237 40 00 814 159 1 48,00 » C237
250 2,0 Cc 5 160 - 40 00 814 163 1 48,00 » C237
250 2,0 C G 128 4000 814 244 1 48,00 » C237 4000 814 165 1 48,00 » C237
250 2.0 £ 8 100 40 00 814 245 1 4800 » C237 -
250 2,5 BW 4 200 40 00 814 196 1 56,00 » C237 40 00 814 166 1 56,00 » C237
250 25 B 5 160 40 00 814 194 1 5600 » C237 4000814162 1 5600 » (237
250 25 & 6 128 40 00814 193 1 56,00 » C237 4000 814 160 1 56,00 » C237
275 2,0 BW 4 220 40 00 814 246 1 5600 » C237 -
275 2,0 Cc 6 140 40 00 814 247 1 56,00 » C237 -
276 2,0 € 8 110 40 00 814 248 1 5600 » C237 -
275 25 € 10 84 - 40 00 814 167 1 56,00 » C237
275 2,5 BW 4 220 40 00 814 200 1 5600 » C237 4000814174 1 56,00 » (237
275 25 G 5 180 4000 814 199 1 56,00 » C237 4000814 172 1 56,00 » C237
276 25 B 6 140 40 00 814 198 1 5600 » C237 4000814170 1 56,00 » C237
275 25 Cc 8 110 40 00 814 197 1 56,00 » C237 40 00 814 168 1 56,00 » C237
300 25 BW 4,5 220 40 00 814 204 1 7950 » C237 4000814182 1 7950 » C237
300 2,56 Cc 5 200 40 00 814 203 1 79,50 » (237 4000814 180 1 79,50 » C237
300 25 c 6 160 40 00 814 202 1 7950 » C237 4000814178 1 7950 » C237
300 2.5 (& 8 120 40 00 814 201 1 79,50 » C237 4000 814 176 1 79,50 » C237
315 25 BW 4 250 40 00 814 208 1 8550 » C237 4000814190 1 8550 » C237
316 25 Cc 6 160 40 00 814 207 1 85,50 » C237 4000814 188 1 85,50 » C237
315 25 g 8 120 40 00 814 205 1 8550 » C237 4000814184 1 8550 » (237
350 3.0 BW 4 280 - 4000814 191 1 118,00 » (237
350 3.0 & 5 220 40 00 814 209 111800 » C237 -
360 3,0 Cc 6 180 4000 814 210 1 118,00 » C237 4000814 189 1 118,00 » (237
350 30 c 7 160 - 40 00 814 187 1 118,00 » €237
3560 3.0 G 8 140 40 00 814 213 1 118,00 » C237 4000814 185 1 118,00 » C237
Zahnformen G
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Sagewerkzeuge | Zerspanung

Metallkreissageblatt B FPROMAT

HSS-Co - dampfbehandelt - als Schutz gegen Materialaufschweiltung - fiir VA-Material und andere hochfeste
Stahle - mit 40 mm Bohrungs-@, mit 2 Nebenlochern 8/55 und 4 Nebenldchern 12/64 fir Eisele-, Ulmia-,
Trennjdger, Berner, Rekord-, Ultra-Kreissdgemaschinen - mit 32 mm Bohrungs-@ mit 2 Nebenléchern 11/63,

2 Nebenléchern 9/50 und 2 Nebenldchern 8/45 fiir Berg & Schmid-, Mep-, Pedrazzoli-, Kasto-,
Thomas-Kreissdgemaschinen

Zahnform C: Bogenzahn mit Vor und Nachschneider
Zahnform BW: Bogenzahn mit wechselseitiger Abschragung

Sageblatt-@ Breite Bohrungs-® Zahnform  Zahnteilung Zahnezahl VE EUR KS

mm mm mm mm

250 2,0 32 BW 4 200 40 00 814 206 1 62,50 » C237

250 2,0 32 C. B 160 40 00 814 230 1 62,50 » (237

250 2,0 32 (% 6 128 40 00 814 231 1 62,50 » C237

275 25 40 BW 4 220 40 00 814 214 1 76,50 » C237

275 2:5 40 C 5 180 40 00814 215 1 76,50 » C237

276 25 40 e 6 140 40 00 814 216 1 76,50 » (237

316 2.5 32 C 5 220 40 00 814 217 1 109,50 » C237

315 25 32 (& 6 160 40 00 814 218 1 10950 » C237

315 2.5 32 & 8 120 40 00 814 219 1 109,50 » C237

315 25 40 C 5 220 40 00 814 220 1 109,50 » (237

315 25 40 C 6 160 40 00 814 221 1 109,50 » C237

315 25 40 c 8 120 40 00 814 222 1 109,50 » (237

350 3.0 32 C 5 220 40 00 814 223 1 168,00 » (C237

350 3.0 32 e 6 180 40 00 814 229 1 168,00 » C237

350 3.0 32 (6] 8 140 40 00 814 224 1 168,00 » C237

350 3,0 32 (¢ 10 110 40 00 814 225 1 168,00 » C237

350 3,0 40 C 5 220 40 00 814 226 1 168,00 » C237

350 3,0 40 c 6 180 40 00 814 236 1 168,00 » (237

350 3.0 40 c 8 140 40 00 814 227 1 168,00 » (C237
350 3.0 40 c 10 110 40 00 814 228 1 168,00 » C237 5
Maschinensageblatt EPFROMAT

HSS - vakuumgehértetes Maschinensageblatt zum Ségen fast jeden Materials - Zahne geschrankt

LxBx$S Loch-@ Zihneper  Art.-Nr VE EUR KS LxBx Loch-@  Zahneper  Art.-Nr, VE EUR KS
mm mm Zoll mm mm Zoll

300x25x%1,6 8,5 10 40 00 814 120 1 5,60 » B236 450%x38x20 105 6 40 00 814 144 1 12,65 » B236
300x25x16 8,56 14 4000814122 1 5,60 » B236 450%x38x 2,0 8502 4 4000 814 138 1 12,65 » B236
350x32x1,6 8,5 6 40 00 814 124 1 7,35 » B236 450 x 38 x 2,0 B6"? B 40 00 814 140 1 12,65 » B236
350x32x1,6 8,5 8 4000814 118 1 7,35 » B236 450 x38x 2,0 8,50 8 4000 814 131 1 12,65 » B236
350x32x1,6 8,5 10 40 00 814 126 1 7,35 » B236 500x38x20 1056 6 40 00 814 133 1 16,90 » B236
350x32x1,6 8,56 14 4000814 119 1 7,35 » B236 500x 38x 2,0 10,5 10 40 00 814 135 il 16,90 » B236
350x32x2,0 8,5 4 40 00 814 121 1 7,30 » B236 500x650x256 105 4 40 00 814 146 1 23,65 » B236
400x32x1,6 85 6 4000814 128 1 8,15 » B236 B50x45x2,26 105"% 4 40 00 814 148 1 20,10 » B236
400x32x1,6 8,5 8 40 00 814 130 1 8,15 » B236 550x45x2,25 13,0 6 40 00 814 137 1 20,10 » B236
400x32x1,8 8,6 10 40 00814 132 1 8,15 » B236 550x45x2,26 1056"% 6 40 00 814 150 1 20,10 » B236
400x32x 1,6 85 14 40 00 814 134 1 8,15 » B236 575x560x256 105672 4 40 00 814 152 1 25,35 » B236
400x32x1,6 8.6 24 4000814 136 1 8,15 » B236 575x50x 2,5 105"a 6 4000814 139 il 25,35 » B236
400 %32 x2,0 8,5 4 40 00 814 123 1 8,15 » B236 600x50x25 13,0 4 40 00 814 154 1 28,65 » B236
450x32x2,0 10,5 4 4000814 125 1 9,00 » B236 600x50x25 13,0 6 40 00 814 141 d 28,55 » B236
450x32x2,0 10,5 8 40 00 814 127 1 9,00 » B236 600x50x25 10,52 4 40 00 814 156 1 28,65 » B236
450x32x2,0 10,6 10 4000814129 1 9,00 » B236 650 x 50 x 2,5 13.0 4 40 00 814 157 1 31,50 » B236
450x38x20 105 4 40 00 814 142 1 12,65 » B236 700x50%x25 1056"%* 6 40 00 814 143 1 32,90 » B236

Wnur fiir Kasto-Maschinen geeignet, # versetzte Spannlécher

Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. NWZa 1/87




Zerspanung | Sdgewerkzeuge

B PROMAT

Metall-Sageband M42

besonders verschleifdfestes Bimetall-Sédgeband in HSS M42 Qualitat - mit variabler Zahnteilung -
geeignet fiir Sagearbeiten in Werkstoffen unterschiedlicher Qualitat

Einsatzempfehlung:

Zahnteilung 8/12 und 10/14 hervorragend geeignet flir schwingungsanfallige Sagearbeiten,
fiir Profil- und Rohrschnitte kleinerer und mittlerer Wandstarke, fiir Bau-, Werkzeug- und Edelstéhle
Zahnteilung 3/4, 4/6 und 5/8 mit positivem Spanwinkel fir hohe Zerspanungsleistung, sehr universell einsetzbar,
fir Normal-, Werkzeug- und Schnellarbeitsstahl sowie NE-Metalle, fir Blindelschnitte, Vollmaterial und stérkere Profile

Band-L. Band-B. Band-St. Zahne Art.-Nr. VE EUR KS Band-L. Band-B. Band-St. Zéhne Art.-Nr. VE EUR KS
mm mm mm per Zoll mm mm mm per Zoll
1335 13 0,65 8-12 40 00 814 000 5 10,90"» A235 3660 27 0,90 4- 6 40 00 814 005 5 28,50"» A235
1335 13 0,65 10-14 4000814 001 5 10,90"» A235 3660 27 0,90 5- 8 4000814006 5 28,50"» A235
2450 27 0,90 5- 8 4000 814 002 b 20,50"» A235 3660 27 0,90 10-14 40 00 814 007 5 28,50"» A235
2750 27 0,90 5- 8 4000814003 b 22,50"» A235 3830 27 0,90 3- 4 4000814 008 5 29,90"» A235
2950 27 0,90 4- 6 40 00 814 004 5 23,90"» A235 3830 27 0,90 4- 6 40 00 814 009 5 29,90"» A235
! Preis per St.

(wirus ) Metall-Sigeband Vario M42

fioenbmbmdemdi

Priizision an der Schnltistefle

Bimetall-Sdgeband aus einem legiertem Tragerbandstahl und Zahnspitzen aus HSS-Kobalt M42 - mit variabler
Zahnung - endlos geschweif3t - Harte 68-69 HRC - das Ausgangsmaterial besteht aus einem legiertem Trégerbandstahl,
auf dem ein HSS M42 Flachdraht mit Elektronen- oder Laserstrahl-SchweiRverfahren unlésbar miteinander verbunden
wurden - hervorragend geeignet flir schwingungsanféllige S&gearbeiten - hohe VerschleiRfestigkeit auf rost- und
séurebestédndigen Stéhlen - fiir sdmtliche Stahle bis 45 HRC - flir Profil- und Blindelschnitte - fiir kleine und mittlere
Werkstlickdimensionen - Standardschrankung = SD - Standardzahn = S (0° Spanwinkel)

Weitere Abmessungen und Zahnteilungen auf Anfrage lieferbar

Band-L. Band-B. Band-St. Zahne Art.-Nr. VE EUR KS Band-L. Band-B. Band-St. Zahne  Art.-Nr VE EUR KS
mm mm mm per Zoll mm mm mm per Zoll
1335 13 0,65 6-10 4149221803 1 13,25 » L4656 2750 27 0.9 10-14 4149221005 1 29,90 » L465
1335 13 0,65 8-12 4149221804 1 13,25 » 1465 2835 27 0,9 8-12 4149221006 1 30,70 » L465
1335 13 0,65 10-14 4149221805 1 13,25 » L465 2910 27 0,9 6-10 4149221007 1 31,40 » L465
1638 13 0,65 10-14 4149221809 1 15,50 » 465 2950 27 09 5- 8 4149221008 1 31,80 » 465
2360 20 0.9 6-10 4149221002 1 23,00 » L465 2950 27 0.9 10-14 4149221009 1 31,80 » L465
2360 20 09 10-14 4149 221 003 1 23,00 » L465 3150 27 09 5- 8 4149221010 1 33,75 » L465
2450 27 09 6-10 4149221831 1 27,00 » 465 3660 27 09 5- 8 4149221106 1 38,65 » L4656
2750 27 09 5- 8 4149221004 1 29,90 » L465 3660 27 09 6-10 4149221108 1 38,65 » L465
2750 27 0.9 6-10 4149221842 1 29,90 » 465 3660 27 09 10-14 4149221 114 1 38,65 » L4656
Cwinus ) Metall-Sageband Marathon M42
S T Bimetall-Ségeband aus einem legiertem Trégerbandstahl und Zahnspitzen aus HSS-Kobalt M42 - mit variabler
schwingungsdampfender Zahnung und positivem Spanwinkel : endlos geschweil3t - Harte 68-69 HRC -
hohe Zerspanungsleistung - lange Lebensdauer - sehr universell einsetzbar - flir samtliche Stahle bis 45 HRC -
fir Lagen- und Blindelschnitte grofRer Werkstiickdimensionen - flir Volimaterial und grofRe Profile - fir NE-Metalle -
Standardschrankung = SD - Klauenzahn = K (positiver Spanwinkel)
Weitere Abmessungen und Zahnteilungen auf Anfrage lieferbar
Band-L. Band-B. Band-St. Zahne  Art.-Nr VE EUR KS Band-L. Band-B. Band-St. Zihne  Art.-Nr VE EUR KS
mm mm mm per Zoll mm mm mm per Zoll
2750 27 09 4-6 41 49 225 090 1 29,90 » L465 4115 34 11 3-4 4149225516 1 50,00 » L465
2835 27 0,9 4-6 4149 225 091 1 30,70 » 1465 4115 41 13 2=3 41 49 225 099 1 70,60 » 465
2950 27 0.9 3-4 4149 225 092 1 31,80 » L465 4115 41 1.3 3-4 41 49 225 100 1 70,60 » L465
2950 27 0,9 4-6 4149 225 093 1 31,80 » L465 4150 34 1.1 3-4 41 49 225 098 1 50,40 » L465
3150 27 09 4-6 41 49 225 094 1 33,75 » L465 4570 34 11 3-4 41 49 225 596 1 55,10 » L465
3660 27 09 3-4 41 49 225 103 1 38,65 » L1465 4840 41 13 2-3 4149 225 101 1 79,05 » 465
3660 27 0.9 4-6 4149 225 104 1 38,65 » L465 4640 41 1.3 3-4 41 49 225 105 1 79,05 » L4665
3830 27 09 3-4 4149 225 303 1 40,25 » 1465 5334 41 1.3 3-4 41 49 225 106 1 90,15 » 1465
3830 27 0.9 4-6 4149 225 304 1 40,25 » L465
1/88 |INIMVA  Achten Sie auf diese Symbole hinter den Preisen: » Lieferzeit im Regelfall 24-Stunden: I> Ligferzait im Regelfall 1-2 Wochen /0 Lieferzeit auf Anfrage



Formeln zur Parameterberechnung | Zerspanung

GroBe Berechnungsformel Einheit Anmerkung
ve - 1000 ‘
Drehzahl = — [U.min"]
D
n Drehzahl [U.min"']
D Durchmesser [U.min""]
itt- a-D-
Sch_mtt_ . Ve = —n [m.min] (des Werkzeuges oder des Werkstlckes)
geschwindigkeit 1000
Ve Schnittgeschwindigkeit [m.min"]
Vorschub je Umdre- _ fmin _ 4 B
hung fw == _fz .z [mm. U] fot Vorschub je Umdrehung [mm.U"
fmin  Minutenvorschub [mm.min]
{manchmal als Vorschubgeschwindigkeit bezeichnet)
Minutenvorschub — . — T )
(Vorschubgeschwindigkeit) fmin - vf_fﬂf n _f:Z i-n [mm.min-] ¢ 7ah hub [ Zahn]
z annvorscnu mm.Zahn'
z Zéhnezahl [1]
Zahnvorschub f.= & = Snin [mm.Zahn']
z 4 n-z
A Spanqguerschnitt [mm?]
Spanquerschnitt A=f,- ap [mm?] foe  Vorschub je Umdrehung [mm.U"]
a, Axiale Schnitttiefe [mm]
ae Radiale Schnitttiefe [mm]
Spandicke .
”“"Qﬁi‘ﬂ';?g)ade’ h=f-sinx, fraim] Kr Einstellwinkel der Hauptschneide [°1
h Spandicke [mm]
. -— Ve Schnittgeschwindigkeit [m.min”]
Spandicke a,
”urgf:emgngder h =fz * IT (mm] for Vorschub je Umdrehung [mm.U"]
fmin  Minutenvorschub [mm.min”]
(Vorschubgeschwindigkeit)
a 0 a . 3 -1
Abtragsformeln Q=4 Smin ememin] | f  Zahnvorschub [mm.Zahn']
1000 ‘
Q Abtragsvolumen pro 1 Minute [em?®.min”]
Pe Leistungsaufnahme [kW]
ap Axiale Schnitttiefe [mm]
a Radiale Schnitttiefe [mm]
dap - ae 'fmin €
Leistungsbedarf | Po= ——ro- =k -k [kW]
¢ 60-10°-x- m ¢ i f Vorschub [mm.U"]
ke Spezifische Hauptschnittkraft [MPa]
k, Faktor der den Winkeleinfluss vy, einschlieft [°]
) Wirkungsgrad der Frasmaschine [
gewodhnlich n = 0,75
X Faktor, der den Einfluss des zu bearbeitenden [cm?®.min”]
Materials einschlief3t
Ungefihr P.= ap-ac-f kW]
Leistungsbedarf c= X Material Stahl Guss Al
Faktor X 24000 30000 12000
Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer.  Alle Preise zzgl. gesetzl. MwSt. NWZ 1/389



Zerspanung | Programmiibersicht — 1SO AuBendrehen

CKJNR/L Seite 1/92

DCLNR/L Seite 1/92

PCBNR/L Seite 1/92
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PCLNR/L Seite 1/93

DDJNR/L Seite 1/93

—

&

MTJNR/L Seite 1/94

SCACR/L Seite 1/95

S8

SVHCR/L Seite 1/97

| b
X

SVJCR/L Seite 1/97

o
.L%j

1/90 NW4

Achten Sie auf diese Symbole hinter den Preisen:

» Lieferzeit im Regelfall 24-Stunden:

> Lieferzsit im Regelfall 1-2 Wochen

®/0 Lieferzeit auf Anfrage



ISO Bezeichnungssystem — Klemmhefter — Aul3en | Zerspanung

- w T1'N
BN
"B e s
s, )
| B
o {# [J w A

= =5

7t

| i

=8

Halterform - Einstellwinkel

D )
A

Freiwinkel

g O

QD ap=0°* On=7" Op=11°
— e ——
P

\i Schneidrichtung
17°30

V@‘T
- =l

Schafthohe (mm) Werkzeugldnge Schneidkantenldnge
Iy [mm] g D ¥ KM TR
s W 2w W 2
o o o] O] o 77 A
E 70
322 38 40 45 50 E 80 6,00 06
H 10 635 06 07 11 1"
¥ M e 08
Schaftbreite (mm) -" E — K 125
D L 140 952509 09 11 16 19 06 16
%
08 10 12 16 20 25 M 150 10,00 10
N 160
] 12,00 12
= P 170
32 38 40 45 50 Q 180 12,70 12 12 18 o8 22 12
I —— ) il kb sl
s 250
Angaben des Herstellers T 300 16,00 16
U 350 1905 19 19 19
M Spannsystem "S" mit Unterlegeplatte V 400 20,00 20
W 450
25,00 25
S Mit Stellschrauben X Spec.
Y 500 2540 25 25 25
Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. NW4 1/91




Zerspa nung | Wendeplattenwerkzeuge

Klemmdrehhalter CKJN
zum AuRendrehen

EPROMAT

——a

—_——

o Ry
il .0
B N A ®.
" -
2
I I —
ISO-Bezeichnung  Wendeplatte Ersatz- h=h1 mm b mm fmm 11 mm 12 max mm Art.-Nr. VE EUR KS
teile
rechts
CKJNR 2525 M16 KNUX 1604.. R 25 25 32 150 34 64 84 001 303 1 108,05 » C230
links
CKJNL 2525 M16 KNUX 1604.. L 25 25 32 150 34 64 84 001 304 1 108,05 » C230
[N PROMAT Klemmdrehhalter DCLN
zum AuRendrehen
=
n
<y
A
s P @
Yy |
¥
lz
Is
ISO-Bezeichnung  Wendeplatte Ersatzteile h=h1 mm b mm fmm 11 mm 12 max mm Art.-Nr. VE EUR KS
rechts
DCLNR 2020 K12  CNM. 1204..-E DC 12 20 20 27 126 30 64 84 003 699 1 54,55 » C230
DCLNR 2525 M12 CNM. 1204.-E DC12 25 25 32 150 30 6484 003 701 1 60,35 » C230
links
DCLNL 2020 K12  CNM. 1204.-E DC12 20 20 27 125 30 64 84 003 700 1 54,55 » C230
DCLNL 2525 M12 CNM. 1204.-E DC12 25 25 32 150 30 64 84 003 702 1 60,35 » C230
[EPROMAT Klemmdrehhalter PCBN
zum AuRendrehen
F 23
n F =
=
[ ;
o [ -
|35
Iz
Iy
ISO-Bezeichnung ~ Wendeplatte  Ersatzteile  h=h1mm  bmm fmm 1T mm 12 max mm Art.-Nr. VE EUR KS
rechts
PCBNR 2020 K12 CNM.1204.E PC22 20 20 17 125 36 64 84 001 995 1 5845 » (230
PCBNR 2525 M12 CNM.1204.E PC 20 25 25 22 150 36 64 84 001 357 1 64,60 » C230
links
PCBNL 2020 K12  CNM. 1204.E PC 22 20 20 17 126 36 64 84 002 093 1 58,45 » (230
PCBNL 2525 M12 CNM.1204.E PC20 25 25 22 150 36 64 84 001 632 1 64,60 » C230
1/92 INIMVA  Achten Sie auf diese Symbole hinter den Preisen: » Lieferzeit im Regelfall 24-Stunden: I> Ligferzait im Regelfall 1-2 Wochen /0 Lieferzeit auf Anfrage



Wendeplattenwerkzeuge | Zerspa nung

Klemmdrehhalter PCLN EPFPROMAT

zum AuRendrehen .
: o]® l—
" =
= =

Yao o H

S
&/

kL

h

ISO-Bezeichnung  Wendeplatte  Ersatzteile  h=h1mm bmm fmm 1T mm 12 max mm Art.-Nr. VE EUR KS
rechts
PCLNR 2020 K12 CNM.1204.-E PC 12 20 20 25 125 36 40 00 859 231 1 54,60 » C230
PCLNR 2625 M12 CNM.1204.-E PC 12 25 26 32 150 36 40 00 859 233 1 60,10 » C230
PCLNR 3232 P12 CNM.1204.E PC12 32 32 40 170 36 64 84 001 169 1 77,75 » C230
links
PCLNL2020K12 CNM.1204.-E PC 12 20 20 25 125 36 40 00 859 230 1 54,60 » C230
PCLNL 26256 M12 CNM.1204.-E PC 12 25 25 32 150 36 40 00 859 232 1 60,10 » C230
PCLNL3232 P12 CNM.1204.E PC12 32 32 40 170 36 64 84 001 054 1 77,75 » C230
Klemmdrehhalter DDJN N PROMAT

zum AuRendrehen

o
n
ls

ISO-Bezeichnung  Wendeplatte  Ersatzteile h=h1mm  bmm fmm 11 mm 12 max mm Art.-Nr. VE EUR KS
rechts
DDJNR 2020 K15 DNM. 1506.-E DD 15 20 20 25 1256 40 64 84 003 711 1 54,55 » (230
DDJNR 2525 M15 DNM. 1506.-E DD 15 25 25 32 150 40 64 84 003 713 1 60,35 » C230
links
DDJNL 2020 K15 DNM. 1608.-E DD 15 20 20 25 125 40 64 84 003 712 1 54,55 » (C230
DDJNL 2525 M15 DNM. 1506.-E DD 15 26 25 32 160 40 64 84 003 714 1 60,35 » (230
Klemmdrehhalter PDJN [EPROMAT

zum AuRendrehen

1
\i

—

. 1
ISO-Bezeichnung Wendeplatte  Ersatzteile h=h1 mm b mm fmm 11 mm 12 max mm Art.-Nr. VE EUR KS
rechts
PDJNR 2020 K11 DNM. 1104.-E PD 11 20 20 25 125 30 64 84 001 066 1 54,80 » C230
PDJNR 2626 M11 DNM.1104.-E PD 11 25 25 32 150 30 64 84 001 067 1 60,35 » (230
PDJNR 2020 K15 DNM. 1506..-E PD 11 20 20 25 125 40 40 00 859 251 1 54,80 » C230
PDJNR 2525 M15 DNM. 1506.-E PD 15 25 25 32 150 40 40 00 859 253 1 60,35 » C230
links
PDJNL 2020 K11 DNM.1104.-E PD 11 20 20 25 125 30 64 84 001 063 1 54,80 » C230
PDJNL 2525 M11 DNM. 1104.-E PD 11 25 25 32 150 30 64 84 001 064 1 60,35 » C230
PDJNL 2020 K15 DNM. 1506..-E PD 11 20 20 25 125 40 40 00 859 250 1 54,80 » C230
PDJNL 2525 M15 DNM. 1506..-E PD 15 25 25 32 150 40 40 00 859 252 1 60,35 » C230

Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. N4 1/93



Zerspa nung | Wendeplattenwerkzeuge

[EPFPFROMAT Klemmdrehhalter PSSN

zum AuRendrehen

7

O

% ® a
& \@
S
a | Iy
ISO-Bezeichnung ~ Wendeplatte  Ersatzteile h=h1mm bmm fmm 1 mm amm 12 max Art.-Nr. VE EUR KS
mm
rechts
PSSNR 2020 K12~ SNM. 1204.-E PS12 20 20 25 125 83 36 64 84 001 321 1 54,55 » C230
PSSNR 2625 M12  SNM. 1204.-E PS12 25 25 32 150 8,3 36 64 84 001 307 1 60,35 » (C230
links
PSSNL 2020 K12 SNM. 1204.-E PS12 20 20 25 125 8,3 36 64 84 001 800 1 54,56 » C230
PSSNL 25625 M12  SNM. 1204.-E PS12 25 25 32 150 83 36 64 84 001 570 1 60,35 » C230
[EPROMAT Klemmdrehhalter MTJN
zum Aulendrehen
T
" c
E -
i
- o
1 £ '
D/
Q{.
I'_'zJ I
-- -
1S0O-Bezeichnung Wendeplatte  Ersatzteile  h=h1mm b mm f mm 11 mm 12 max mm Art.-Nr. VE EUR KS
rechts
MTINR 2020 K16 ~ TNM.1604..  MT16 20 20 25 125 32 40 00 858 729 1 62,85 » (230
MTJNR 25256 M16  TNM.1604.. MT16 25 25 32 150 32 40 00 858 730 1 62,85 » C230
links
MTJNL 2020 K16 TNM.1604.. MT16 20 20 25 125 32 40 00 858 731 1 66,95 » C230
MTJNL 2626 M16  TNM.1604..  MT16 25 25 32 160 32 40 00 858 732 1 66,95 » C230
[N PROMAT Klemmdrehhalter PWLN

zum AuRendrehen

I

ISO-Bezeichnung ~ Wendeplatte  Ersatzteile  h=h1mm  bmm f mm 11 mm 12 max mm Art.-Nr. VE EUR KS
rechts

PWLNR 1616 HO6 ~ WNM. 0604.-E PW 10 16 16 20 100 20 64 84 001 872 1 54,35 » C230
PWLNR 2020 K06  WNM. 0604.-E PW 10 20 20 25 125 20 64 84 000 900 1 54,80 » C230
PWLNR 2020 K08 WNM. 804.-E PW 08 20 20 25 125 22 40 00 859 221 1 54,80 » C230
PWLNR 2525 M 08 WNM. 804.-E PW 08 25 25 32 150 22 40 00 859 223 1 60,35 » C230
links

PWLNL 1616 HO6  WNM. 0604.-E PW 10 16 16 20 100 20 64 84 001 566 1 54,35 » C230
PWLNL 2020 KO6 ~ WNM.0604.-E PW 10 20 20 25 125 20 64 84 001 567 1 54,80 » C230
PWLNL 2020 K08 WNM. 804.-E PW 08 20 20 25 125 22 40 00 859 220 1 54,80 » C230
PWLNL 2525 M08 WNM. B04.-E PW 08 25 25 32 150 22 40 00 859 222 1 60,35 » C230

1/94 |INIMWA  Achten Sie auf diese Symbole hinter den Preisen: » Lieferzeit im Regelfall 24-Stunden: I> Ligferzait im Regelfall 1-2 Wochen /0 Lieferzeit auf Anfrage



Wendeplattenwerkzeuge | Zerspa nung

Klemmdrehhalter MVJN B PROMAT

zum AuRendrehen
: . \
=
] =
i e

s a
cf.;f'
|- L
s
180-Bezeichnung Wendeplatte  Ersatzteile  h=h1mm  bmm fmm 11 mm 12 max mm Art.-Nr. VE EUR KS
rechts
MVJNR 2020 K16~ VNM. 1604.. MV 2 20 20 25 125 41 64 84 001 080 1 65,20 » C230
MVJNR 2525 M16  VNM. 1604.. MV 2 25 25 32 150 41 64 84 001 081 1 69,35 » C230
links
MVJNL 2020 K16 VNM. 1604.. MV 2 20 20 25 125 41 64 84 001 078 1 65,20 » C230
MVJNL 2626 M16  VNM. 1604.. MV 2 25 25 32 150 41 64 84 001 079 1 69,35 » C230
Klemmdrehhalter SCAC N PROMAT

zum AuRendrehen

hy

| I 4
{5 3

.

ISO-Bezeichnung ~ Wendeplatte  Ersatzteile h=h1 mm b mm fmm 11 mm Art.-Nr. VE EUR KS
rechts

SCACR 1212 F09 CC.. 0973.. S04 12 12 12,5 80 64 84 001 333 1 81,60 » C230
SCACR 1616 H09  CC..09T3.. S04 16 16 16,5 100 64 84 001 101 1 82,55 » (230
links

SCACL 1212 F09 CC..09T3.. S04 12 12 12,5 80 64 84 001 282 1 81,60 » C230
SCACL 1616 HO9 CC.. 0973.. S04 16 16 16,5 100 64 84 001 124 1 82,55 » (C230
Klemmdrehhalter SCLC [ PFPROMAT

zum AuRendrehen

= i
— J
s [ SRR ) (S
e )y -
[ )
o “\
i
)
! |
ISO-Bezeichnung ~ Wendeplatte  Ersatzteile  h=h1mm  bmm fmm 1T mm 12 max mm Art.-Nr. VE EUR KS
rechts
SCLCR 1010 E06 CC..0602.. SC 06 10 10 12 70 1 64 84 001 061 1l 41,65 » C230
SCLCR 1212 F09 CC..0973.. SC 09 12 12 16 80 16 40 00 859 158 1 47,05 » (230
SCLCR 1616 HO9  CC..09T3.. Sc o9 16 16 20 100 16 40 00 859 160 1 50,35 » (230
SCLCR 2020 K12 CC..1204.. sC12 20 20 25 125 20 40 00 859 162 1 62,75 » (230
SCLCR 25626 M12  CC..1204.. S0 12 25 25 32 150 20 40 00 859 164 1 72,20 » C230
links
SCLCL 1010 E06 CC..0602.. SC 06 10 10 12 70 1 64 84 001 280 1 41,65 » C230
SCLCL 1212 FO9 CC..08T3.. SC 09 12 12 16 80 16 40 00 859 157 1 47,05 » C230
SCLCL 1616 HO9  CC..09T3.. SC 09 16 16 20 100 16 40 00 859 159 1 50,35 » (230
SCLCL 2020 K12 CC..1204.. SC 12 20 20 25 125 20 40 00 859 161 1 62,75 » (230
SCLCL 2525 M12 CC..1204.. SC12 25 25 32 150 20 40 00 859 163 1 72,20 » C230

Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. N4 1/95



Zerspa nung | Wendeplattenwerkzeuge

[EPROMAT Klemmdrehhalter SDJC

zum AuRendrehen

T E -

f
g
b,

8y
2
[
Iy
ISO-Bezeichnung Wendeplatte Ersatzteile h=h1mm b mm fmm 11 mm 12 nax mm Art.-Nr. VE EUR KS
rechts
SDJCR 1010 EO7 DC..0702.. SD 07 10 10 12 70 14 64 84 001 284 1 41,65 » C230
SDJCR 1212 F11 DC..1173.. SD11 12 12 16 80 20 64 84 001 084 1 47,05 » C230
SDJCR 1616 H11 DC..1173.. SD11 16 16 20 100 20 64 84 001 309 1 50,35 » C230
SDJCR 2020 K11-M  DC..11T3. sb 11 20 20 25 125 20 40 00 859 201 1 62,75 » C230
SDJCR 2525 M11-M DC..11T3.. sD 11 25 25 32 150 20 40 00 859 203 1 72,20 » C230
links
SDJCL 1010 E07 DC..0702.. SDO07 10 10 12 70 14 64 84 001 336 1 41,65 » C230
SDJCL 1212 F11 DEA11T3.: sD11 12 12 16 80 20 6484 001126 1 47,05 » C230
SDJCL 1616 H11 BC.ANT3... SD11 16 16 20 100 20 64 84 001 283 1 50,35 » C230
SDJCL 2020 K11 DC..11T3.. sb1 20 20 25 125 20 40 00 859 200 1 62,75 » C230
SDJCL 2525 M11 BE:11T3.: sD 11 25 25 32 150 20 40 00 859 202 1 72,20 » C230
[EPFPROMAT Klemmdrehhalter SDNC
zum AuRendrehen
6o,
‘ vﬁ;o,
< -]
62°30" ‘
l4 |
ISO-Bezeichnung  Wendeplatte Ersatzteile h=h1 mm b mm fmm 11 mm Art.-Nr. VE EUR KS
SDNCN 2020 K11 DC..1173.. SD 11 20 20 10.0 125 64 84 000 790 1 62,35 » C230
SDNCN 2525 M11 DC..11T3.. SD 11 25 25 12.5 150 64 84 000 791 1 71,80 » C230
(B PFROMAT Klemmdrehhalter SSDC
i zum AuRendrehen
\@\ -
s [T 4
@ 1 1%
< \
‘@* —=>
l4
ISO-Bezeichnung ~ Wendeplatte Ersatzteile  h=h1 mm b mm f mm 11 mm Art.-Nr. VE EUR KS
SSDCN 1212 F08  SC.. 09T3.. SS09 12 12 6 80 64 84 001 170 1 46,90 » C230
SSDCN 1616 HO9  SC.. 09T3.. SS09 16 16 8 100 64 84 001 134 1 50,35 » C230
SSDCN 2020 K12 SC..1204.. SS12 20 20 10 126 64 84 000 806 1 62,35 » C230
SSDCN 2525 M12  SC,. 1204.. SS12 25 25 12,5 150 64 84 000 807 1 71,80 » C230

1/96 INIMMA  Achten Sie auf diese Symbole hinter den Preisen: » Lieferzeit im Regelfall 24-Stunden: I> Ligferzait im Regelfall 1-2 Wochen /0 Lieferzeit auf Anfrage



Wendeplattenwerkzeug | Zerspanung

Klemmadrehhalter STGC [EPROMAT

zum AuBendrehen

STGCR 1616 H11 TC..1102.. SD 07 16 16 20 100 18 64 84 001 138 1 50,35 » (230
STGCR 2020 K16 TC..16T3.. ST16 20 20 25 126 25 64 84 000 819 1 62,65 » C230
STGCR 2526 M16 TC..16T3.. ST 16 25 25 32 150 25 64 84 000 820 1 71,75 » C230

Klemmdrehhalter SVHC [ PROMAT
zum Aulendrehen S

ver

SVHCR2020K16 VC.1604. SV16 20 ' 64 84 000 823 62,65 » (230
SVHCR 2625 M16 VC..1604.. SV 16 25 25 32 150 20 64 84 000 824 il 71,75 » C230
SVHCL 2020 K16 VC.. 1604.. SV 16 20 20 25 125 20 64 84 000 821 1 62,65 » €230
SVHCL 2625 M16 VC..1604.. SV 16 25 25 32 150 20 64 84 000 822 1 71,75 » C230
Klemmdrehhalter SVJC W PrROMAT

zum Aulendrehen

SVJCR 1616 H11 VC.. 1103..  SD0O7 16 16 20 100 20 64 84 001 085

1 50,35 » 230
SVJCR2020K11 VC.1103. SDO7 20 20 25 125 28 64 84 001 087 1 62,35 » (230
SVJCR2020K16 VC.1604. SV16 20 20 25 125 28 64 84 000 828 1 62,35 » €230
SVJCR 2525 M16 VC.1604. SV16 25 25 32 150 32 64 84 000 829 1 71,80 » €230
SVJCL 1616 H11 VC. 1103, SDO7 16 16 20 100 20 64 84 001 434 1 50,35 » (230
SVJCL2020K11 VC.1103. SDO7 20 20 25 126 28 64 84 001 435 1 62,35 » (230
SVJCL 2020 K16 VC.. 1604.. SV 16 20 20 25 125 28 64 84 000 825 1 62,35 » (230
SVJCL 2525 M16 VC.1604. SV16 25 25 32 150 32 64 84 000 826 1 71,80 » (230

Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer.  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwsSt. NMW4 1/97



Zerspanung | Programmiibersicht - ISO Innendrehen

B PROMAT Klemmdrehhalter SVPC

zum AuRendrehen

I1SO-Bezeichnung Wendeplatte Ersatzteile h=h1 mm b mm fmm 1 mm 12 max mm Art.-Nr. VE EUR KS

rechts

SVPCR 2020 K16 VC..1604.. SV 10 20 20 25 125 20 64 84 000 834 1 98,35 » C230

SVPCR 2525 VC..1604.. SV 10 25 25 32 150 25 64 84 000 835 1 99,55 » C230

M16

links

SVPCL 2020 K16 VC..1604.. SV 10 20 20 25 125 20 64 84 000 831 1 98,35 » C230

SVPCL 2525 M16 VC..1604.. SV 10 25 25 32 150 25 64 84 000 832 1 99,55 » C230
[EPROMAT Klemmdrehhalter SVJB

~ zum AuRendrehen

- -
= | =
— .
(52, K
J % o
v — ¥
-rg—_J
I
2 I
ISO-Bezeichnung  Wendeplatte Ersatzteile  h=h1 mm b mm fmm 11 mm 12 max mm Art.-Nr. VE EUR KS
rechts
SVJBR 2020 K16  VB..1604.. SV 18 20 20 25 1256 36 64 83 999 996 1 62,35 » C230
SVJBR 25625 M16 VB..1604.. SV 16 25 25 21 150 36 64 83 999 997 1 71,80 » C230
links
SVJBL 2020 K16  VB..1604.. SV 16 20 20 25 125 36 64 83 999 998 1 62,35 » C230
SVJBL 2525 M16  VB..1604.. sV 16 25 25 21 150 36 64 83 999 999 1 71,80 » C230

Programmiibersicht - ISO Innendrehen

STFCR/L Seite 1/105
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ISO Bezeichnungssystem — Bohrstangen — Innen | Zerspanung

_——ammeaa——1 Pt R —
Schaft Schaft @ (mm)
S Stahlschaft 08 10 12 16 20
Stahlschaft mit innerer
A Kahimittelzufuhr = = . W o

ENFIEl BN NN NS EEEE K0
A 40 T - P|C/ L N||L 12 -

X

(T TR, Goees FUNNE SRR TR
Werkzeuglénge Befestigungssystem Plattenform Halterform - Einsteliwinkel
= o8 TN 9
o 0 © ~H.0.0.0 B
Eir— F G _H J
IR A AN N
D\ J 110 A o Lol s P wrsel, | e
B k15 - K L M N P
E: 140 I | ) =t C;\
" i M M R K 75° % 95° | 50° ‘ E 11?“%
N 160 " - :
i P 170 O Q r Ry Sy, S T
e 2 M
: g% W v 1umt 75 P | e
12 gy L ipigugx Yo
U 350 r' = SPEZIAL i
vV 400 93° Sl 7rov G o0 1N 85°
- 5 T v
X Spec. ¢ =
v ; Spezial !
10
Freiwinkel Schneidkantenlénge Angaben des Herstellers

Q S e B X Spezialschaftform
D B eo6A® .

N Cc P 600 06

Oy0" Gn=T" Up=it® gag 06 07 1 1
AT -
9525 09 09 11 16 19 06 16
Schneidrichtung 10,00 10 87
12,00 12 90 Einsteliwinkel  bei Halterform "Z"
R 3 vemss e 2 s
T B 100 16 93
19,05 19 19 19
g 20,00 20
L “—FV 250 25
L——— 2540 25 25 25

Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. N4 1/99



Zerspa nung | Wendeplattenwerkzeuge

[EPROMAT Bohrstange PCLN
zur Innenbearbeitung - vernickelte Ausfiihrung - mit Innenkihlung
.!]- -
h
i |
) I
é / > o
" = |
B2 |
% i AL h = hi2
Iy e
1SO-Bezeichnung  Wendeplatte Ersatzteile @d g7 mm  fmm 11 mm h mm bmm @ D min mm Art.-Nr. VE EUR KS
rechts
A25R-PCLNR 12 CNM. 1204.. PC12 25 i 200 23 23 32 64 84 001 364 1 111,60 » C230
A32S-PCLNR 12 CNM. 1204.. PC12 32 22 250 30 30 40 64 84 001 942 1 155,55 » C230
A40T-PCLNR 12 CNM. 1204.. PC12 40 27 300 38 38 50 64 84 001 710 1 177,10 » C230
links
A25R-PCLNL 12 CNM. 1204.. PC12 25 17 200 23 23 32 64 84 001 699 1 111,60 » C230
A32S-PCLNL 12 CNM. 1204.. PC12 32 22 250 30 30 40 64 84 001 963 1 155,55 » C230
A40T-PCLNL 12 CNM.1204.. PC12 40 27 300 38 38 50 6484 001 777 1 177,10 » C230
B PROMAT Bohrstange PDUN

zur Innenbearbeitung - vernickelte Ausfihrung - mit Innenklihlung - Art.-Nr. 64 84 002 200: Bohrstange briiniert

(

h
» % @ =
5 L4 B 3
{99 P
\ Iy | ‘ | hi=hi2
ISO-Bezeichnung Wendeplatte Ersatzteile @dg7 mm fmm 11 mm h mm b mm @ D min mm Art.-Nr. VE EUR KS
rechts
A20Q-PDUNR 11 DNM.1104.. PD 11 20 14 180 23 23 30 64 83 999 986 1 94,20 » C230
A25R-PDUNR 11 DNM.1104.. PD 11 25 17 200 23 23 32 64 83 999 987 1 111,60 » C230
A32S-PDUNR 15 DNM. 1504.. PD 15 32 22 250 30 30 40 64 84 001 985 1 155,55 » C230
A40T-PDUNR 16  DNM. 1504.. PD 15 40 27 300 38 38 50 64 84 001 888 1 177,10 » C230
links
A20Q-PDUNL 11 DNM. 1104.. PD11 20 14 180 23 23 30 64 83 999 989 1 94,20 » C230
A25R-PDUNL 11 DNM.1104.. PD 11 25 17 200 23 23 32 64 83 999 990 1 111,60 » C230
A325-PDUNL 15 DNM. 1504.. PD15 32 22 250 30 30 40 64 84 002 235 1 155,55 » (230
A40T-PDUNL 156 DNM. 1504.. PD 30 40 27 300 38 38 50 64 84 002 200 1 264,45 » C230
[EPROMAT Bohrstange PWLN
zur Innenbearbeitung - vernickelte Ausfilhrung - mit Innenkihlung
1 ||
g ] =
EI i S ﬁ% o \\\
| oA & XX
% 95° hy = h/2 -
Iy = ]
1SO-Bezeichnung Wendeplatte  Ersatzteile @dg7 mm fmm 11 mm hmm b mm @ D min mm Art.-Nr. VE EUR KS
rechts
A25R-PWLNR 08 WNM..0804.. PW 08 25 17 200 23 23 32 40 00 859 149 1 111,60 » C230
A32S-PWLNR 08 WNM..0804.. PWO08 32 22 250 30 30 40 40 00 859 190 1 155,55 » (230
links
A25R-PWLNL 08 WNM..0804.. PW 08 25 17 200 23 23 32 40 00 859 000 1 111,60 » C230
A32S-PWLNL 08 WNM..0804.. PW 08 32 22 250 30 30 40 40 00 859 169 1 155,55 » (230
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Wendeplattenwerkzeuge | Zerspa nung

Bohrstange SCLC EPROMAT

zur Innenbearbeitung - vernickelte Ausfiihrung - mit Innenkihlung

@dg7

A a8
3 e
o "g, &
S/ Sy 7
=
—
I L
1SO-Bezeichnung V';‘gnde» Ersatzteile @dgZ7mm fmm Hmm hmm bmm A@mm @Dminmm  Art.-Nr VE EUR KS
platte
rechts :
AQBF-SCLCR 06 CC..0602.. SC 06 8 6 80 2 7.6 - 11 40 00 859 125 1 48,10 » (230
A10H-SCLCR 06 CC..0802.. SCO06 10 7 100 9,0 - - 13 40 00 859 108 1 48,70 » (230
A12K-SCLCR 06 CC..0602.. SC 06 12 9 125 11,0 - - 16 40 00 859 114 1 55,95 » (230
A16M-SCLCR 09 CC..08T3.. SC 08 16 1 150 14,56 - - 20 40 00 859 136 1 62,95 » C230
A20Q-SCLCR 09 CC..08T3.. SC 08 20 18 180 18,0 - - 25 40 00 859 138 1 78,65 » C230
A25Q-SCLCR09 CC..09T3. S04 25 17 180 23,0 23 8 32 64 84 001 258 1 101,35 » (230
links
AO8BF-SCLCLO6 CC..0602.. SCO06 8 6 80 7,2 76 - 1 40 00 859 126 1 48,10 » (230
A10H-SCLCLO6 CC..0602.. SC 06 10 7 100 9,0 = - 13 40 00 859 109 1 48,70 » (230
A12K-SCLCLO8 CC..0802.. SCO06 12 9 125 11,0 - - 16 40 00 859 135 1 55,95 » (230
A16M-SCLCL0g CC..09T3.. SC 08 16 11 160 14,6 - - 20 40 00 859 137 1 62,95 » C230
A20Q-SCLCL 09 CC..08T3. SCO08 20 13 180 18,0 - - 25 40 00 859 139 1 78,65 » C230
A25Q-SCLCL 09 CC..08T3.. S04 25 17 180 23,0 23 8 32 64 84 001 262 1 101,35 » C230
Bohrstange SCLC W FROMAT

mit abgesetztem Schaft zur Innenbearbeitung - vernickelte Ausfiihrung - mit Innenkiihlung

.13 g‘
e Sl
8| -1 el Sy 4
&
- _I -
h "-1
ISO-Bezeichnung Wendeplatte Ersatzteile @d g7 mm fmm 11 mm 2mm  hmm @ D min mm Art.-Nr. VE EUR KS
rechts
A0B08H-SCLCR 06  CC..0802.. SC 08 8 4 100 25 7 8 40 00 859 215 1 53,05 » C230
A0810J-SCLCR 06 CC..0602.. SC10 10 6 110 32 9 12 40 00 859 216 1 59,30 » (230
A1012K-SCLCR 06  CC..06802.. SC10 12 7 125 38 11 14 40 00 859 217 1 61,40 » C230
A1216M-SCLCR 06  CC..0602.. SC10 16 9 160 50 15 18 40 00 859 218 1 69,25 » (230
links
A0B08H-SCLCL 06  CC..0802.. SC 06 8 4 100 25 3 8 40 00 859 256 1 53,056 » C230
A0810J-SCLCL 06 CC..0602.. SC 10 10 6 110 32 9 12 40 00 859 257 1 59,30 » C230
A1012K-SCLCL 06 CC..0602.. SC 10 12 7 125 38 1 14 40 00 859 258 1 61,40 » (230
A1216M-SCLCLO6 CC..0802.. SC 10 16 9 150 50 15 18 40 00 859 259 1 69,25 » C230
Bohrstangenset SCLC N PROMAT
mit abgesetztem Schaft - vernickelte Ausfiihrung - mit Innenkiihlung
Inhalt:
je 1 Stlick A0608H-SCLC 06
AD810J-SCLC 06
A1012K-SCLC 06
A1216M-SCLC 06
Ausfihrung Inhalt Art.-Nr. VE EUR KS
SCLC-R 06 4 teilig 40 00 859 219 1 212,45 » C230
SCLC-L 06 4 teilig 40 00 859 224 1 212,45 » (230

Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. N4 1/101



Zerspa nung | Wendeplattenwerkzeuge

B PROMAT Bohrstange SCLC

VHM - zur Innenbearbeitung - mit Innenkihlung

d/2(h/2)

ZDmin

hy

vn]

1SO-Bezeichnung Wendeplatte Ersatzteile @dg7mm  fmm 11 mm h mm @ D min mm Art.-Nr. VE EUR KS
rechts

E08K-SCLCR 06 CC..0602.. SC 06 8 4.8 125 7 12 40 00 858 982 1 149,15 » C230
E10K-SCLCR 06  CC..0602.. SC10 10 58 125 ] 14 40 00 858 983 1 161,80 » C230
E12M-SCLCR 06 CC..0602.. SC10 12 7 150 1 18 40 00 858 984 1 179,60 » C230
E16R-SCLCR 09 CC..09T3.. SC 08 16 10 200 8 18 40 00 858 753 1 407,90 » C230
links

EOBK-SCLCL 06  CC..0602.. SC 06 8 48 125 7 12 40 00 858 985 1 149,15 » C230
E10K-SCLCLO6 CC..0602.. SC10 10 58 125 9 14 40 00 858 986 l 161,80 » C230
E12M-SCLCL 06 CC..0802.. SC10 12 7 150 11 18 40 00 858 987 1 179,60 » C230
E16R-SCLCL 09 CC..09T3.. SC 08 16 10 200 8 18 40 00 858 754 1 407,90 » C230
[EPROMAT Bohrstangenset SCLC

VHM . mit Innenkihlung

Inhalt:

je 1 Stick E08K-SCLC 06
E10K-SCLC 06
E12M-SCLC 06

Ausfihrung Inhalt Art.-Nr. VE EUR KS

SCLC-R 06 3 tellig 40 00 858 854 1 403,40 » C230

SCLC-L 06 3 teilig 40 00 858 897 1 403,40 » C230
B PROMAT Bohrstange SDQC

zur Innenbearbeitung - vernickelte Ausflhrung - mit Innenkihlung

A =
=3
= £
e g 3
=l & ' =
o i
l::’\ 107°30° '
h
ISO-Bezeichnung  Wendeplatte Ersatzteile @dg7 mm fmm 11 mm h mm @ D min mm Art.-Nr. VE EUR KS
rechts
A12K-SDQCR 07 DC..0702.. SC 06 2 9 125 lil 18 40 00 859 976 1 55,95 » C230
A18M-SDQCR 07 DC..0702.. SC 06 16 11 150 15 22 40 00 859 977 1 62,95 » C230
A20Q-SDQCR 11 DC..11T3.. SC 08 20 13 180 18 26 40 00 859 979 1 78,65 » C230
A25Q-SDQCR 11 DC..11T3.. SC 08 25 17 180 23 34 40 00 859 980 1 101,35 » C230
links
A12K-SDQCLO7  DC.0702.. SC 06 12 9 125 11 18 40 00 859 981 1 55,95 » (C230
A16M-SDQCL 07 DC..0702.. SC 06 16 1 150 15 22 40 00 859 982 1 62,95 » C230
A20Q-SDQCL 11 DC..11T3.. SC08 20 13 180 18 26 40 00 859 984 1 78,65 » C230
A25Q-SDQCL 11 DC..11T3.. SC 08 25 17 180 23 34 40 00 859 985 1 101,35 » (230
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Wendeplattenwerkzeuge | Zerspa nung

Bohrstange SDQC EPrPROMAT

mit abgesetztem Schaft zur Innenbearbeitung - vernickelte Ausfiihrung - mit Innenkiihlung

7 o
v :
R z
B
1SO-Bezeichnung Wendeplatte Ersatzteile @dg7mm fmm 1T mm 12 mm hmm @ D min mm Art.-Nr. VE EUR KS
rechts
A0810H-SDQCR 07 DC..0702.. SC 06 10 7 100 22 9 13 40 00 859 986 1 55,75 » (230
A1012K-SDQCR 07 DC..0702.. SCO06 12 9 125 28 11 16 40 00 859 987 1 5785 » C230
A1216M-SDQCR 07 DC..0702.. SC 06 16 11 160 36 15 20 40 00 859 988 1 65,05 » (230
links
A0B10H-SDQCL 07 DC..0702.. SCO06 10 7 100 22 9 13 40 00 859 989 1 55,75 » C230
A1012K-SDQCL Q7 DC..0702.. SC 06 12 9 125 28 11 16 40 00 859 990 1 57,85 » C230
A1216M-SDQCL 07 DC..0702.. SC 06 16 n 150 36 15 20 40 00 859 991 1 65,056 » (230
Bohrstangenset SDQC N PFROMAT
mit abgesetztem Schaft - vernickelte Ausfiihrung - mit Innenkiihlung
Inhalt:
je 1 Stiick ADB10H-SDQC 07
A1012K-SDQC 07
A1216M-SDQC 07
Ausfiihrung Inhalt Art.-Nr, VE EUR KS
SDQC-R 07 3 teilig 40 00 859 249 1 172,10 » C230
sDQC-L 07 3 teilig 40 00 859 254 1 172,10 » C230
Bohrstange SDUC EFROMAT

zur Innenbearbeitung - vernickelte Ausfiihrung - mit Innenkiihlung

£

E

a

Q
ISO-Bezeichnung  Wendeplatte Ersatzteile @ dg7? mm fmm 11 mm hmm bmm @ D min mm Art.-Nr. VE EUR KS
rechts
A10H-SDUCR 07 DC..0702.. SC 06 10 74 100 9,0 9.5 13 40 00 859 196 1 48,70 » (C230
A12K-SDUCR 07 DC..0702.. SC 08 12 8 125 11,0 .56 18 40 00 859 205 1 55,95 » (230
A16M-SDUCRQ7 DC..0702.. SC 06 16 11 150 14,5 15,0 22 40 00 859 207 1 62,95 » C230
A20Q-SDUCR 11  DC..11T3.. SC 08 20 13 180 18,0 18,5 26 40 00 859 209 1 78,65 » C230
A250-SDUCR 11 DC..11T3.. SC 08 25 17 180 23,0 23,0 34 40 00 859 212 1 101,35 » C230
links
A10H-SDUCL 07 DC..0702.. SC 06 10 7 100 9,0 9,5 13 40 00 859 195 1 48,70 » C230
A12K-SDUCL 07  DC..0702.. SC 06 12 9 125 11,0 11.5 18 40 00 859 204 1 55,95 » (230
A16M-SDUCL07 DC..0702.. SC 06 16 1 150 14,5 15,0 22 40 00 859 206 1 62,95 » C230
A20Q-SDUCL 11 DEATT3x SC 08 20 13 180 18,0 18,6 26 40 00 859 208 1 78,65 » (230
A250-SDUCL 11 DC.I1T3.. sC 08 25 17 180 23,0 23,0 34 40 00 859 210 1 101,35 » C230

Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. N4 1/103



Zerspa nung | Wendeplattenwerkzeuge

[EPROMAT Bohrstange SDUC

mit abgesetztem Schaft zur Innenbearbeitung - vernickelte Ausfiihrung - mit Innenkihlung

¥
¥
q—I::>

1SO-Bezeichnung Wendeplatte Ersatzteile @dg7 mm fmm 11 mm 12 mm hmm @ D min mm Art.-Nr. VE EUR KS
rechts
A0810H-SDUCR 07 DC..0702.. SC 06 10 7 110 22 9 13 40 00 859 234 1 55,76 » C230
A1012K-SDUCR 07 DC..0702.. SC 06 12 9 125 28 1 16 40 00 859 235 1 5785 » C230
A1216M-SDUCR 07 DC..0702.. SC 06 16 1 150 36 15 20 40 00 859 236 1 65,05 » C230
links
A0810H-SDUCL 07 DC..0702.. SC 06 10 7 110 22 9 13 40 00 859 237 1 55,75 » C230
A1012K-SDUCL Q7 DC..0702.. SC 06 12 9 125 28 1 16 40 00 859 238 1 5785 » C230
A1216M-SDUCL 07 DC..0702.. SC 06 16 1 150 36 18 20 40 00 859 239 1 65,05 » C230
[EPROMAT Bohrstangenset SDUC

mit abgesetztem Schaft - vernickelte Ausflihrung - mit Innenkihlung

o
Inhalt:
je 1 Stiick A0810H-SDUC 07
A1012K-SDUC 07
A1216M-SDUC 07

Ausfiihrung Inhalt Art.-Nr. VE EUR KS

SDUC-R 07 3 teilig 40 00 859 227 1 172,10 » (C230

Sbuc-L 07 3 teilig 40 00 859 229 il 172,10 » C230
[EPROMAT Bohrstange SDUC

VHM - zur Innenbearbeitung - mit Innenkihlung
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= A 4 =
5 3 Js = b
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ISO-Bezeichnung Wendeplatte Ersatzteile @dg7 mm  fmm 11 mm h mm @ D min mm Art.-Nr. VE EUR KS
rechts
E10K-SDUCR 07 DC.0702.. SCO08 10 6,8 125 9,0 13 40 00 858 918 1 176,00 » C230
E12M-SDUCR 07 DC..0702.. SC06 12 85 150 gl 18 40 00 858 919 1 193,80 » C230
E16R-SDUCR07 DC..0702.. SCO06 16 11 200 8 19 40 00 858 755 1 412,00 » C230
links
E10K-SDUCL 07 DC..0702.. SC 06 10 6,8 125 9,0 13 40 00 858 920 1 176,00 » C2Z30
E12M-SDUCL 07 DC..0702.. SC 06 12 8.6 150 1 18 40 00 858 921 1 193,80 » C230
E16R-SDUCLO7  DC..0702.. SC 06 16 n 200 8 19 40 00 858 756 1 412,00 » C230
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Wendeplattenwerkzeuge | Zerspa nung

Bohrstangenset SDUC [EPROMAT
VHM - mit Innenkiihlung
Inhalt:
je 1 Stuck E10K-SDUC 07
E12M-SDUC 07
Ausflhrung Inhalt Art.-Nr. VE EUR KS
SDUC-R 07 2 teilig 40 00 858 898 1 300,45 » C230 VHM
SDUC-L 07 2 teilig 40 00 858 899 1 300,45 » C230
Bohrstange STFC N PEPROMAT
zur Innenbearbeitung
/ \
X : ‘
D [
w— 9
vy
| l
ISO-Bezeichnung Wendeplatte Ersatzteile @dg7mm fmm |1 mm h mm b mm @ D min mm Art.-Nr. VE EUR KS
rechts
S10H-STFCR 11 TC..1102.. SO2 10 7 100 9 9,5 13 64 84 001 323 1 107,85 » C230
S12K-STFCR 11 TC..1102.. SO1 12 9 125 11 11,6 16 64 84 001 545 1 107,85 » C230
S16M-STFCR 11 TC..1102.. SO1 16 1 150 14.5 15 20 64 84 001 334 1 113,20 » C230
S20Q-STFCR 11 TC..1102.. SO1 20 13 180 18 18,6 25 64 84 001 302 1 144,00 » C230
S25T-STFCR 16 TC..16T3.. S04 29 17 300 23 23 32 64 84 001 703 1 155,70 » C230
S32U-STFCR 16  TC..16T3.. ST 10 32 22 360 30 30 40 64 84 000 866 1 176,80 » C230
links
S10H-STFCL 11 TC..1102.. SO2 10 7 100 g 9.5 13 6484 001 241 i 107,85 » C230
S12K-STFCL 11  TC..1102.. SO1 12 9 125 1 1.5 16 64 84 001 656 il 10785 » C230
S16M-STFCL 11 TC..1102.. SO1 16 1 150 14.5 15 20 64 84 001 906 1 113,20 » C230
S200-STFCL 11 TC..1102.. SO1 20 13 180 18 18,5 25 64 84 001 664 1 144,00 » C230
S25T-STFCL16  TC..16T3.. S04 25 17 300 23 23 32 64 84 001 460 1 155,70 » C230
Bohrstange SVOB/SVQC [EPROMAT
zur Innenbearbeitung
y ﬁ_‘
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E - ly | hy=hi2
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I1SO-Bezeichnung Wendeplatte Ersatzteile @dg7mm fmm 11 mm h mm bmm @ D min mm Art.-Nr. VE EUR KS
rechts
A16R-SVQBR 11 VB..1103/VC..1103.. S04 16 11 200 14,5 15! 20 64 86 001 237 1 110,00 » C230
AZ0R-SVOBR 11 VB..1103/VC..1103.. S04 20 13 250 18 18,5 25 64 86 001 239 1 138,00 » (230
S256T-SVQCR 16  VB..1604/VC..1604.. S04 25 17 300 23 23 32 64 84 001 182 1 155,70 » C230
S32U-SVQCR 16 VB..1604/VC..1604.. S04 32 22 350 30 30 40 64 84 001 183 1 176,80 » C230
links
A16R-SVOBL 11 VB..1103/VC..1103.. 504 16 1 200 14,5 15 20 64 86 001 236 1 110,00 » C230
AZOR-SVOBL 11 VB..1103/VC..1103.. S04 20 13 250 18 18,5 25 64 86 001 238 1 138,00 » C230
S25T-SVQCL 16 VB..1604/VC..16804.. S04 25 17 300 23 23 32 64 84 002 037 1 155,70 » C230
Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. N4 1/105



Zerspanung | Ersatzteile zu Klemmdrehhaltern und Bohrstangen

B PROMAT

Ersatzteil Schraube Gewindebuchse Unterlage Rohrstift Kniehebel Spannpratze Feder Stift mit Feder
Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr. Art.-Nr.
DC 12 64 84 004 305 64 84 004 301 64 80 006 700 - - 6484003739 6484003747 -
DD15 64 84 004 305 64 84 004 301 64 80 006 703 - - 6484003739 6484003747 -
L 64 84 000 272 - 64 80 002 003 64 84 002 658 - 64 84 000271 64 84 000273 64 84 000 274
MT 16 - - 40 00 858 757 - - 40 00 858 759 - 40 00 858 758
MV 2 64 84 003 344 - 64 80 005 333 - - 64 84 001 225 - -
PC 12 40 00 859 225 - 4000859228 4000859175 4000859 173 - - -
PC 20 40 00 859 225 - 40 00 859 228 40 00 859 175 40 00 859 173 - - -
PC 22 40 00 859 225 - 40 00 859 228 40 00 859 175 40 00 859 173 - - -
PD 11 64 80 261 779 - 6481110379 64 84 002 873 64 84 002 740 - - -
PD 15 64 80 282 279 - 40 00 859 255 40 00 859 175 40 00 859 260 - - -
PD 30 40 00 859 225 - 4000859255 4000859 175 40 00 859 260 - - -
PS 12 40 00 859 225 = 64 81210279 40 00 859 175 40 00 859 173 - - -
PW 08 40 00 859 225 40 00 859 174 40 00 859 175 40 00 859 173 - - -
PW 10 64 80 261 779 - 64 80 002047 6484002873 64 84 002 740 - - -
R 64 84 000 272 - 64 80 002 004 64 84 002 658 - 6484000270 6484000273 6484000274
SC 06 40 00 859 111 - - - ] " - -
SC 08 64 80 141 079 - - - - - - -
SC 09 40 00 859 112 40 00 859 213 64 80 910 679 - - - - -
SC10 40 00 859 110 - - - - - - -
02 6480151279 4000859 124 40 00 859 123 - - - - -
sD 07 40 00 859 110 - - - - - - -
SD 11 4000859112 4000859213 40 00 859 211 - - - - -
SO1 40 00 859 111 - - - - - - -
s02 40 00 859 110 - - - - - - -
SO 4 40 00 859 112 - - - - - - -
SS09 40 00 859 112 - - - - - - -
$§512 64 80 151 279 40 00 859 124 64 81 210779 - - - - -
ST 10 4000859112 4000859213 64 80 005 454 - - - - -
ST 16 40 00 859 112 40 00 859 213 64 81610 879 - - - - -
SV 10 6484003179 4000859213 64 80 004 515 - - - - -
SV 16 40 00 859 112 40 00 859 213 64 81 612 679 = = = =2 =
W PROMAT
Ersatzteile Art.-Nr. VE EUR KS Ersatzteile Art.-Nr. VE EUR KS
A-MPTN 16 40 00 858 757 10 9,80"» C225 WS0410-T15 64 80 141 079 1 530 » (225
M0517-82,5 40 00 858 758 10 6,50"» (225 WS0512-T20 64 80 151 279 1 530 » C225
MTN 16 40 00 858 759 1 31,45 » C225 KH0617-S3 64 80 261 779 1 720 » C225
US2506-T8 40 00 859 110 1 530 » C225 KH0822-S3 64 80 282 279 1 720 » C225
US2505-T8 40 00 859 111 1 5,30 » C225 A-SPCC 09 64 80 910 679 1 850 » (225
US3510-T15 40 00 859 112 1 530 » C225 A-SPDN 11 64 81 110 379 1 9,80 » (C225
A-SPCC 12 40 00 859 123 1 9,80 » C225 A-SPSN 12 64 81210 279 1 9,80 » C225
MS0508-S5 40 00 859 124 1 8,50 » C225 A-SPTC 16 64 81610 879 1 9,80 » C225
K2 40 00 859 173 1 1725 » C225 A-SPVC 16 64 81612 679 1 11,06 » (€225
A-SPWN 08 40 00 859 174 1 1725 » C225 KN-SP R 64 84 000 270 1 43,65 » C225
R2-SP02 40 00 859 175 1 4,95 » C225 KN-SP L 64 84 000 271 1 43,65 » C225
A-SPDC 11 40 00 859 211 1 9,80 » C225 WS0621-84 64 84 000 272 1 6,75 » C225
MS3510-S3,56 40 00 859 213 1 8,50 » (C225 KN-F 64 84 000 273 1 535 » (225
KH0821-S3 40 00 859 225 1 720 » C225 KN-SF 64 84 000 274 1 8,05 » C225
A-SPCN 12 40 00 859 228 1 9,80 » (C225 MVN 16 64 84 001 225 1 2795 » C225
A-SPDN 15 40 00 859 255 1 10,80 » C225 KN-US 64 84 002 658 1 4,95 » (C225
K5 40 00 859 260 1 1725 » C225 K1 64 84 002 740 1 10,40 » C225
KNN 16L 64 80 002 003 1 20,30 » C225 R5-5P05 64 84 002 873 1 495 » C225
KNN16R 64 80 002 004 1 20,30 » C225 WS 35 64 84 003 179 1 590 » C225
A-SPWN 06 64 80 002 047 1 11,80 » C225 WS0517-S2,5 64 84 003 344 1 9,60 » (225
SVN 16 64 80 004 515 1 15,76 » C225 D-SP 64 84 003 739 1 2795 » C225
A-MPMV 16 64 80 005 333 1 10,80 » C225 FD 02 64 84 003 747 1 535 » €225
STN 16 64 80 005 454 1 11,55 » C225 MS0408-S4 64 84 004 301 1 6,75 » (C225
Z-SPCN 12 64 80 006 700 1 9,80 » (C225 WS0620-S4 64 84 004 305 1 6,75 » (225
Z-SPDN 15 64 80 006 703 1 10,80 » C225
" Preis per St.
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Zerspanung | ISO Bezeichnungssystem — Wendeplatten zum Drehen
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Toleranzen
Symbol Toleranzen [mm] Toleranzen [Palce]
m () s (%) d=I1C.(%) m (%) g () d=I1C.(%)
A 0,005 0,025 0,025 0,0002 0,001 0,0010
F 0,005 0,025 0,013 0,0002 0,001 0,0005
C 0,013 0,025 0,025 0.0005 0,001 0,0010
H 0,013 0,025 0,013 0,0005 0,001 0,0005
E 0,025 0,025 0,025 0,0010 0,001 0,0010
G 0,025 0,130 0,025 0,0010 0,005 0,0010
J 0,005 0,025 0,05+0,13 0,0002 0,001 0,002 + 0,005
K 0,013 0,025 0,05+0,13 0,0005 0,001 0,002 + 0,005
L 0,025 0,025 0,05 +0,13 0,0010 0,001 0,002 + 0,005
M 0,08+ 0,18 0,130 0,05+0,13 0,003 + 0,007 0,005 0,002 + 0,005
N 0,08 + 0,18 0,025 0,05+0,13 0,003 + 0,007 0, 001 0,002 + 0,005
u 0,05 + 0,38 0,130 0,08 + 0,25 0,005 + 0,015 0,003 + 0,010
df’ - N
7oV © AN © 4 XW i
; @d=1.C. Bd=1.C.
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ISO Bezeichnungssystem — Wendeplatten zum Drehen | Zerspanung

d=1.C.
mm Zoll
397 5S/32"
5,00
556 7/32"
6,00
6,35 1/4"
8,00
9,525 3/8"
10,0
12,0
127 1z
15,875 5/8"
16,0
19,05 3/4"
20,0
25,0
254 L e
31,75 114"
32,0

0a0806 o

05

06

Schnittbreite

09

12

15

19

25

s B 7 N s § o |

08

1"

16

22

27

a3

09

12

16

19

25

07

1

15

03

16 06

08

Freiwinkel

Symb.
01
™
02
03
T3
04
05
06
o7
09

mm
1,59
1,98
2,38
3,18
3,97
4,76
5,56
6,35
7.94
9,52

D L4
B K

Inch/zoll
116"

332"
1/8"
5/32"
3/16"

1/4"
5/16"
3/8"

Innenkreis

Eckenradius

(/
Eckenradius
e
Symb. knch
nc
o
A0
00 0 0"
02 0,2
04 0,4 1/64"
08 08 1/32"
12 12 3/64"
16 1,6 1/16"
24 24 3P
32 3,2 1/8"
Runde platte
d=I.C. Symbol
Inch
Zoll e O
mm MO

10

Schneidkanten Ausfiihrung

i F f Scharfe Kante

‘ T }KantemltSchneldl‘ase g s |

)

Kante

mit Doppelschneidfase

E} Gerundete Kante

Gerundete Kante mit
Schneidfase

@ Gerundete Kante mit Doppelfase

Symb fe
2 " mm  InchiZoll
=l Symb. 0 0050 1512 .
Symb. d=1C. mm  Inch/Zoll (0.2) 0,099  1/256° VDlSd'lUbﬂd’ﬂUﬂg
mm  Inch/Zell 1 1588 118’ (0.8) 0198 1128
1 3175 18 (1.2) 1,984 5/64° 1 0,397 /64"
(1.2) 3969 532  (15) 2381 332 2 o074 W [=1 p Vorschub N
(1.5) 4763 3¢ 2 3175 /8 3 1191 364
(1.8) 555 732 (2.5) 3968 532 4 1588 118
2 6,350 14 3 4763 3INE' § 1984 5647
{2.5) 79838 51% (3.5) 5558 732 6 231 3 +— —p
3 955 F 4 6380 4 T 278 T4 L vorschu Vorschub Vorschub
4 12700 12 5 7938 51¢" H 3175 18 i
5 1538715 &% 6 9,525 w 10 399 S3
1] 19,050 34 f 1113  7me 12 4763 Ing
T 22,225 e 8 12,700 |78 14 5556 73
1 25,400 i 9 14288 91¢" 16 6,350 14 Formbezeichn der nleitstufe
10 31,750 114 10 15875 5% x ostatni bea ung der Spa .
Die Angehote galten nur filr gewerbliche Abnehmer. Alle Preise zzgl. gesetzl. MwSt. NWZ4 1/109



Zerspanung | Materialiibersicht

[ P ROMAT

QUALITATSERZEUGNIS

Bei der Wahl des Werkzeuges und der dazu gehérigen Schnittbedingungen ist die Festlegung des zu bearbeitenden Materials
eine der wichtigsten Entscheidungen. Zur Vereinfachung teilen wir die zu bearbeitenden Materialien, nach der Norm 1SO 513,
in sechs Grundgruppen ein. In diesen Gruppen werden Materialien vereinigt, die einen qualitativ gleichen Typ der
Schneidkantenbelastung (Beanspruchung) und deshalb auch einen ahnlichen VerschleilRtyp hervorrufen.

Der erste Schritt ist deshalb die Einteilung des Werkstlickmaterials in eine der 6 Gruppen - siehe folgende Tabelle Nr. 1.

Tabelle Nr. 1

Kohlenstoffstahle — unlegiert (5t33.1, 10520, C45)
Kohlenstoffreicher Stahlguss (GS-52)
Kohlenstoffreiche Werkzeugstahle (C105W1)
Niedriglegierte Stahle (StE360.7)
P Legierte Stahle (16MnCr5, 42CrV6, 36CrNiMod4)
Mittellegierte Stahle (60Si7)
Niedrig- und mittellegierte Stahlglisse (Gs-20Mn5)
Legierte Werkzeugstahle (X38CrMoV5.1)
Ferritische und Martensitische rostfreie Stahle und Stahlglisse (G-X22CrNi17)

Austenitische und ferritisch-austenitische rostfreie Stahle, hitzebestéandige und warmfeste Stahle
Nichtmagnetische und verschleiftfeste Stahle (X12CrNi188)

Legierter und unlegierter Grauguss (GG 25)
Sphéaroguss (GGG 60)
Temperguss (GTS 55)

Nichteisenmetalle
Aluminiumlegierungen
Kupferlegierungen

Spezielle warmfeste Legierungen auf der Basis Ni, Co, Fe und Ti
NIMONIC 80A — NiCr20TiAl

INCOLOY 800HT — X8NICrAlITi3221

INCONEL 617 — NiCr23Co12Mo

»| 2 KR =S

H Vergitete Stédhle mit HRC 48 - 60
Gehértete Kokillenhartglisse mit HSh 55 - 85

Materialbeschreibung und empfohlene Anwendung Spanformergeometrien

.05 sehr harte Platte -AL Geometrie flr die NE-Bearbeitung

1g -HP  Geometrie fir sehr leichten und weichen Schnitt fir
.25 diinnwandiges Material

gg -F  Geometrie flr die Schlichtbearbeitung

1) sehr zédhe Platte

-M  Geometrie fir die Mittlere Bearbeitung

hart: sehr verschleif3fest; fir hohe Schnittge- y e i M ; 3
schwindigketten, bei kartinuieriishem Sehiit Mv ?e\?\fmﬁt?ﬁf\lfidle Mittlere Bearbeitung
zéh: fir niedrige Schnittgeschwindigkeiten und TR T
SChWIBrige Bearheitungsverhéltnisse B Geometrie fiir die SChrUppbearbeitUng
Einsatzmaterial Einsatzbereich -RR  Geometrie fir die starke Schruppbearbeitung
PMK 25
Schnittbedingungen

. : Flr kontinuierlichen Schnitt
c : Flr normale Bedingungen mit Schnittunterbrechungen

s : Fr schwierigste Bedingungen, starke Schnittunterbrechungen, Vibrationen
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Drehwendeplatten | Ze rspanung

W FROMAT - g
Wendeschneidplatte CCGT =
flr die Bearbeitung von Aluminium o] © g
ot
el 0 | Y ]s
1SO-Bezeichnung  Sorte I mm d mm d1 mm s mm Art.-Nr. VE EUR KS
unbeschichtet, hochglanzpoliert
CCGT 060202-AL  N20 6,4 6,35 2,8 2,38 40 00 859 153 10 4,95"» (227
CCGT 060204-AL  N20 64 6,35 2,8 2,38 40 00 859 154 10 4,95"» (227
CCGT 09T302-AL  N20 9,7 9,63 4,4 3,97 64 80 005 384 10 6,30"» (227
CCGT 09T304-AL  N20 %7 9,53 4.4 3,97 40 00 859 155 10 6,35"» (227
CCGT 09T308-AL  N20 9,7 9,53 4.4 3,97 40 00 859 156 10 6,35"» (227
CCGT 120404-AL  N20 12,9 12,7 Bb 4,78 40 00 859 151 10 8,60"» (227
CCGT 120408-AL  N20 12,9 127 55 4,76 40 00 859 152 10 8,60M» (227
" Preis per St.

in Werkstoff P/ /K/N/S/H

Art.-Nr. ‘ Ve (m/min) min Varschub f (mm/U) min Schnitttiefe ap (mm) min
: : Ve (m/min) max Vorschub f (mm/U) max Schnitttiefe ap (mm) max
CCGT-AL
* 40 00 859 153 - - - 170 = = = = & 0,06 = = - = = 03 - -
@ 3 = = e 715 E N E = s 0,15 = = = = = 3 =
40 00 859 154 - - - 135 = = = = = 0,1 ~ - = - - 0,4 -
3 - 2 : 610 & E : = = 0.3 = = E S * 35 = =
64 80 005 384 - - - 165 - - - - - 0,1 - - = = = 03 - -
3 i - 2 595 5 S [ 2 = 0,15 = - |- - s 4 E
40 00 859 155 z : - 135 = = = > - 01 = S - - 0,4 : :
# - : - 610 e = = = E 03 - —h = - . 45 s =
40 00 859 156 - - - 120 - - - - - 015 - - - - - 0.8 -
3 - £ - 575 - = s - - 06 - - |- - = 5 -
40 00 859 151 z E 120 e e = E 0,1 = = = = 0,4 - E
# - - . gto |- |- [- [- |- 03 - |- - - . 7 - | -
40 00 859 152 - - - 110 - - - - - 0,15 = = = = = 08 E
3 s . 2 575 . = Il = - - 0,6 S = |- - 8 7 .
W PrFROMAT

Wendeschneidplatte CCGT
fur einen sehr leichten und weichen Schnitt fir diinne lange Wellen und
diinnwandiges Material

I1SO-Bezeichnung  Sorte | mm d mm d1 mm s mm Art.-Nr. VE EUR KS
CCGT 060204L-HP UNI35 6,4 6,35 2,8 2,38 64 80 006 154 10 8,35"» (227
CCGT 09T304L-HP UNI35 9.7 9,53 44 3,97 64 80 006 155 10 8,40M» (227
CCGT 060204R-HP UNI35 6,4 6,35 28 2,38 64 80 005 387 10 8,35"» (227
CCGT 09T304R-HP UNI35 qr 9,53 4.4 397 64 80 005 388 10 8,40"» (227
" Preis per St.

in Werkstoff P/ /K/N/S/H

Art.-Nr. Ve (m/min) min Vorschub f (mm/U) min Schnitttiefe ap (mm) min
Ve (m/min) max Vorschub f (mm/U) max Schnitttiefe ap (mm) max
CCGT-HP links
2 64 80 006 154 3 170 100 160 255 30 = 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 = 0,5 0.5 0,5 0,6 0,5 -
- 260 165 245 910 75 - | 026 0,19 0,25 0,25 0,15 - |15 1.4 1,6 1.5 09 -
64 80 006 155 3 155 90 145 230 30 - 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 - | 08 08 08 0,8 0.8 -
210 125 195 735 60 - 103 0,23 0.3 03 0,18 -] 2 1,6 2 2 1,2 -
CCGT-HP rechts
64 80 005 387 # 170 100 160 255 30 - | 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 = |05 05 0,5 05 0,5 -
g 260 155 245 910 75 = 10,25 0,19 0,25 0,25 0,15 - 175 11l5] 15 1,8 0,9 =
64 80 005 388 3 165 90 145 230 30 - 0,14 0,14 0,14 0,14 0,14 - 0.8 0,8 0.8 0.8 0.8 -
210 125 195 735 60 - |03 0,23 03 03 0,18 - |2 1,5 Z 2 12 -

Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. N4 1111



Zerspanung | Drehwendeplatten

EPrFROMAT

Wendeschneidplatte CCMT
zur Schlichtbearbeitung = F

ISO-Bezeichnung  Sorte | mm dmm d1 mm s mm Art.-Nr. VE EUR KS
CCMT 060202-F PMK10 6,4 6,356 2,8 2,38 64 80 002 402 10 4,60"» C227
CCMT 060202-F PMK35 6.4 6,35 28 2,38 40 00 859 140 10 4,60"» C227
CCMT 060204-F  PMK35 6.4 6.35 28 2,38 40 00 859 141 10 440> C227
CCMT 09T304-F PMK35 9.7 9,53 44 3,97 64 80 001 365 10 5,30"» (C227
CCMT 060204-F PMK10 6,4 6,35 28 2,38 64 80 011 706 10 4,75 C227
CCMT 09T304-F PKM30 9.7 9,53 4.4 397 40 00 859 142 10 570" C227
CCMT 09T308F  PMK30 9,7 9,53 44 3,97 40 00 859 143 10 5,70"» C227
CCMT 120404-F  PMK30 12,9 12,7 55 4,76 40 00 859 144 10 7,901 (C227
CCMT 120408-F PMK30 129 12,7 5.5 4,76 40 00 859 145 10 7,90"» C227
" Preis per St.
in Werkstoff P/ /K/N/S/H
Art.-Nr. Ve (m/min) min Vorschub f (mm/U) min Schnitttiefe ap (mm) min
Ve (m/min) max Vorschub f (mm/U) max Schnitttiefe ap (mm) max
CCMT-F
64 80 002 402 .‘ 210 125 196 40 = 0,08 0,08 0,08 0,08 E 0.2 0,2 0.2 = 0,2 -
300 180 285 90 - 0,15 0,11 0,15 0,09 - 1 0,8 1 - 0,6 -
40 00 859 140 s 170 100 160 30 - 0,08 0,08 0,08 0,08 - 0.2 0,2 0,2 - 02 -
230 135 215 65 - 0,15 0,11 0,15 0,09 - 1 0.8 1 - 0,6 -
40 00 859 141 3 160 95 180 30 - 0,08 0,08 0,08 0,08 - 0.4 04 04 - 04 -
230 135 215 65 - 0.2 0,15 0,2 0,12 - 1.5 1. 1.5 - 0.9 -
64 80 001 365 3 130 75 120 25 = 01 0.1 0,1 0,1 5 0.4 0.4 04 - 04 -
220 130 | 208 65 |- |03 | 023 |03 048 | - |3 22 NCEEIE IR -
64 80 011 706 255 - 240 - - 0,15 - 0,15 - - 04 - 04 - - -
300 - 285 0,2 - 0,2 - - 1,5 1,6 - - -
40 00 859 142 c 180 110 180 35 = 0,15 0,15 0,15 0,15 = 0.4 0,4 0.4 - 04 -
250 150 235 75 - 03 0,23 03 0,18 - 3 23 3 - 1.8 -
40 00 859 143 c 220 130 | 205 40 = 0,15 0,15 0,156 0,15 - 0,8 0.8 0.8 = 0.8 -
280 185 265 80 - 0,35 0,26 0,35 0,21 - 3 2.3 3 - 1,8 -
4000 859 144 c 180 105 | 170 3% | - | 016 | 015 | 015 015 | - |04 |04 |04 |- |04 |-
250 150 235 75 - 0,3 0,23 B3 0,18 - 4 3 4 - 24 -
40 00 859 145 c 210 125 195 40 - 0,15 0,15 0,15 0,15 - 0.8 08 08 - 0.8 -
280 165 265 80 - 0,35 0,26 0,35 0,21 - 4 3 4 - 24 -
W FROMAT _ 5
Wendeschneidplatte CCMT 1
zur mittleren Bearbeitung = M £ © T
tn
el 0 | 4 s
ISO-Bezeichnung  Sorte I mm d mm d1 mm s mm Art.-Nr. VE EUR KS
CCMT 060204-M  UNI 6,4 6,35 28 2,38 40 00 858 934 10 3,00"» M229
CCMT 09T304-M  UNI a7 9,53 4.4 3,97 40 00 858 935 10 3,80"» M229
CCMT 09T308-M  UNI 8.7 9,53 4.4 3,97 40 00 858 936 10 3,80"» M229
CCMT 060202-M  PMK10 6.4 6,36 28 2,38 64 80 007 958 10 460> C227
CCMT 060202-M  UNI35 6.4 6,35 2.8 2,38 64 80 010 455 10 4,60"» C227
CCMT 060204-M  UNI35 6,4 6,35 28 2,38 40 00 859 146 10 4,40"» C227
CCMT 09T304-M  UNI35 9.7 9,53 44 3,97 40 00 859 047 10 5,30"» C227
CCMT 09T308-M  UNI35 9,7 9,53 4.4 3.97 40 00 859 048 10 5,30"» C227
CCMT 060204-M  PMK10 6.4 6,36 2,8 2,38 64 80 011 707 10 4,75"» (C227
CCMT 060202-M  PMK30 6.4 6,35 28 2,38 64 80 009 281 10 5,00"» C227
CCMT 060204-M  PMK30 6,4 6,35 2.8 2,38 64 80 008 409 10 4,75"» C227
CCMT 09T304-M  PMKI10 9.7 9,53 4.4 3,97 64 80 011 710 10 5,70"» (C227
CCMT 09T304-M  PMK30 9,7 9,63 4.4 3,97 40 00 859 148 10 5,70"» C227
CCMT 09T308-M  PMKI10 97 9,53 4.4 2,97 64 80 011 733 10 5,70"» (227
CCMT 09T308-M  PMK30 9,7 9,63 4.4 3,97 40 00 859 150 10 570"» (227
CCMT 120404-M  PMK30 129 12,7 55 4,76 40 00 859 179 10 7.90"» (C227
CCMT 120408-M  PMK30 12,9 12,7 5.5 4,76 40 00 859 177 10 7.90"» C227
" Preis per St. e
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Drehwendeplatten I Zerspanung

Fortsetzung
in Werkstoff P// /K/N/S/H
Art.-Nr. Ve (m/min) min Varschub f (mm/U) min Schnitttiefe ap (mm) min
Ve (m/min) max Vorschub f (mm/U) max Schnitttiefe ap (mm) max
CCMT-M
. 40 00 858 934 c 170 100 | 160 | - - |- |o08 | oo8 | 0p8 | - - -]oz | 0z [0z |- - | -
230 136 | 2156 | - S - | ads | o OGNS - (s 08 |1 - - | -
40 00 858 935 c 130 75 | 120 | - - |- Toa 0,1 0,1 - - |- o4 |04 [ 04 |- - |-
220 130 | 205 | - - |- |03 023 | 03 - = 23 (N8 - - -
40 00 858 936 c 155 90 | 145 | - - |- |01 [ 018 [015 [ - - [ -]os |08 [0 |- - -
220 130 | 205 | - - | - | 036 0,26 035 | - el = 3 2.3 3 - - |-
64 80 007 958 . 170 100 160 255 - - 0,08 0,08 0,08 0,08 - = 02 0.2 0,2 0,2 - -
260 155 245 910 = - 0,15 0,11 0,15 0,15 = = 2 1,5 2 2 = =
0 64 80 010 455 3 130 75 120 195 - | - | 008 0,08 0,08 008 |- | - |02 0,2 0,2 0,2 - |-
200 120 190 700 - - 0,15 011 0,15 0,156 - - 2 1.5 2 2 - -
40 00 859 146 3 115 65 105 170 - - 0,08 0,08 0,08 0,08 - - 04 04 04 04 - -
200 120 | 190 | 700 | - | - |03 023 | 03 03 . - |2 15 | 2 2 = -
40 00 859 047 3 115 65 | 105 [ 170 | - [ - |o08 [ o08 [ 008 [ 008 |- |- |04 [04 [04 [04 |- |-
200 120 190 700 - |- 03 0,23 03 0,3 B - 2 15 2 2 - |-
40 00 859 048 # 120 70 | 110 | 180 [ - |- |o08 [008 | 008 [008 |- |- |08 |08 |08 |08 [- |-
220 130 | 205 | 770 | - | - |05 038 | 05 0,5 = | 23 | 3 3 - -
64 80 011 707 c 205 = 180 = = = 0,15 = 0,15 = = = 0.4 = 04 = = =
< ’ 256 - 240 - - - 0,3 - 0,3 - - - 2 - 2 - - -
64 80 009 281 c 175 105 165 - - - 0,15 0,15 0,15 = = = 0,2 0,2 0,2 - - -
220 130 205 - - - 0,15 0,15 0,15 - - - 2 145, 2 - - -
64 80 008 409 c 170 100 160 - - - 0,15 0,15 0,15 - - - 04 04 04 - - -
215 125 200 - - - 0,3 0,23 0,3 - - - 2 1.5 2 - - -
64 80 011 710 . 205 5 190 2 = = 0,15 - 0,15 G = - 04 - 04 - - -
256 = 240 - = - 03 = 0.3 = - - 2 - 2 - - -
40 00 859 148 c 170 100 160 - - - 0,15 0,15 0,15 - - - 04 0.4 04 - - -
215 125 200 - - - 0.8 0,23 0:3 - - - 2 1.6 2 - - -
64 80 011 733 . 225 = 210 r - = 0,15 - 0,15 - - - 0.8 - 08 - - =
285 - 270 - - - 0,5 - 05 - - - 3 - 3 = = =
40 00 859 150 ‘ 175 105 165 - = - 0,15 0,15 0,15 - E = 0.8 0.8 0.8 - = -
240 140 225 - 2 = 05 0,38 0,5 = = - 3 23 3 - = =
40 00 859 179 c 160 95 150 - - - 0,15 0,15 0,15 - = E 0.4 04 0.4 - - -
215 125 200 = = = 03 0,23 03 = E = 3 23 3 = = 2
40 00 859 177 c 170 100 160 | - - |- [ 016 0,16 0,15 - - |- |08 038 08 | - = -
240 140 225 - - - 0.5 0,38 0.5 - - - 4 3 4 - = =
W FrROMAT o P-4
Wendeschneidplatte CCMW 1
zur Hart- und Gussbearbeitung o © 5
o]
Sl 0 | Y |s
ISO-Bezeichnung  Sorte | mm dmm d1 mm s mm Art.-Nr. VE EUR KS
CCMW 060204  KHO5 6,4 6,350 2,8 2,38 64 80 007 460 10 5,55"s (227
CCMW D9T304 KHO5 o7 9,625 4.4 397 64 80 007 461 10 6,80"» (227
CCMW 087308 KHO05 9,7 9,525 4,4 3,97 64 80 007 462 10 6,80"» (227
CCMW 120408 KHO0S 12,9 12,700 5,5 4,76 64 80 007 467 10 9,25"» (227
" Preis per St.
in Werkstoff P/ /K/N/S/H
Art.-Nr. Ve (m/min) min Vorschub f (mmj/U) min Schnitttiefe ap (mm) min
Ve (m/min) max Vorschub f {mm/U) max Schnitttiefe ap (mmj) max
cCMw
64 80 007 460 . - - 95 - - 20 - - 01 - - 0.1 - - 04 - - 0.8
- - - 200 - - 40 - - 0,3 - - 0,2 - - 4,2 - - 1,8
64 80 007 461 . - - 135 C = - - - 0.1 - - - - = 0,4 - - -
- - 265 = = - = = 0,3 S = = = 2 6,3 = = £
64 80 007 462 . - - 165 - - - - = 0,1 - - - - = 08 - - -
- - 290 - - - - - 0,35 - - - - - 6.3 - = -
64 80 007 467 . - - g5 - - 20 - - 01 - - 0,1 - - 08 - - 03
- - 220 - - 45 = = 04 - = 0,2 - 5 84 = = ]

Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. NW4 1/113
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W PFROMAT -
Wendeschneidplatte CNKG
fir die Bearbeitung ven Aluminium 5
S
ISO-Bezeichnung  Sorte Imm d mm d1 mm ‘s mm Art.-Nr. VE EUR KS
CNKG120404AL ALU 129 12,7 5,16 4,76 40 00 858 992 10 435" M229
CNKG 120408-AL  ALU 12,9 12,7 5,16 4,76 40 00 858 993 10 4,35"» M229
" Preis per St.
in Werkstoff P/ /K/N/S/H
Art-Nr. | Ve (m/min) min ’ Vorschub f (mm/U) min ‘ Schnitttiefe ap (mm) min
Ve (m/min) max Vorschub f (mm/U) max Schnitttiefe ap {mm) max:
CNKG-AL
Emoossassz c‘ | E ’ 2 135 ‘ 2 ‘ - ‘ ‘ . ‘ - 0,1 | : - - ‘ - ‘ - ‘ 08 ’ - -
- - - 610 - - - - - 03 - - - - 35 - -
et P R S - O S S - R R e
- . - 750 - - - pa (e - |- - 4 = -
W FROMAT 7
Wendeschneidplatte CNMG Z
zur Schlichtbearbeitung = F 5
s
|1SO-Bezeichnung  Sorte | mm dmm dl mm s mm Art.-Nr. VE EUR KS
CNMG 120404-F  UNI35 12,9 12,7 5,16 476 64 80 012 093 10 6,80"» C227
CNMG 120408F  UNI35 12,9 12,7 5,16 4,76 64 80 012 095 10 6,80"» C227
CNMG 120404-F  PMK10 12:9 12,7 5,16 4,76 64 80 011 667 10 7.30"» (227
CNMG 120404F  PMK30 12,9 127 5,16 4,76 40 00 859 240 10 730" C227
CNMG 120408-F  PMK30 12,9 12,7 5,16 4,76 64 80 011571 10 730" (227
" Preis per St.
in Werkstoff P/ [K/N/S/H
Art.-Nr. Ve (m/min) min Vorschub f (mm/U) min Schnitttiefe ap (mm) min
Ve (m/min) max Vorschub f (mm/U) max Schnitttiefe ap (mm) max
CNMG-F
64 80 012 093 # 145 85 136 - 25 = 0,1 0,1 0,1 - 0,1 - 0,5 0,5 05 - 05 -
235 140 220 - 70 - 0.3 0.23 0,3 - 0,18 - 3 2.3 3 - 1.8 -
64 80 012 095 3 155 felo] 145 - 30 - 0,15 0,16 0,15 - 0,156 - 0.8 0,8 08 - 08 -
245 145 230 - 70 = 0,45 0,34 0,45 - 0,27 - 3 23 3 S 1.8 -
64 80 011 667
° 325 - |8 |- |- |- |e3 |- 63 | - [= -z |- ENCIEE -
40 00 859 240 c 210 126 [ 195 |- |40 |- |01 [015 (016 [- [ 015 | - (o5 |05 |05 |- |05 |-
275 165 260 - 80 - 03 0,23 0.3 - 0,18 - 3 2.3 3 - 1.8 -
64 80 011 571 c 235 140 220 = 45 = 0,15 0,15 0,15 = 0,15 = 0,8 0,8 08 = 0.8 =
310 185 290 - 90 - 0,45 0,34 0,45 - 0,27 - 3 23 3 - 1.8 -
W PFPROMAT -
Wendeschneidplatte CNMG
zur mittleren Bearbeitung = M 5
S
1SO-Bezeichnung  Sorte. | mm d mm d1 mm 5 mm Art.-Nr. VE EUR KS
CNMG 120404-M  UNI 12,9 12,7 5,16 4,76 40 00 858 943 10 4,70"» M229
CNMG 120408-M  UNI 129 2 5,16 4,76 40 00 858 944 10 4,70"» M229
CNMG 120404-M  PMK10 12.9 12,7 5,16 4,76 6480 011 741 10 7,30"» (227
CNMG 120404-M  PMK30 12,9 12,7 5,186 4,76 40 00 859 089 10 7,30"» (C227
CNMG 120408-M  PMK10 12,9 12,7 5,16 4,76 64 80 011 742 10 730" (227
CNMG 120408-M  PMK30 12,9 i 5,16 4,76 40 00 859 241 10 7,30 C227
CNMG 120408-M  PMK35 12.9 12,7 5,16 4,76 64 80 011 278 10 7,30V C227
CNMG 120412-M  PMK30 12,9 12,7 5,16 476 40 00 859 242 10 7,30"» C227

" Preis per St.
Fortsetzung >
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Fortsetzung
in Werkstoff P/ /K/N/S/H
Art.-Nr. Ve (m/min) min Vorschub f (mm/U) min Schnitttiefe ap (mm) min
Ve (m/min) max Vorschub f (mm/U) max Schnitttiefe ap (mm) max
CNMG-M
. 40 00 858 943 c 145 85 135 = = & 0,1 0,1 0,1 - - - 0,5 0,6 0,5 = = =
235 140 220 - - - 03 0,23 03 - = - 8 23 3 - - =
40 00 858 944 c 155 90 145 - - - 0,15 0,15 0,15 - - - 08 08 0,8 - - -
245 145 230 - - - 0,45 0,34 0,45 - - - 3 23 3 - - -
0 64 80 011 741 . 215 = 200 = = 40 0,17 - 0,17 - = 0,1 08 = 0,8 7 E 0,3
280 - 265 - - 55 0.3 - 03 - - 0,2 6 - 6 - - 1,6
40 00 859 089 c 115 105 165 = = - 0,17 017 017 - - - 08 0,8 0.8 = = =
235 140 220 - - - 03 0,23 03 - - - 6 4.5 6 - - -
64 80 011 742 . 240 = 225 = - 45 0,17 - UM T = = 0,1 08 z 0,8 = = 0,3
330 - 310 - - 65 0,6 - 0,6 - - 0,2 6 - 6 - - 15
40 00 859 241 c 190 110 180 - - - 0,17 0,17 0,17 - - - 0.8 0,8 0.8 - - -
280 165 265 - - = 0.6 0,45 0.6 - - - 6 4,5 6 - - -
64 80 011 278 3 150 90 140 - - - 017 0,17 017 - - - 08 0,8 08 - - -
240 140 225 = - = 0.6 0,45 0,6 = = = 6 4,5 6 = = =
40 00 859 242 c 195 116 186 = = - 0,17 0,17 0,17 - - - 1:2 12 1,2 - - -
285 170 270 - - - 08 0,6 0.8 - - - 6 4,5 6 - E =
W PrPROMAT
Wendeschneidplatte CNMG %
zur Schruppbearbeitung = R 5
n
ISO-Bezeichnung  Sorte I mm dmm d1 mm smm Art.-Nr. VE EUR KS
CNMG 120408-R  PMK10 12.8 12,7 5,16 4,76 64 80 012 918 10 7,30t (227
CNMG 120408-R  PMK30 12,9 127 516 4,76 40 00 859 243 10 7.30"» (227
CNMG 120408-R  PMK35 12,9 12.7 5,16 4,76 64 80 012 350 10 7.30"» (227
CNMG 120412-R  PMK30 12,9 12,7 5,16 4,76 40 00 859 244 10 7,30M» (227
CNMG 120412-R  PMK35 12,9 127 5,16 4,76 64 80 012 356 10 8,65"» (227

"' Preis per St.

in Werkstoff P/ /K/N/S/H
Art.-Nr. Ve (m/min) min Vorschub f {mm/U) min Schnitttiefe ap (mm) min
Ve (m/min) max Varschub f (mm/U) max Schnitttiefe ap (mm) max

CNMG-R
64 80 012 918 . 275 - 260 - - 655 0,2 - 0.2 - - 0.1 1 - 1 - - 0.3
370 . 350 = - 70 | 05 o 0,5 = & 0z |7 - 7 - - 1.5
40 00 859 243 c 220 130 205 - 40 - 0,2 0,2 0,2 - 0,2 - 1 1 1 - 1 -
305 180 285 - 90 - 0,5 0,38 05 - 03 - T 53 7. 4,2 -
64 80 012 350 # 155 90 145 - 30 - 0,2 0,2 0.2 - 0.2 - 1 1 1 - 1 -
225 135 210 - 65 - 0,5 0,38 0,5 - 0,3 = T 53 7 - 4,2 -
40 00 859 244 c 220 130 205 - 40 - 0,25 0.25 0,25 = 0,25 = 1.5 1.5 1,5 - 145
295 175 280 . 85 - 0,7 0,53 0,7 - 0,42 - i 5,3 7 * 42
64 80 012 356 # 155 90 145 = 30 = 0,256 0,256 0,25 - 0,25 = L] 1.5 1B = 15 =
220 130 205 - 65 - 0,7 0,53 0,7 - 0,42 - 7 5,3 7l - 4,2
W FROMAT -
Wendeschneidplatte CNMG
erste Wahl fiir VA - zur mittleren Bearbeitung = M 5
A
ISO-Bezeichnu Sorte | mm d mm d1 mm s mm Art.-Nr. VE EUR KS
CNMG 120404-MV VA35 12,9 12,7 516 4,76 64 80 008 463 10 7,75% (C227
CNMG 120408-MV VA35 12,9 12,7 5,16 4,76 64 80 008 231 10 775" C227
" Preis per St.
in Werkstoff P/ /K/N/S/H
Art.-Nr. Ve (m/min) min Vorschub f (mm/U) min ‘Schnitttiefe ap (mm) min
| Ve (m/min) max Vorschub f immjU) max Schnititiefe ap (mm) max
CNMG-MV
64 80 008 463 3 206 120 190 - | 40 - | 018 0,15 0,16 - 0,15 - |05 0,5 0,5 - 0,5 -
- 285 170 270 - 85 - 0,3 0,23 0.3 0,18 - 3 2.3 3 - 1.8 -
64 80 008 231 # 235 140 220 - 45 - 0,2 0,2 0,2 - 0,2 - 0.8 08 08 - 0.8 -
305 180 285 - 90 = 0,4 03 04 0,24 = 3 2.3 3 - 1.8

Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. NW4 1/115
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mPFPROMAT 4
Wendeschneidplatte CNMG r ‘ 7
flir einen sehr leichten und weichen Schnitt fir diinne lange Wellen und o =
diinnwandiges Material ' J é
Bl 0 s
ISO-Bezeichnung  Sorte I'mm dmm d1 mm s mm JAFRESNE VE EUR  KS
CNMG-HP links
CNMG 120404L-HP  UNI35 129 127 5,16 4,76 40 00 859 247 10 6,80"» (227
CNMG 120408L-HP  UNI35 12,9 12,7 5,16 4,76 40 00 859 248 10 6,80"» (227
CNMG-HP rechts
CNMG 120404R-HP  UNI35 12,9 12,7 5,16 4,76 40 00 859 245 10 6,80"» C227
CNMG 120408R-HP  UNI35 12,9 12,7 5,16 4,76 40 00 859 246 10 6,80"» C227
" Preis per St.
in Werkstoff P/ /K/N/S/H
Art.-Nr. Ve (m/min) min Vorschub f (mmjU) min Schnitttiefe ap (mm) min
Ve (m/min) max Vorschub f (mm/U) max Schnitttiefe ap (mm) max
CNMG-HP links
£ 40 00 859 247 3 160 95 150 240 30 = 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 = 08 0,8 08 08 0,8 =
ﬁ 216 126 | 200 | 750 |60 | - |03 | 023 | 03 | 03 | 023 |- |5 38 | b 5 3 -
40 00 859 248 3 165 95 155 245 30 - 0,2 0,2 0,2 0,2 0,2 - 0.8 0,8 0,8 08 08
255 150 240 830 75 - 0.5 0,38 0.5 0,5 0,3 - 5 38 B 5 3 -
CNMG-HP rechts
F 40 00 859 245 # 160 9 | 160 | 240 [ 30 | - |02 | 02 02 | 02 | 02 - |og |08 [ 08 | 08 | 08 | -
5 215 125 200 750 60 < |33 0,23 03 03 0,23 - |5 38 5 5 3 -
40 00 859 246 # 165 95 155 245 30 - 0,2 0,2 0.2 0,2 0,2 - 0.8 0.8 08 0.8 0,8 -
255 150 240 830 75 = 105 0,38 0.5 0,5 0,3 - |5 38 5 5 3

W PrPROMAT

Wendeschneidplatte DCGT
fur die Bearbeitung von Aluminium

ISO-Bezeichnung  Sorte I mm d mm d1 mm smm Art.-Nr. VE EUR KS
unbeschichtet, hochglanzpoliert
DCGT 070202-AL  N20 7.8 6,35 28 2,38 64 80 004 966 10 6,00"» C227
DCGT 070204-AL  N20 7.75 6,35 28 2,38 40 00 859 120 10 6,00"» C227
DCGT 11T302-AL  N20 11,6 9,53 44 397 64 80 004 968 10 6,25"» (227
DCGT 11T304-AL  N20 11,6 9,525 4.4 3,97 4000 859 121 10 6,25"» (227
DCGT 11T308-AL  N20 11,6 9,63 44 3,97 64 80 004 970 10 6,25"» C227
DCGT 070202-AL  UNI10 7.8 6,35 28 2,38 64 80 004 967 10 10,45"» (227
DCGT 070204-AL  UNIO 7.8 6,35 28 2,38 64 80 001 863 10 10,00"» C227
DCGT 11T302-AL  UNI10 11,6 8,53 4.4 3,97 64 80 004 969 10 11,35"» C227
DCGT 11T304-AL  UNIO 11,6 9,53 4.4 3,97 64 80 001 865 10 10,90"» C227
"I Preis per St.
in Werkstoff P/ /K/N/S/H
Art.-Nr. Ve (m/min) min Vorschub f (mm/U) min Schnitttiefe ap (mm) min
Ve (m/min) max Vorschub f {(mm/U) max Schnitttiefe ap {mm) max
‘unbeschichtet, hochglanzpoliert
DCGT-AL
64 80 004 966 c - - - 150 - - = z & 0,06 % = - = - 03 -
‘g : - = 575 - =il - - 0,12 . == = . 2,1 - .
40 00 859 120 c 5 3 E 125 : - = - - 0.1 - - |- - - 04 = z
- - - 490 - - - - - 0,24 - S| = - 21 =
64 80 004 968 c - - - 140 - - - - E 0,06 - - - - - 0,3 -
- = E 575 - = | - - 0,12 - = = = - 33 8
40 00 859 121 c 2 - = 120 E = - a - 0.1 z == = = 0,4 2
= = e 490 : = |= - - 0,24 = = i = = 33 :
64 80 004 970 c - - - 106 - - = - = 0,156 - - - - - 0,8 - -
s 3 = 455 s = = < - 0,48 - = = - - 33 s .
64 80 004 967 . - - - 185 - - - - = 0,06 - - - - - 0,3 -
- - |- 680 - - |- - - 0,12 = e EM - 2,1 2
64 80 001 863 - - - 150 - - - - - 01 - - - - - 0,4 -
- = E 595 « = |- 5 = 0,24 - = | = - i £
64 80 004 969 . - - - 170 - - - - E 0,06 - - - - - 0,3 -
- - - 680 - - |- - - 012 - S| - - 33 -
64 80 001 865 .{ = = E 140 e E = = : 0.1 = = = < = 0,4 E
- - |- 595 - - |- - - 024 |- |- |- - - 33 -
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EPrRrROMAT

Wendeschneidplatte DCMT
zur Schlichtbearbeitung = F

1SO-Bezeichnu Sorte | mm d mm d1 mm s mm Art.-Nr. VE EUR KS
DCMT 070202-F PMK30 7.8 6,35 28 2,38 40 00 859 115 10 5,05"» (227
DCMT 070204-F PMK30 78 6,35 28 2,38 40 00 859 116 10 4,75"» C227
DCMT 11T7304-F PMK10 11,6 9,53 4.4 3,97 64 80 011 843 10 6,65"» (227
DCMT 11T7304-F PMK30 11,6 953 4,4 3,97 40 00 859 117 10 6,55"» (227
DCMT 117308-F PMK30 11,6 9,53 4.4 3,97 40 00 859 118 10 6,55"» (227
"' Preis per St.

in Werkstoff P/ ' /K/N/S/H .
Art.-Nr. Ve (m/min) min Vorschub f (mm/U) min. Schnitttiefe ap (mm) min
Ve (m/min) max Vorschub f (mm/U) max Schnitttiefe ap (mm) max

DCMT-F
040 00 859 115 c 180 105 170 - 35 - 0,15 0,15 0,15 - 0,15 - 0,2 0,2 0,2 - 0,2
200 120 190 - 60 - 0,12 0,12 0,12 - 0,12 - 1 0,8 1 - 0,6
40 00 859 116 c 160 95 150 - 30 - 0,16 0,156 0,15 = 0,15 = 0,4 04 0,4 - 04 -
200 120 190 - 60 - 0,24 0,18 0,24 - 0,18 - 2 1,6 2 - 1.2 -
64 80 011 843 . 185 - 175 - - - 0,15 - 0,15 - - - 0,4 - 04 - -
240 - 225 - - - 0,24 - 0,24 - - - 3 - 3 - -
40 00 859 117 c 165 90 145 - 30 - 0,15 0,15 0,15 - 0,15 - 0,4 0.4 0.4 = 0,4
200 120 190 - 60 - 0,24 0,18 0,24 - 0,18 - 3 23 3 - 1.8
40 00 859 118 c 180 105 170 - 35 = 0,15 0,15 0,15 - 0,15 - 0,8 0,8 0,8 - 0,8
225 135 210 - 65 - 0,3 0,23 03 - 0,18 - 3 23 3 - 1.8
mPrROMAT

Wendeschneidplatte DCMT
zur mittleren Bearbeitung = M

1SO-Bezeichnung  Sorte | mm dmm d1 mm 5 mm Art.-Nr. VE EUR  KS
DCMT 070204-M  UNI 7.8 6,35 28 2,8 40 00 858 946 10 3,20"» M229
DCMT 117304-M  UNI 1,6 9,53 44 3,97 40 00 858 947 10 4,357 M229
DCMT 11T308-M  UNI 11,6 8,53 4.4 3,97 40 00 858 948 10 4,357 M229
DCMT 070202-M  PMK10 7.8 6,35 28 2,38 64 80 007 962 10 4,70"» (227
DCMT 070202-M  UNI35 78 6,35 28 2,38 64 80 009 198 10 4,70 (227
DCMT 070204-M  UNI35 7.8 6,35 28 2,38 40 00 859 053 10 4,40 C227
DCMT 117302-M  UNI35 11,6 9,53 44 3,97 64 80 009 202 10 6,40"> 227
DCMT 11T304-M  UNI35 11,6 9,563 4.4 3,87 40 00 859 054 10 6,10"» (227
DCMT 117308-M  UNI35 11,6 8,53 44 3,97 40 00 859 062 10 6,10"» (227
DCMT 070202-M  PMK30 78 8,36 28 2,38 64 80 009 216 10 5,05"» (227
DCMT 070204-M  PMK10 7.8 6,35 28 2,38 64 80 011 841 10 4,75%» (C227
DCMT 070204-M  PMK30 7.8 6,35 2,8 2,38 64 80 009 218 10 4,75 (227
DCMT 117302-M  PMK30 11,6 9,63 4,4 3,97 64 80 009 219 10 6,95"» (227
DCMT 117304-M  PMK10 1.6 9,53 44 3,97 64 80 011 844 10 6,55 (227
DCMT 117304-M  PMK30 11,6 9,53 4,4 3,97 64 80 008 302 10 6,55"» (C227
DCMT 117308-M  PMK10 1,6 9,53 44 397 64 80 011 865 10 7,757 €227
DCMT 11T308-M  PMK30 11,6 9,63 4,4 3,97 64 80 008 303 10 7,75%» (227
" Preis per St.

in Werkstoff P/ /K/N/S/H

Art.-Nr. Ve (m/min) min Vorschub f (mm/U) min ‘Schnitttiefe ap (mm) min
Ve (m/min) max Vorschub f (mm/U) max Schnitttiefe ap (mm) max
DCMT-M
40 00 858 946 c 100 60 95 - - - | 008 0,08 0,08 - - = |64 0.4 0.4 = =
160 95 150 B = = 0,24 0,18 0,24 = = = 2 1.5 2 = =
40 00 858 947 c 100 60 95 = = - | 008 0,08 0,08 = = < |04 0.4 04 - -
160 95 150 = = = 0,24 0,18 0,24 = = = 2 15 2 = = =
40 00 858 948 c 100 60 95 - - - | 008 0,08 0.08 - - - |08 0,8 08 - - -
175 106 165 = = - [ 048 0,36 0,48 - = = [ 1.5 2 - -

Fortsetzung >

Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. NW4a 1/117
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Fortsetzung
in Werkstoff P/ /[K/N/S/H
Art.-Nr. Ve (m/min) min Vorschub f (mm/U) min Schnitttiefe ap (mm) min
Ve (m/min) max Vorschub f (mm/U) max Schnitttiefe ap (mm) max
o 64 80 007 962 . 165 90 145 230 = = 0,05 0,05 0,05 0,05 = = 0,2 0,2 0.2 0,2 - -
240 140 225 840 - - 0.12 0,09 0,12 0,12 - - 1 0.8 1 1 - -
64 80 009 198 3 120 70 110 180 | - | - | 005 0,05 0,05 0,05 - | - |02 0,2 0,2 02 | - | -
180 105 170 630 - | - | 012 0,09 0,12 0,12 - |- | 0.8 1 1 - | -
40 00 859 053 # 100 60 95 150 - - 0,08 0,08 0,08 0,08 - - 0,4 04 0,4 0,4 - -
160 95 150 560 = = 0,24 0,18 0,24 0,24 - - 2 1.5 2 2 - -
64 80 009 202 3 115 65 105 170 = = 0,05 0,05 0,05 0,05 = ~ 02 02 0,2 0,2 = 2
180 106 170 630 = - 0,12 0,09 0,12 0,12 - - 2 1.6 2 2 - -
40 00 859 054 # 100 60 85 150 - = 0,08 0,08 0,08 0,08 - - 04 0.4 0.4 0.4 - -
160 95 150 560 = = 0,24 0,18 0,24 0,24 = - 2 1:5 2 2 - -
40 00 859 062 # 100 60 95 150 - | - [ 008 0,08 0,08 0,08 - |- o8 0.8 0.8 0.8 - |-
175 105 165 610 - | - | 048 0,36 0,48 048 | - [ - |2 15 2 2 - | -
o 64 80 009 216 c 1565 90 145 - - - 0,15 0,15 0,15 - - - 0,2 0,2 0,2 - - -
175 105 165 - = = 0,12 0,12 0,12 - - - 1 08 1 - - -
64 80 011 841 . 165 - 155 & = = 0,16 = 0,15 = = = 04 - 0,4 = = =
206 - 190 = = - 0,24 - 0,24 - - - 2 = 2 = = =
64 80 009 218 c 135 80 125 - = = 0,16 0,15 0,15 - - - 04 04 0.4 - - -
175 105 165 - & = 0,24 0,18 0,24 - - - 2 1.5 2 - - -
64 80009 219 c 140 80 130 = - - 0,15 0,15 0,15 = = - 0,2 0,2 0,2 = = -
175 105 165 | - - | - | D012 0,12 012 | - - |- |2 15 2 - - |-
64 80 011 844 . 165 - 155 - - = 0,16 - 0,15 - - - 0,4 - 0.4 - - -
205 - 190 | - - | - |024 - 024 | - - |- |2 - 2 - - |-
64 80 008 302 c 135 80 125 | - - | - | 015 0,15 015 | - - | - |04 0.4 04 | - - |-
175 105 165 - - - 0,24 0,18 0,24 - - - 2 15 2 - - -
64 80 011 865 . 185 - 175 - - = 0,15 - 0,15 - - - 08 - 0.8 - - -
230 = 215 b = = 0,48 = 0,48 - = > 2 = 2 = = =
64 80 008 303 c 145 85 135 | - - | - | 018 0,15 015 | - - | - |08 0,8 08 | - - -
180 110 180 - - = 0,48 0,36 0,48 - - - 2 1.5 2 - - -
[ FPROMAT
Wendeschneidplatte DNKG
flir die Bearbeitung von Aluminium
s
1SO-Bezeichnung  Sorte I mm dmm dl mm s mm Art.-Nr. VE EUR KS
unbeschichtet, hochglanzpoliert
DNKG {50604-AL AITJ‘ 155 12,7 5,16 6,35 40 00 858 949 10 5,25"» M229
DNKG 150608-AL  ALU 155 12,7 5,16 6,35 40 00 858 950 10 5,25"» M229
" Preis per St.

in Werkstoff P/ /K/N/S/H

Art.-Nr. Ve (m/min) min Vorschub f (mm/U) min Schnitttiefe ap (mm) min
Ve (m/min) max Vorschub f (mmj/U) max Schnitttiefe ap (mm) max.
DNKG-AL
40 00 858 949 - - - 135 - - - - - 0,1 - - - - - 0.8 - -
& SN O 30 O D O ) D e D 0 R
40 00 858 950 - - - 240 - - - - - 0,1 - - - - - 0.8 - -
CRER RN AR AR R
W PrPROMAT
Wendeschneidplatte DNMG
zur Schlichtbearbeitung = F
S
I1SO-Bezeichnung  Sorte | mm d mm d1 mm s mm Art.-Nr. VE EUR KS
DNMG 110404-F  PMK30 11,6 9,63 3,81 4,76 64 80 011 572 10 9,10"» (227
DNMG 160604-F  PMK10 16,5 T2 5,16 6,35 64 80 011 697 10 10,45"» C227
DNMG 150604-F  PMK30 15,5 12,7 5,16 6,35 40 00 859 270 10 10,45"» (227
DNMG 150608-F  PMK10 15,5 12,7 5,16 6,35 64 80 011 698 10 10,45"» C227
DNMG 150608-F  PMK30 18,5 127 516 6,35 40 00 859 271 10 10,45"» (227

" Preis per St.
Fortsetzung >
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Drehwendeplatten I Zerspanung

Fortsetzung
in Werkstoff P/ /K/N/S/H
Art.-Nr. Ve (m/min) min Vorschub f {(mm/U) min Schnitttiefe ap (mm) min
Ve (m/min) max Vorschub f {mm/U) max Schnitttiefe ap (mm) max
DNMG-F
- 64 80 011 572 c 170 100 160 - 30 = 0,15 0,15 0,15 - 0,15 - 04 0.4 04 - 0.4
225 135 210 - 65 - 0,24 0,18 0,24 = 0,18 - 3 23 3 = 1.8
64 80 011 697 . 205 - 190 - - - |06 - 0,156 - - - | 05 - 0.6 - -
260 - 245 - - - 0,24 - 0,24 - - - 3 - 3 - -
40 00 859 270 c 170 100 160 - 30 - 0,15 0,15 0,15 - 0,15 - 0,5 0,5 0,5 - 0,5
220 130 205 - 65 - 0,24 0,18 0,24 - 0,18 - 3 23 3 - 1.8
64 80 011 698 . 230 - 215 - - - | 015 - 0,15 - - - |08 - 08 - -
295 - 280 - - - 0,45 - 0,45 - S - 3 - 3 - -
40 00 859 271 c 185 110 175 - 35 - 0,15 0,15 0,15 - 0,15 - 0.8 08 0,8 - 0.8
250 150 | 2385 | - | 75 | - | 045 | 034 | 046 | - | 027 | - |3 23 (N2 - | 1.8
B PFROMAT

Wendeschneidplatte DNMG
zur mittleren Bearbeitung = M

1SO-Bezeichnung  Sorte I mm d mm d1 mm s mm Art.-Nr. VE EUR KS
DNMG 160604-M  UNI 16,6 12,7 5,16 6,356 40 00 858 832 10 7,05"» M229
DNMG 150808-M  UNI 15,5 12,7 5,16 6,35 40 00 858 833 10 7,05"» M229
DNMG 150612-M  UNI 16,6 12,7 5,16 6,35 40 00 858 834 10 7,06"» M229
DNMG 110404-M  PMK30 11,6 9,53 381 4,76 64 80 008 377 10 9,10 (227
DNMG 110408-M  PMK30 11,6 9,63 3,81 4,76 64 80 008 378 10 9,10"» (227
DNMG 150604-M  PMK30 15,5 12,7 5,16 6,35 40 00 859 085 10 10,45"» C227
DNMG 150608-M  PMK30 16,6 12,7 5,16 6,356 40 00 859 272 10 10,45"» (227
" Preis per St.

in Werkstoff P/ JK/N/S/H
Art.-Nr. Ve (m/min) min Vorschub f (mm/U) min Schnitttiefe ap (mm) min
Ve (m/min) max Vorschub f (mm/U) max Schnitttiefe ap (mm) max

DNMG-M

40 00 858 832 c 125 75 116 - - - 0.1 0.1 0,1 - - - 0,6 0,6 0,6 - - -
' 190 110 180 - - - 0,24 0,18 0,24 - - - 3 23 3 - - -
40 00 858 833 c 125 75 115 - - - 0,15 0,15 0,15 - - - 0,8 0,8 0,8 - - -
195 115 185 - - - 0,45 0,34 0,45 - = - 3 23 3 = = =
40 00 858 834 c 130 75 120 = = = 0,15 0,15 0,15 - - - 1.2 1.2 12 = = =
195 115 185 - - - 0,45 0,34 0,45 - - - 3 2,3 3 - - -
64 80 008 377 c 155 90 145 - - - 0,15 0,15 0,15 - - - 0,8 0,8 0.8 - - -
190 110 180 - - - 0,24 0,18 0,24 - - - 3 23 3 » - -
64 80 008 378 c 170 100 160 - - - 0,15 0,15 0,15 - - - 0.8 0.8 0.8 = = =
225 135 210 - - - 0,48 0,36 0,48 - - - 3 2.3 3 - - -
40 00 859 085 c 155 90 145 - - - 017 017 0,17 - - - 0,8 0.8 08 - - -
185 110 175 - - - 0.24 0,24 0,24 - - - 3 2.3 3 - - -
40 00 859 272 c 160 95 150 - - = 0,15 0,15 0,15 - - - 0,8 08 08 - - -
225 135 210 - - - 0,48 0,36 0,48 - - - 4,5 3.4 4,5 - - -

B PFROMAT

Wendeschneidplatte DNMG
zur Schruppbearbeitung = R

1SO-Bezeichnung  Sorte I mm dmm d1 mm 5 mm Art.-Nr. VE EUR KS
DNMG 150608-R  PMK30 15,6 12,7 5,16 6.35 40 00 859 274 10 10,45"» (227
DNMG 150608-R  PMK35 15,5 12,7 5,16 6,35 64 80 012 981 10 10,45"» (227
DNMG 150612-R  PMK30 15,56 127 5,16 6,35 40 00 859 275 10 10,45"» (C227
" Preis per St.
in Werkstoff P/ [K/N/S/H
Art.-Nr. Ve (m/min) min Vorschub f (mm/U) min Schnitttiefe ap (mm) min
Ve (m/min) max Vorschub f (mm/U) max Schnitttiefe ap (mm) max
DNMG-R
40 00 859 274 c 185 110 175 - 35 - 0,2 0,2 0,2 - 0,2 - 1 1 1 - 1 -
240 140 225 - 70 - 0,48 0,36 0,48 - 0,29 - 45 34 4,5 - 2.7 -
6480012 981 3 135 80 125 - 25 - 0,2 02 0.2 - 0,2 - 1 1 1 - A -
190 110 180 | - | 55 | - (048 | 036 | 048 | - | 029 | - |45 | 34 |45 | - | 27 | -
40 00 859 275 c 185 110 175 & 35 = 0,25 0,25 0,25 - 0,25 - 1.5 1.5 1.5 - 15 -
235 140 220 - 70 - 0,7 0,53 0,7 - 0,42 - 4.5 34 45 - 2.7 -

Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. NW4 1/119



Zerspanung | Drehwendeplatten

mPrPROMAT

Wendeschneidplatte DNMG
erste Wahl fiir VA - zur mittleren Bearbeitung = M

1S0-Bezeichnung Sorte I mm d mm d1 mm s mm Art.-Nr. VE EUR KS
DNMG 110404-MV ~ VA35 11,6 953 3,81 4,76 64 80 008 495 10 9,60"» C227
DNMG 110408-MV ~ VA35 11,8 9,53 3,81 4,76 64 80 008 497 10 9,60"» C227
DNMG 150604-MV ~ VA35 15,5 12,7 5,16 6,35 64 80 008 499 10 10,90"» (227
DNMG 150608-MV  VA35 15,6 127 5,16 6,35 64 80 008 234 10 10,90"» (227
" Preis per St.

in Werkstoff P/ /K/N/S/H

Art.-Nr, Ve (m/min) min Varschub f (mm/U) min Schnitttiefe ap (mm) min
Ve (m/min) max Vorschub f (mm/U) max Schnitttiefe ap (mm) max
DNMG-MV
- 64 80 008 495 c 170 100 160 - 30 - 0,16 0,15 0,15 - 0,16 - 0,6 05 05 = 05 -
225 135 | 210 |- | 65 |- [024 | 018 | 024 |- | 018 [- |3 23 B8 = | s (e
64 80 008 497 c 185 110 175 - 35 = 0.2 0.2 0,2 - 0,2 - 08 08 08 - 08 -
245 145 | 230 |- | 70 |- |04 0,3 0,4 - | 024 | - |3 23 | 3 =0l -
64 80 008 499 c 170 100 160 - 30 - 0,15 0,15 0,15 - 0,16 - 0,6 0,5 0,6 - 0,6 -
225 136 | 210 |- | 65 |- |024 | 018 | 024 |- | 018 |- |3 23 (8 = -
64 80 008 234 c 185 110 175 - 35 s 0.2 0,2 0,2 - 0,2 - 0.8 08 0,8 - 0.8 -
245 145 | 230 |- | 70 | - |04 03 0,4 - |ozs |- |3 23 (B8 = [Spall -
W PROMAT

Wendeschneidplatte DNMG
flir sehr leichten und weichen Schnitt fir dlinne lange Wellen und
dinnwandiges Material

ISO-Bezeichnung ~ Sorte | mm d mm d1mm smm JARENE Ve EUR KS
DNMG-HP links

DNMG 150604L-HP  UNI35 15,6 12.7 5,16 6,35 40 00 859 278 10 9,60"» (227
DNMG 150608L-HP  UNI35 15:5 12,7 5,16 6,35 40 00 859 279 10 9,60"» C227
DNMG-HP rechts

DNMG 150604R-HP  UNI35 155 127 516 6,35 40 00 859 276 10 9,60"» (227
DNMG 150608R-HP  UNI35 15,5 12,7 5,16 6,35 40 00 859 277 10 9,60"» C227
" Preis per St.

in Werkstoff P/ /K/N/S/H

Art.-Nr. Ve Irnlmm) min Vorschub f (mmyU) min Schm&;ief_e ap (mm) min
Ve (m/min) max Vorschub f (mm/U) max Schnitttiefe ap (mm) max
DNMG-HP links
4 40 00 859 278 3 140 80 130 210 25 - |62 0,2 0,2 0,2 0,2 - |08 0,8 0.8 0.8 0.8 -
. 170 100 160 595 50 = 0,24 0,24 0,24 0,24 0,24 - | 45 3.4 4,5 45 20 S
40 00 859 279 3 135 80 125 200 25 - | 02 0.2 0,2 0.2 0,2 - |08 0,8 08 0.8 08 -
200 120 190 700 60 = 0,48 0,36 0,48 0,48 0,29 - | 45 34 4.5 4.5 27 -
DNMG-HP rechts
o 40 00 859 276 3 140 80 130 210 25 - 102 0,2 0,2 0,2 0,2 - |08 0,8 08 08 0.8 -
170 100 160 595 50 - | 0,24 0,24 0,24 0,24 0,24 - | 45 3.4 45 4,5 27 -
40 00 859 277 3 135 80 125 200 25 - 102 0,2 0,2 0,2 0,2 - |08 0,8 0,8 08 08 =
200 120 190 700 60 - | 0,48 0,36 0,48 0,48 0,29 - | 45 34 4.5 4.5 2,7 -

W PFROMAT

Wendeschneidplatte KNUX
zur Schlichtbearbeitung = F

I1SO-Bezeichnung  Sorte I mm 11 mm d mm s mm Art.-Nr. VE EUR KS
KNUX 160405EL-F PMK30 16 16,15 9,525 4,76 64 80 009 290 10 9,55"» (227
KNUX 160405ER-F PMK30 19,4 15,88 9,525 4,76 64 80 009 291 10 9,55"» (227
" Preis per St.

) in Werkstoff P/ /K/N/S/H ) )

Art.-Nr. Ve (m/min) min Vorschub f (mm/U) min Schnitttiefe ap (mm) min

Ve (m/min) max

Vorschub f (mm/U) max

Schnitttiefe ap (mm) max

KNUX-F
- 64 80 009 290 c‘ 195 15 | 185 { S ‘0,15 ‘ 0,15 ‘ 0,15 | - ‘ . ‘ - |os | o5 |05 | - ‘ - | -
255 150 240 - - - 0,23 017 0,23 - - - 4 3 4 - - -
64 80 009 291 c 195 115 185 - = = 0,15 0,15 0,15 - = = 0,5 0,5 0,5 = = =
1255 150 | 240 ‘ - - ‘0.23 ‘ 017 ‘ 023 ‘ - ‘ - ‘ - |4 |3 |a | - ‘ : | -

1/120 INIMVA  Achten Sie auf diese Symbole hinter den Preisen: » Lieferzeit im Regelfall 24-Stunden: 1> Ligferzait im Regelfall 1-2 Wochen /0 Lisferzeit auf Anfrage



Drehwendeplatten I Ze rspanung

EPrRrROMAT

Wendeschneidplatte KNUX
zur Schlichtbearbeitung = F

1SO-Bezeichnung ~ Sorte | mm 11 mm d mm s mm Art.-Nr. VE EUR KS
KNUX 160405EL-F PMK30 16 16,15 9,625 4,76 64 80 009 290 10 9,55"» (227
KNUX 160405ER-F  PMK30 194 15,88 9,625 4,76 64 80 009 291 10 9,55"» (227
" Preis per St.

in Werkstoff P/ [K/N/S/H

Art.-Nr. Ve (m/min) min. Vorschub f (mm/U) min Schnitttiefe ap (mm) min
Ve (m/min) max Vorschub f (mm/U) max Schnitttiefe ap (mm) max
KNUX-F
- 64 80 009 290 c 195 115 185 - - - 0,15 0,15 0,15 - - - 0.5 0,5 0.5 - - =
255 150 240 = [ - |- |023 0,17 0,23 - - - |4 3 4 - -
64 80 009 291 c 195 115 185 - - - | 015 0,15 0,156 - - - |05 0.5 05 - - -
255 150 240 - - - 0,23 0,17 0,23 - - - 4 3 4 - - -
W FROMAT
Wendeschneidplatte KNUX
zur mittleren Bearbeitung = M
s
1SO-Bezeichnung Sorte I mm 11 mm d mm d1 mm smm Art.-Nr. VE EUR KS
KNUX 160410SL-M  PMK40 16 16,15 9,525 4,76 4,76 64 80 001 798 10 8,80"» (227
KNUX 160410SR-M  PMK40 19,4 15,88 9,626 4,76 4,76 64 80 001 802 10 8,80"» (227
"' Preis per St.
in Werkstoff P/ /K/N/S/H )
Art.-Nr. Ve (m/min) min Vorschub f (mm/U) min Schnitttiefe ap {mm) min
Ve (m/min) max Vorschub f (mm/U) max Schnitttiefe ap (mm) max

KNUX-M
‘ 64 80 001 798 3 125 75 116 - 25 - 0,2 0,2 0,2 - 0.2 - il 1 1 - 1 -
230 135 215 - 65 = |06 0,45 0.6 - 0,36 - | 48 3,6 48 - 29 -
64 80 001 802 3 125 75 116 = 25 = 0,2 0,2 0,2 E 0,2 = il 1 1 - 1 -
230 135 215 - 65 - |08 0,45 0,6 - 0,36 - | 48 3.6 48 - 2,9 -
W ROMAT
Wendeschneidplatte SCMT
zur mittleren Bearbeitung = M =
' s
ISO-Bezeichnung  Sorte I mm dmm d1 mm s mm Art.-Nr. VE 'EUR KS
SCMT 09T304-M  PMK30 9,625 8,625 4.4 3,97 64 80 008 520 10 6,55"» (227
SCMT 09T308-M  PMK30 9,525 9,626 4.4 3,97 64 80 008 521 10 6,55"» (227
SCMT 120408-M  PMK30 12,7 12,7 5.5 4,76 64 80 008 525 10 9,25%» (227
' Preis per St.
in Werkstoff P/ /K/N/S/H
Art.-Nr. Ve (m/min) min Vorschub f (mm/U) min Schnitttiefe ap (mm) min
Ve (m/min) max Vorschub f (mm/U) max Schnitttiefe ap (mm) max
SCMT-M
64 80 008 520 c 170 100 160 - - - 0,156 0,15 0,16 - - - 0.4 0.4 04 - - -
225 135 210 - - - 03 0,23 0.3 - - - 3 2,3 3 - - -
64 80 008 521 c 185 110 175 - - - 0,08 0,08 0,08 - - - 0.8 0.8 08 - - -
280 165 265 - - - 0,5 0,38 0,5 - - - 3 23 3 - - -
64 80 008 525 c 180 105 170 - - - 0,15 0,18 0,15 - - - 0,8 0.8 08 - - -
255 150 240 - - - 0,5 0,38 0,5 - - - 4 3 4 - - -

Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. NWZa 1/121




Zerspanung | Drehwendeplatten

mPFPROMAT >
Wendeschneidplatte SNMG / Z/
zur mittleren Bearbeitung = M - O “—l

| s
ISO-Bezeichnung  Sorte I mm d mm dl mm s mm Art.-Nr. VE EUR  KS
SNMG 120408-M  PMK10 12,7 12,7 5,16 476 64 80 011 933 10 8,75"» (227
SNMG 120408-M  PMK30 12,7 125 5,16 4,76 64 80 008 281 10 8,75"» (227
SNMG 120412-M  PMK10 12,7 12,7 5,16 476 64 80 011 940 10 8,75"» (227
SNMG 120412-M  PMK30 12,7 12,7 5,16 4,76 64 80 008 305 10 8,75"» C227
" Preis per St.

in Werkstoff P/ [K/N/S/[H

Art.-Nr. Ve (m/min) min Vorschub f (mm/U) min Schnitttiefe ap (mm) min
Ve (m/min) max Vorschub f (mm/U) max _Schnitttiefe ap (mm) max
SNMG-M
64 80 011 933 .I 250 - 236 = = 50 0,15 - 0,156 - - 0.1 0.8 - 0.8 - - 0.3
350 - 330 - - 70 0.6 - 0,6 - - 0.2 6 - 6 - - 1.5
64 80 008 281 c 195 116 185 - - - 0,15 0,15 0,15 - - - 0.8 0,8 0.8 - - -
295 176 280 = = E 0,6 0,45 0,6 - = = 6 45 6 = = -
64 80 011 940 .| 260 - 245 | - | - 50 017 | - 047 |- |- | o1 [12 | - i [ s R
350 - 330 - - 70 08 - 0,8 - = 0,2 6 - 6 - - 1,5
64 80 008 305 c 200 120 190 - - - 0,17 0,17 0,17 - - - 1,2 1,2 12 - - -
285 175 280 - - = 08 0,6 08 = = - 6 4,5 6 - - -
W PFROMAT =
Wendeschneidplatte TCMT =
zur Schlichtbearbeitung = F
o ?- f
(0] _l s
1SO-Bezeichnung  Sorte: I mm dmm d1 mm s mm Art.-Nr. VE EUR KS
TCMT 110202-F PMK35 1 6,35 2.8 2,38 64 80 002 615 10 5,35"» (227
TCMT 110204-F PMK35 1 6,35 28 2,38 64 80 001 470 10 5,15"» (C227
TCMT 16T304-F PMK35 16,5 9,625 4.4 3.97 64 80 001478 10 6,45"» (227
" Preis per St.
in Werkstoff P/ /K/N/S/H
Art.-Nr. Ve (m/min) min Vorschub f (mm/U) min Schnitttiefe ap (mm) min
Ve [m/min) max Vorschub f (mm/U) max Schnitttiefe ap (mm) max
TCMT-F
64 80 002 615 3 140 80 130 = 25 & 0,08 0,08 0,08 = 0,08 - 0,2 0,2 02 = 0,2 -
195 116 | 1865 | - | BB | - | 012 008 | 012 |- | 009 |- |2 15 (2 R -
64 80 001470 3 125 75 115 - 25 - 0,08 0,08 0,08 - 0,08 - 04 0.4 04 - 04 -
195 115 185 - 55 = 0,24 0,18 0,24 - 0,14 - 2 1.5 2 - 0z -
64 80 001478 3 120 70 110 = 20 = 0.1 0,1 0,1 - 0,1 = 04 04 04 = 04 =
185 10 | 175 | - [ 66 |- | 024 | 018 | 024 |- | 014 | - |3 23 (N3 - 18 | -
60°
W PFROMAT

Wendeschneidplatte TCMT
zur mittleren Bearbeitung = M

M E s
1SO-Bezeichni Sarte I mm d mm di mm s mm Art.-Nr. VE EUR  KS
TCMT 110204-M UNI 1 6,35 28 2,38 40 00 858 910 10 3,05"» M229
TCMT 16T304-M  UNI 16,6 9,626 4,4 3,97 40 00 858 849 10 4,20"» M229
TCMT 16T308-M  UNI 16,5 9,525 44 3,97 40 00 858 814 10 4,20"» 1229
TCMT 16T308-M  UNI35 16,5 9,525 4.4 3,97 64 80 011 293 10 6,45"» (227
TCMT 110204-M PMK30 ih! 6,35 2,8 2,38 64 80 009 270 10 5,45"» (227
TCMT 16T304-M  PMK30 16,5 9,625 44 3.97 64 80 009 271 10 7.10"» C227
TCMT 16T308-M  PMK30 16,5 95725 44 397 64 80 008 522 10 7,10"» C227
" Preis per St.

Fortsetzung >

1/122 INIMVA  Achten Sie auf diese Symbole hinter den Preisen: » Lieferzeit im Regelfall 24-Stunden: 1> Ligferzait im Regelfall 1-2 Wochen /0 Lisferzeit auf Anfrage



Drehwendeplatten I Zerspanung

Fortsetzung
in Werkstoff P/ [K/N/S/H
Art.-Nr. Ve (m/min) min Vorschub f (mm/U) min Schnitttiefe ap (mm) min
Ve (m/min) max Vorschub f (mm/U) max Schnitttiefe ap (mm) max
TCMT-M
40 00 858 910 c 125 75 115 - - = 0,08 0,08 0,08 - - - 04 04 0.4 - - -
195 115 185 - - - 0,24 0,18 0,24 - - - 2 148 2 - - -
40 00 858 849 c 120 70 110 - - - 0,1 il 0.1 = - - 04 0,4 0,4 = - -
185 110 175 = = 5 0,24 0,18 0,24 - - - 3 243 3 = = =
40 00 858 814 c 120 70 110 - - - 0,15 0,16 0,16 - - - 1 1 1 - - -
185 110 175 - B 2 04 0,3 0,4 - - - 4 B 4 - - -
64 80 011 293 3 115 65 105 170 = = 0,08 0,08 0,08 0,08 e = 08 08 08 08 = =
185 110 175 645 - - 0.3 0.23 03 03 - =113 23 3 3 - -
64 80 009 270 c 145 85 135 - - = 0,156 0,15 0,156 - - - 04 0,4 0,4 - - -
185 110 175 - - - 0,24 0,18 0,24 - - - 2 1,6 2 - - -
64 80 009 271 c 140 80 130 = - - 0,15 0,15 0,15 - - - 04 04 0.4 - - -
185 110 175 - - - 0,24 0,18 0,24 - - - 3 2,3 3 - - -
64 80 008 522 c 165 95 155 = = - 9,15 0,15 0,15 - - - 0,8 0.8 0,8 = = =
205 120 190 - - - 0,3 0,23 0,3 - - - 3 23 3 - - -
W PrFROMAT L

Wendeschneidplatte TNMG
zur mittleren Bearbeitung = M

ISO-Bezeichnung  Sorte | mm d mm d1 mm s mm Art.-Nr. VE EUR KS
TNMG 160404-M  UNI 16,5 9,625 3,81 4,78 40 00 858 733 10 4,60 M229
TNMG 160408-M  UNI 16,5 9,625 3,81 4,76 40 00 858 734 10 4,60"» M229
TNMG 160404-M  PMK10 16,5 9,625 3,81 4,76 64 80 011 977 10 745" (227
TNMG 160404-M  PMK30 16,5 9,525 3,81 4,76 64 80 009 208 10 745" (227
TNMG 160408-M  PMK10 16,5 9.526 3,81 4,76 64 80 011 978 10 7,45 (227
TNMG 160408-M  PMK30 16,5 9,525 3,81 4,76 64 80 008 296 10 7.45"» (227
TNMG 160412-M  PMK10 16,5 9,625 3.81 4,76 64 80 011 981 10 745" (227
TNMG 160412-M  PMK30 16,5 9,525 3.81 4,76 64 80 009 283 10 745" (C227
" Preis per St.

in Werkstoff P/ /K/N/§/H

Art.-Nr. Ve (m/min) min Vorschub f (mm/U) min Schnitttiefe ap (mm) min:
Ve (m/min) max Vorschub f (mm/U) max: Schnitttiefe ap (mm) max
TNMG-M
40 00 858 733 .‘ 130 75 |[TEgaE] - [ - 0,1 0,1 0,1 = = [ 05 |05 |05 |- |- |-
‘ 200 120 190 - 2 - 0,24 0,18 0,24 - - - 5 2.3 3 G E =
40 00 858 734 .‘ 130 75 120 - - - 0,15 0,18 0,15 - - - 08 0,8 08 - - -
205 120 190 - - - 0,45 0,34 0,45 - - - 3 23 3 - - -
64 80 011 977 . 200 - 190 = - 40 (I = 0,17 - - 0,1 08 = 08 = - 0,3
235 = 220 = = 45 0,24 - 0,24 - - 0.2 3 = 3 # - 1.5
64 80 009 208 c 165 95 156 - - - 0,17 0,17 017 - - - 08 0,8 0.8 - - -
200 120 190 - - = 0,24 0,24 0,24 - - - 3 23 3 - - -
64 80 011 978 . 210 = 195 - - 40 0,15 - 0,15 - - 0,1 08 - 0.8 = - 0,3
285 - 270 - - 55 0,48 - 0,48 - - 02 5 - 5 - - 1.6
64 80 008 296 c 165 95 155 = = - 0,15 0,15 0,15 = = - 0.8 0.8 08 = E =
240 140 225 - - - 0,48 0,36 0,48 - - - 5 38 5 - - -
64 80 011 981 . 215 - 200 - - 40 017 - 017 - - 0,1 1.2 - 152 - - 0.3
280 - 265 - - 55 g;72 - 0,72 - = 0,2 53 - 5,3 = - T:h
64 80 009 283 c 170 100 160 = & = 0,17 0,17 017 - - - 12 1.2 2 - - -
240 140 225 - - - 0,72 0,54 0,72 - - - 53 4 5,3 - - -

Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. NWZa 1/123



Zerspanung | Drehwendeplatten

EFrROMAT

Wendeschneidplatte VBMT
zur mittleren Bearbeitung = M

ISO-Bezeichnung  Sorte

VBMT 160404-M  UNI
VBMT 160408-M  UNI

VBMT 160404-M  UNI35
VBMT 160408-M  UNI35
VBMT 110204-M  PMK30
VBMT 160404-M  PMK10
VBMT 160404-M  PMK30
' Preis per St.

Art.-Nr.

I mm d mm
16,6 9,525
16,6 9,525
16,6 9,525
16,6 9,525
1.1 6,35
16,6 9,625
16,6 9,525

in Werkstoff P/ /K/N/S/H

Ve (m/min) min

Ve (m/min) max

d1l mm smm
45 4,76
4,5 4,76
4.5 4,76
4.5 4,76
28 2,38
4,5 4,76
45 4,76
| Vorschub f (mm/U) min
Vorschub f (mm/U) max

I

~

.‘i

Art.-Nr. VE

40 00 858 776 10

40 00 858 777 10

64 80 009 205 10

64 80 009 206 10

64 80 009 213 10

64 80 011 994 10

64 80 008 276 10
Schnitttiefe ap (mm) min
Schnitttiefe ap (mm) max

s

EUR KS

6,40"» M229
6,40"» M229

9,10"» C227
9,10"» C227

10,357 C227
10,00"» C227
10,00"» C227

VBMT-M

40 00 858 776 c 95 55 90 - - 0,08 0,08 0,08 - - - 0.4 0,4 0.4 - - -
145 85 135 = = 0.2 0,15 0,2 = = = 2 1,5 7 = - =
40 00 858 777 c 100 80 9% | - - | 008 008 | 008 | - - |- |08 08 | 08 | - -
165 95 155 - = 0.3 0,23 03 = - - 3 23 3 - - -
° 64 80 009 205 3 95 55 90 140 - 0,08 0,08 0,08 0,08 - - 04 0,4 04 0.4 = -
145 85 135 505 - 0,2 0,15 0,2 0,2 - - 2 15 2 2 -
64 80 009 206 3 100 60 95 150 - 0,08 0,08 0,08 0,08 = = 08 0,8 0.8 0,8 - =
165 95 155 575 = 03 0,23 0,3 0,3 s = 3 2,3 3 3 = =
°G4 80009 213 c 130 75 120 - = 0,15 0,15 0,15 - - - 0.4 04 04 - - -
160 95 160 | - - |02 0,2 0.2 - - - |2 16 | 2 - - | -
64 80 011 994 .| 155 - 145 - 5 0,15 - 0,15 2 - 2 04 - 04 - - -
190 - 180 - - 0,2 - 0,2 - - - 2 - 2 - -
64 80 008 276 c 130 75 120 = 2 0,15 0,156 0,15 - - = 04 0,4 04 = - =
160 95 150 & = 0.2 0,2 0,2 - - - Z 15 2 - - -
W PFPROMAT
Wendeschneidplatte VCGT
fiir die Bearbeitung von Aluminium
ISO-Bezeichnung  Sorte: : | mm dmm d1 mm smm Art.-Nr. VE EUR KS
VCGT 110302AL  N20 111 6,36 28 318 64 80 005 233 10 5,857 C227
VCGT 110304-AL  N20 LT 6,35 28 3,18 64 80 002 222 10 5,85"» (C227
VCGT 160402-AL  N20 16,6 9,525 4.4 4,76 64 80 004 816 10 9,80"» C227
VCGT 160404-AL  N20 16,6 9,625 44 4,76 64 80 002 224 10 9,80"» C227
VCGT 110302-AL  UNI10 11 6,35 2.8 3,18 64 80 005 396 10 14,857 (227
VCGT 110304-AL  UNI10 1.1 6,35 28 3,18 64 80 002 221 10 14,00"» (227
VCGT 160402-AL  UNI10 16,6 9,525 4.4 4,76 64 80 004 817 10 15,60"» C227
VCGT 160404-AL  UNI10 16,6 9,525 44 4,76 64 80 002 223 10 14,85"» (227
" Preis per St.
in Werkstoff P/ /K/N/S/H
Art.-Nr. Ve [m/min) min Vorschub f (mm/U) min Schnitttiefe ap (mm) min
Ve (m/min) max Vorschub f (mm/U) max Schnitttiefe ap (mm) max

VCGT-AL
LBy 6480005233 E - S SEE - EEEE o E - TR
2 - |- | 505 = B - = = - [ . -
64 80 002 222 - - = 110 = = = e 0.1 = e - - 0,4 -
= - [E a2 - B - - = - (e e
64 80 004 816 - N [FES = - e = = - ElEaE
= - |- | 508 . | S = - [ o -
64 80 002 224 - - - 105 E = = o 0.1 - - = = 04 -
= .| = B < [ENo2 = = - [ o -

s
&
&
&
©
o
o
o

’ 64 80 005 396 - - - 165 - - - - 0,06 - - - - 03 -
: - |- | s - = | - EERos = [- | - I -
64 80 002 221 - = < 135 = - ] - 0,1 - - - - 0.4 -
: - |- | s08 - - - L | ez - = - e
64 80 004 817 - - - 165 = = S = 0,06 = - - - 03 =
: - | S eas S P I - =] - [ . .
64 80 002 223 - & = 135 = o - = 01 = = = = 0,4 =
- - |- | s08 A N - =] - (. :
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Drehwendeplatten I Ze rspanung

EPROMAT

Wendeschneidplatte VCMT
zur mittleren Bearbeitung = M

1SO-Bezeichnung  Sorte | mm dmm d1 mm 5 mm Art.-Nr. VE EUR  KS
VCMT 160404-M  UNI 16,6 9,525 4,5 4,76 40 00 858 778 10 6,40"» M229
VCMT 160408-M  UNI 16,6 9525 45 4,76 40 00 858 779 10 6,40"» M229
" Preis per St.

in Werkstoff P/ /K/N/S/H

Art-Nr. Ve (mymin) min Vorschub f (mm/U) min Schnitttiefe ap (mm) min
Ve (m/min) max_ | Vorschub f {mm/U) max Schnitttiefe ap (mm) max.
VCMT-M
40 00 858 778 c 70 40 65 - |- - | 0,08 0,08 0,08 - - - |os 0,5 0,5 -] - -
120 70 110 - - - 0.2 0,15 0,2 - - - 3 23 el - - -
40 00 858 779 c 80 45 75 - - - 0,08 0,08 0,08 - - - 0.8 0.8 0,8 - - -
135 80 125 = E = 0,25 0.18 0,25 - - - 3 23 3 - - -
W FROMAT
Wendeschneidplatte VNMG
zur Schlichtbearbeitung = F
1SO-Bezeichnung  Sorte. | mm d mm d1 mm 5 mm Art.-Nr. VE EUR  KS
VNMG 160404-F  PMK10 16,5 9,525 3,81 4,76 64 80 011 655 10 15,200 (227
VNMG 160408-F PMK10 16,5 9,525 3,81 4,76 64 80 011 656 10 15,20"» (227
" Preis per St.

inWerkstoff P/ [K/N/S/H

Art.Nr. Ve (m/min) min Vorschub f (mm/U) min Schnitttiefe ap (mm) min
Ve (m/min) max Vorschub f (mm/U) max Schnitttiefe ap (mm) max
VNMG-F
- 548001165 .‘ 180 ‘ s ’ 170 ‘ . ‘ - ‘ 2 ‘0,15 ‘ : ‘ 0,15 ‘ B ’ . ‘ g ‘0,5 ‘ B ‘ 05 ‘ 5 ’ B ‘ 5
225 - |zl = - |02 = |mo2 o | o | = S -
64 80 011 656 . 205 ‘ - ’ 190 ‘ - ‘ = ‘ - ‘0,15 ‘ - ‘ 0,15 ‘ - ’ . ‘ Z ‘0.8 ‘ - | 0,8 ‘ = ’ -. ‘ 2
266 = |NGSEI-NN N - 035 (| - (OGS - [53 = S -

W PrRrROMAT

Wendeschneidplatte VNMG
zur mittleren Bearbeitung = M

1SO-Bezeichnung  Sorte: [ mm dmm d1 mm 5 mm Art.-Nr. VE EUR  KS
VNMG 160404-M  PMK30 16,5 9,625 3,81 4,76 64 80 008 284 10 15,20"» (C227
VNMG 160408-M  PMK30 16,6 9,625 3,81 4,76 64 80 008 285 10 15,20"» C227
' Preis per St.

in Werkstoff P/ ,‘KIN_{S,"H

Art.-Nr. Ve (m/min) min Vorschub f (mm/U) min ~ Schnitttiefe ap (mm) min
Ve (m/min) max Vorschub f {mm/U) max Schnitttiefe ap (mm) max
YNMG-M
B 6480008284 c 140 ‘ 80 ‘ 130 ‘ - | - ‘ - ‘0,15 ‘ 0,15 ‘ 0,15 | - ‘ - | - ‘o,a ‘ 08 ‘ 08 ‘ . | - ‘ -
165 95 156 - - - |02 0,2 02 - - - |3 23 3 - - -
64 80 008 285 c‘ 150 ‘ 90 ‘ 140 ‘ - | = ‘ = ‘0,15 ‘ 0,15 ‘ 0,15 | = ‘ = | = ‘o,a ‘ 08 ‘ 0,8 ‘ : | - ‘ -
195 15 | 185 | - | - | - |04 03 0,4 - |- ]- |3 23 |18 N

Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer.  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. NWZA 1/125




Zerspanung | Drehwendeplatten

W PROMAT
Wendeschneidplatte WNMG
zur Schlichtbearbeitung = F 7
=
%,

S
1SO-Bezeichnung ~ Sorte | mm d mm d1 mm smm Art.-Nr. VE EUR KS
WNMG 080404-F  UNI35 8,89 12.7 5,16 4,76 64 80 012 146 10 7,30"» (227
WNMG 080408-F  UNI36 8,69 12,7 5,16 4,76 64 80 012 147 10 7,30 C227
WNMG 080404-F PMK10 8,69 12,7 5,16 4,76 64 80 011 662 10 7.90"» C227
WNMG 080404-F PMK30 8,69 12,7 5,16 476 40 00 859 180 10 7,90"» C227
WNMG 080408-F  PMK30 8,69 12,7 5,16 4,76 40 00 859 181 10 7,90V (227
" Preis per St.

in Werkstoff P/ /K/N/S/H
Art.-Nr. Ve (m/min) min Vorschub f imm/U) min Schnitttiefe ap (mm) min
Ve (m/min) max Vorschub f (mm/U) max Schnitttiefe ap (mm) max
WNMG-F
64 80012 146 3 145 85 135 - 25 > 0.1 0.1 0.1 - 0.1 - 0.5 0,5 0.5 - 0.5 -
‘ 235 140 220 = 70 - 03 0,23 0,3 = 0,18 = 3 2.3 3 = 1.8 =
64 80 012 147 # 165 90 145 - 30 - | 015 0,16 0,156 - 0,16 - | o8 0.8 08 | - 08 -
245 145 230 - 70 - 0,45 0,34 0,45 = 0,27 - 3 2.3 3 - 1.8 -
64 80 011 662 255 - 240 - - s 0,15 - 0,15 - - = 0.5 = 0.5 - - -
‘ 325 - 305 - - = 0.3 = 0.3 - - - 3 - = - - -
40 00 859 180 c 210 125 195 - 40 - 0,15 0,15 0,15 - 0,15 = 05 05 05 - 05 -
275 165 260 - 80 - |03 0,23 03 - 0,18 =0 | 2.3 3 - 1.8 -
40 00 859 181 c 236 140 220 - 45 - 0,15 0,156 0,15 - 0;16 = 0.8 0.8 08 - 08 -
310 185 290 = 90 = 0,45 0,34 0,45 = 0,27 = 3 2.3 3 = 1,8 =
W PrFROMAT S
Wendeschneidplatte WNMG
zur mittleren Bearbeitung = M 1
us
- s -
ISO-Bezeichnung  Sorte I mm dmm d1 mm 5 mm Art.-Nr. VE EUR KS
WNMG 080404-M  UNI 8,69 12,7 5,16 4,76 40 00 858 726 10 5,15"» M229
WNMG 080408-M UNI 8,69 12,7 5,16 4,76 40 00 858 727 10 5,15"» M229
WNMG 080412-M  UNI 8,69 12,7 5,16 4,76 40 00 858 912 10 515"» M229
WNMG 060404-M PMK30 6,5 9,625 3,81 4,76 64 80 009 141 10 7,75"» C227
WNMG 080408-M PMK30 6,5 9,526 3.81 4,76 64 80 009 150 10 7,75%» C227
WNMG 080404-M PMK30 8,69 12,7 5,16 4,76 64 80009 244 10 9,25"» (227
WNMG 080408-M PMK10 8,69 12,7 5,16 4,76 64 80 012 065 10 7.90"» C227
WNMG 080408-M FMK30 8,69 120 5,16 4,76 40 00 859 182 10 790" C227
WNMG 080412-M  PMK30 8,69 12,7 5,16 4,76 40 00 859 183 10 7,90"» (C227
!l Preis per St.
in Werkstoff P/ /K/N/S/H
Art.-Nr. Ve (m/min) min Vorschub f (mm/U) min Schnitttiefe ap (mm) min
Ve (m/min) max Vorschub f (mm/U) max Schnitttiefe ap (mm) max
WNMG-M
40 00 858 726 c 145 85 135 = = - 0,1 0,1 0,1 - - = 0,5 05 0,5 = = =
‘ 236 140 220 - - - 0,3 0,23 03 - - - 3 23 3 - - -
40 00 858 727 c 155 920 145 = = = 0,15 0,15 0,15 = = = 0.8 0,8 0,8 = = =
245 145 230 |- | - - 0,45 0,34 0,45 - - - ] 23 3 - - -
40 00 858 912 c 165 95 155 - - - 0,15 0,15 0,15 - - - 1,2 15z 1.2 - - -
245 145 230 - - - 0,45 0,34 0,45 - - - 4 3 4 - - -
64 80 009 141 c 180 110 180 - - - 0,17 017 0,17 - - - 0,8 08 0.8 - - -
‘ 236 140 220 | - | - - 0,3 0,23 03 - - - 3 23 3 - - -
64 80 009 150 c 185 116 185 - - - 0,15 0,15 0,15 - - - 0.8 08 0.8 - - -
285 170 270 = = = 0,6 0,45 06 = = = 4 3 4 = = =
64 80 009 244 c 190 110 180 | - | - - 017 017 017 - - |- 0,8 0.8 0.8 - - -
235 140 220 - - - 03 0,23 0.3 - - - 3 2.3 < - - -
64 80 012 065 .| 240 - 226 | - | - 45 | 0,15 - 0,15 - |- 01 |08 - 0.8 - - 03
335 - 315 - - 65 0,6 - 0,6 - - 0,2 5,6 - 5,6 - = 1.5
40 00 859 182 c 190 110 180 - - - 0,15 215 0,15 - - - 0,8 0.8 0.8 - - -
285 170 270 - - - 0,6 0,45 0,6 - - - 5,6 4,2 5,6 - - -
40 00 859 183 c 195 115 185 | - | - - 0,17 017 0,17 - - - 1.2 172 1.2 - - -
285 170 270 - - - 0,8 0,6 0,8 - - - 5,6 4,2 5,6 & = =
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Programmiibersicht Gewindedrehen | Zerspa nung

80
B PFPROMAT ¥
Wendeschneidplatte WNMG A 7
zur Schruppbearbeitung = R 7
AN ®
L d S
ISO-Bezeichnung  Sorte I mm d mm d1 mm s mm Art.-Nr. VE EUR KS
WNMG 080408-R PMK30 8,69 12,7 5,16 4,76 40 00 859 184 10 7,90"» C227
WNMG 080408-R PMK35 8,69 12,7 5,16 4,76 64 80 013 059 10 7,90"» C227
WNMG 080412-R  PMK30 8,69 12,7 5,16 4,76 40 00 859 185 10 7,90"» (227
" Preis per St.
in Werkstoff P [K/N/S/H
Art.-Nr. Ve (m/min) min Vorschub f {(mm/U) min Schnitttiefe ap (mm) min
Ve (m/min) max Vorschub f (mm/U) max Schnitttiefe ap (mm) max

WNMG-R

40 00 859 184 c 225 136 210 = 45 - 0,2 0.2 0,2 - 0,2 1 1 1 - 1 -
‘ 305 180 285 - 90 - 0,55 0,41 0,55 - 0,33 B 38 5 - 3 -
64 80 013 059 3 165 95 155 - 30 - 0,2 0,2 0,2 - 0,2 1 1 1 - 1 -
235 140 220 - 70 = 0,55 0,41 0,55 - 0,33 5 3,756 5 - 3 o
40 00 859 185 c 230 135 215 = 45 - 0,256 0,25 0,26 - 0,256 - 1.6 1,56 1.6 - 1,6 -
295 175 280 - 85 - 0,7 0,53 0,7 - 0,42 - B 3,8 b - 3 -

EPrPROMAT

Wendeschneidplatte WNMG
flr einen sehr leichten und weichen Schnitt fir dinne lange Wellen und
diinnwandiges Material

7N
=t

ISO-Bezeichnung Sarte I mm dmm di mm smm JARENE Ve EUR  KS
WNMG-HP links

WNMG 080404L-HP  UNI35 8,69 12,7 5,16 4,76 64 80 006 580 10 7,300 €227
WNMG 080408L-HP  UNI35 8,69 12,7 5,16 4,76 64 80 005 726 10 7.30"» (227
WNMG-HP rechts

WNMG 080404R-HP  UNI35 8,69 12,7 5,16 4,76 64 80 006 577 10 7.30"» (227
WNMG 080408R-HP  UNI35 8,69 12,7 5,16 4,76 64 80 005 724 10 7.30"» C227
"I Preis per St.

in Werkstoff P/ /K/N/S/H

165 95 165 245 30 - |02 0.2 02 0,2 02 - | 08 08 038 0.8 0.8 =
255 150 240 890 75 - |05 0.38 0,5 05 0.3 = |5 3.8 5 5 3 -

Art.-Nr. Ve (m/min) min Vorschub f (mm/U) min Schnitttiefe ap (mm) min
Ve (m/min) max Vorschub f (mm/U) max Schnitttiefe ap (mm} max
WNMG-HP links
64 80 006 580 # 160 95 160 240 30 - |62 0.2 0.2 0,2 02 - |08 0.8 0.8 0.8 0.8 -
é 215 125 200 750 60 - |03 0,23 03 0,3 0,23 - 5 3.8 5 5 3 -
64 80 005 726 3 165 95 155 245 30 £ 0.2 0.2 0,2 0,2 0,2 - 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 -
256 150 240 890 76 - |05 0,38 05 05 03 = 5 3.8 5 5 3 <
WNMG-HP rechts
64 80 006 577 # 160 95 150 240 30 = 0,2 02 0,2 0,2 0,2 = 0.8 0,8 08 0,8 08 =
é 216 125 200 750 60 - 0,3 0,23 0.3 0,3 0,23 - 5 3.8 5 5 3 -
64 80 005 724 3

Gewindedrehen

Stechen
GFN GH Seite 1/131 GFN-S Seite 1/131 GFN Seite 1/132

i —Y )

Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. NW4 1/127




Zerspanung | Gewindedrehwerkzeuge

B PROMAT Klemmadrehhalter SE R/L
zum AuBRengewindedrehen - fiir Wendeschneidplatte 16 ER/EL 1,5°

Lieferung mit Unterlegplatte

Iy i
ISO-Bezeichnung ~ Wendeplatte Spannschraube mm  h=h1 mm b mm 11 mm Art.-Nr. VE EUR KS
rechts
SER 1212 F16 16 ER... M3,6x 8 12 12 80 40 00 604 850 1 55,50 » C230
SER 1616 H16 16 ER... M3,5x 10 16 16 100 40 00 604 851 1 62,85 » C230
SER 2020 K16 16 ER... M3,5x 10 20 20 125 40 00 604 852 1 6755 » C230
SER 2525 M186 16 ER... M3,5x 10 25 25 150 40 00 604 853 1 83,30 » C230
links
SEL 1212 F16 16 EL... M35x8 12 12 80 40 00 604 854 1 55,50 » C230
SEL 1616 H16 16 EL... M3,5x 10 16 16 100 40 00 604 855 1 62,85 » C230
SEL 2020 K16 16 EL... M3,6x 10 20 20 125 40 00 604 856 1 6755 » C230
SEL 2525 M16 18 EL..: M3,5x 10 25 25 150 40 00 604 857 1 83,30 » C230
Artikel Art.-Nr. VE EUR KS
Ersatzteile zu Klemmhalter SE R/L
Spannschraube M3,5 x 8 40 00 604 858 2 4,75"» (C225
Spannschraube M3,5 x 10 40 00 604 859 2 4,75"» (C225
Klemmschraube M3 x 0,6 40 00 604 860 2 4,75"» C225
Unterlage rechts 40 00 604 861 2 9,15"» (C226
Unterlage links 40 00 604 862 2 9,15"» (225
" Preis per St.
B PROMAT Wendeschneidplatte
zum AuRengewindedrehen
s
X
B
=l o
!
ISO-Bezeichnung Sorte Gewindesteigung mm | mm d mm smm X mm Art.-Nr. VE EUR KS
rechts
16ER075 ISO PK30 0,75 16,5 8525 3,47 0,56 40 00 604 881 2 9,55"» (C227
16ER075 1SO MS35 0,756 16.5 9.525 3.47 0.5 40 00 604 882 2 9,55"» (227
16ER100 ISO PK30 1 16,5 9,625 3,47 0,7 40 00 604 883 2 9,55"» (227
16ER100 ISO MS35 1 16,5 9,625 3,47 0.7 40 00 604 884 2 9,55 C227
16ER125 ISO PK30 1,25 16,5 9,625 3,47 0,9 40 00 604 885 2 9,55"» (227
16ER125 1SO MS35 1,26 16,5 9,625 3,47 09 40 00 604 886 2 8,55"» C227
16ER150 ISO PK30 1.5 16,5 9,625 3.47 1 40 00 604 887 2 9,55"» (227
1BER150 ISO MS35 1,5 16,5 9,525 3,47 1 40 00 604 888 2 9,55"» C227
16ER175 1SO PK30 1,75 16,5 9,625 3,47 1,2 40 00 604 889 2 9,55"» (227
16ER175 1SO MS35 1,75 16,5 9,525 3,47 12 40 00 604 890 2 9,55"» C227
16ER200 ISO PK30 2 16,5 9,626 3,47 1,3 40 00 604 891 2 9,55"» (C227
16ER200 ISO MS35 2 16,5 9,625 3,47 13 40 00 604 892 2 9,55"» C227
16ER250 I1SO PK30 25 16,56 9,625 3.47 1.5 40 00 604 893 2 9,55"» (C227
16ER250 1SO MS35 25 16,5 9,525 3,47 LB 40 00 604 894 2 9,55"» (227
16ER300 ISO PK30 3 16,5 9,625 347 1.6 40 00 604 895 2 9,55"» (227
16ER300 1SO MS35 3 16,5 9,525 3,47 1.8 40 00 604 896 2 9,55"» (227

Fortsetzung >
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Gewindedrehwerkzeuge | Zerspa nung

Fortsetzung
1SO-Bezeichnung Sorte Gewindesteigung mm | mm d mm s mm X mm Art.-Nr. VE EUR KS
links
1B6ELO75 ISO PK30 0,75 16,5 9,625 3.47 0,56 40 00 604 897 2 9,55 (227
16ELO75 1SO MS36 0,76 16,6 9,626 3,47 056 40 00 604 898 2 9,565"» (227
16EL100 1SO PK30 1 16,5 9,625 3.47 0,7 40 00 604 899 2 9,55"» (227
16EL100 ISO MS35 1 16,5 9,626 3,47 0,7 40 00 604 900 2 9,55"» (227
16EL125 I1SO PK30 1.26 16,5 9,525 347 0,9 40 00 604 901 2 9,55"» (227
16EL125 I1SO MS35 1.25 16,5 9,525 3,47 09 40 00 604 902 2 9,55"» (227
16EL150 I1ISO PK30 15 16,5 9,525 347 1 40 00 604 903 2 9,55"» (227
16EL150Q ISO MS35 1,5 16,5 9,526 3.47 1 40 00 604 904 2 9,55"» (227
16EL175 1SO PK30 1,75 16,5 9,625 347 1,2 40 00 604 905 2 9,55"» (227
1BEL175 ISO MS35 1,75 16,5 9,525 3,47 12 40 00 604 906 2 9,55"» C227
16EL200 ISO PK30 2 16,56 9,525 3,47 1.3 40 00 604 907 2 9,55"» (227
16EL200 ISO MS35 2 16,5 9,626 3,47 1.3 40 00 604 908 2 9,55"» (227
16EL250 ISO PK30 2.5 16,5 9,625 347 1.5 40 00 604 809 2 9,55"» (227
1BEL250 ISO M&35 2.5 16,5 9,526 3,47 15 40 00 604 910 2 9,55"» (227
16EL300Q ISO PK30 2 16,5 9,625 3.47 1,6 40 00 604 911 2 9,565"» (227
1BEL300 ISO ME35 3 16,5 9,526 3,47 16 40 00 604 912 2 9,55"» (227
" Preis per St.
Inhalt Art.-Nr. VE EUR KS
Wendeschneidplatten-Set
16 ER...PK30 (2x0,75 / 21,00 / 2x1,25 / 2x1,50 / 1x1,75 / 1x2,00 mm) 40 00 604 913 1 90,35 » C227
Bohrstange SI R/L B PFROMAT
zum Innengewindedrehen - fiir Wendeschneidplatte 11/16 IR/IL 1,5°
Lieferung teilweise mit Unterlegplatte 1,5° 3
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ISO-Bezeichnung Wendeplatte Spannschraube mm Unterlage @dg7mm I mm 12mm hmm @ D min mm Art.-Nr. VE EUR KS
rechts
A1016K-SIR11 11 IR... M2,5x 6 = 15 125 31 14 12 40 00 604 863 1 6705 » C230
A1216K-SIR11 1M1 IR.. M25x6 - 15 125 36 14 15 40 00 604 864 1 70,70 » C230
A1216M-SIR16 16 IR... M3,5x8 - 15 150 36 14 16 40 00 604 865 1 70,70 » C230
A16P-SIR16 18 IR... M35x8 - 16 170 34 14 19 40 00 604 866 1 80,20 » €230
A20P-SIR16 16 1R.. M3.,5x 8 links 18 170 34 18 24 40 00 604 867 1 8745 » C230
A25R-SIR16 16 IR... M3,5x 10 links 23 200 34 23 29 40 00 604 868 1 109,95 » C230
links
A1018K-SIL11 11 IL... M25x6 - 15 125 3N 14 12 40 00 604 869 1 67,05 » C230
A1216K-SIL11 1L, M2,5x 6 - 15 125 36 14 15 40 00 604 870 1 70,70 » C230
A1216M-SIL16 161L... M3,5x8 = 15 150 36 14 16 40 00 604 871 1 70,70 » C230
A16P-SIL16 16IL... M3.5x8 - 16 170 34 14 19 40 00 604 872 1 80,20 » C230
A20P-SIL16 16 IL... M3,5x8 rechts 1B 170 34 18 24 40 00 604 873 1 8745 » (230
A25R-SIL16 16 IL.., M3,6x 10 rechts 23 200 34 23 29 40 00 604 874 1 109,95 » (€230
Artikel Art.-Nr. VE EUR KS
Ersatzteile zu Bohrstange S| R/L
Spannschraube M2,5 x 6 40 00 604 875 2 4,75"» (225
Spannschraube M3,5 x 8 40 00 604 858 2 4,75"» (225
Spannschraube M3,5 x 10 40 00 604 859 2 4,75"» (C225
Klemmschraube M3 x 0,6 40 00 604 860 2 4,75"» (225
Unterlage rechts 40 00 604 861 2 9,15"» (225
Unterlage links 40 00 604 862 2 9,15"» (225
" Preis per St.
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Zerspanung | Gewindedrehwerkzeuge

[EPROMAT Wendeschneidplatte

zum Innengewindedrehen

1S0O-Bezeichnung  Sorte Gewindesteigung mm | mm d mm s mm X mm Art.-Nr. VE EUR KS
rechts

111R050 1SO PK30 0,5 1 6,35 3 0,6 40 00 604 914 2 9,55"» C227
11IR050 ISO MS35 0.5 1" 6,35 3 0.6 40 00 604 915 2 9,55"» C227
111R075 ISO PK30 0,75 11 6,35 3 0.6 40 00 604 916 2 9,55"» (227
11IR075 1SO MS35 0,75 " 6,35 3 0.6 40 00 604 917 2 9,55"» C227
11IR100 1SO PK30 1 1 6,35 3 0.7 40 00 604 918 2 9,55"» C227
11IR100 ISO MS35 1 1 6,35 8 07 40 00 604 919 2 9,55"» C227
111R125 ISO PK30 1:25 1 6,35 3 09 40 00 604 920 2 9,55"» (227
11IR125 1SO MS35 1,25 1 6,35 3 09 40 00 604 921 2 9,65"» C227
11IR150 ISO PK30 15 1 6,35 3 1 40 00 604 922 2 9,55"» C227
11IR150 ISO MS35 1,5 " 6,35 3 1 40 00 604 923 2 9,55"» C227
161R075 ISO PK30 0,75 16,56 9,626 347 0,5 40 00 604 924 2 9,55"» (227
16IR075 ISO MS35 0,75 16,5 9,625 347 05 40 00 604 925 2 9,55"» (227
161R100 ISO PK30 1 16,5 9,525 3,47 0,7 40 00 604 926 2 9,557 (227
16IR100 ISO MS35 1 16,5 9,525 347 0,7 40 00 604 927 2 9,55"» (227
16IR125 1SO PK30 1,25 16,5 9,525 347 0.9 40 00 604 928 2 9,55"» C227
16IR125 ISO MS35 1,25 16,5 9,525 347 09 40 00 604 929 2 9,55"» (227
16IR150 ISO PK30 1.5 16,5 9,626 347 1 40 00 604 930 2 9,55"» (227
16IR150 ISO MS35 1.6 16,5 9,525 347 1 40 00 604 931 il 9,55"» C227
16IR175 1SO PK30 1,756 16,5 9,525 347 1.2 40 00 604 932 2 9,55"» C227
16IR175 1SO MS35 1,75 16,5 9,525 347 1.2 40 00 604 933 2 9,55"» (227
161R200 1SO PK30 2 16,5 9,626 3,47 1.3 40 00 604 934 2 9,55"» (227
16IR200 ISO MS35 2 16,5 9,525 347 13 40 00 604 935 2 9,55"» (227
16IR250 1SO PK30 25 16,5 9,525 3,47 1.5 40 00 604 936 2 9,55"» C227
16IR250 1SO MS35 2.5 16,5 9,525 347 1,5 40 00 604 937 2 9,55"» (227
16IR300 ISO PK30 3 16,5 9,525 3,47 1.8 40 00 604 938 2 9,55"» C227
16IR300 ISO MS35 3 16,5 9,525 347 18 40 00 604 939 2 9,55"» (227
links

111L050 ISO PK30 056 1 6,35 3 0,6 40 00 604 940 2 9,55"» C227
111L050 ISO MS35 0.5 1 6,35 3 0.6 40 00 604 941 2 9,55"» C227
111LO75 I1SO PK30 0,75 11 6,35 3 0,6 40 00 604 942 2 9,55"» (227
111LO75 ISO MS356 0,75 11 6,35 3 0,6 40 00 604 943 2 9,55 (227
111L100 1SO PK30 1 1 6,35 3 0,7 40 00 604 944 2 9,55"s C227
11I1L100 ISO MS35 1 1 6,35 3 0.7 40 00 604 945 2 9,55"» C227
111L125 I1SO PK30 1,25 1 6,35 3 09 40 00 604 946 2 9,55"» (227
111L126 1SO MS35 1.25 1 6,36 3 0.9 40 00 604 947 2 9,55 C227
111L150 ISO PK30 15 1" 6,35 3 1 40 00 604 948 2 9,55"» (227
11IL180 ISO MS35 1.6 " 6,35 3 1 40 00 604 949 2 9.,55"» C227
161L075 1SO PK30 0,75 16,5 9,525 347 0.5 40 00 604 950 2 9,55"» (227
16IL075 ISO MS35 075 16,5 9,525 347 0,5 40 00 604 951 2 9,55"» C227
16I1L100 ISO PK30 1 16,5 9,525 347 0,7 40 00 604 952 2 955" (227
161L100 ISO MS35 1 16,5 9,526 3,47 0,7 40 00 604 953 vl 9,55"» (227
161L125 1SO PK30 1,25 16,5 9,525 347 09 40 00 604 954 2 9,55"» (227
16IL125 ISO MS35 1,26 16,5 9,525 3,47 09 40 00 604 955 2 9,55"» C227
16IL150 ISO PK30 1.5 16,5 9,525 347 1 40 00 604 956 2 9,55"» (227
161L1560 ISO MS356 1.6 16,6 9,526 3,47 1 40 00 604 957 2 9,55"» (227
161L175 1SO PK30 1,75 16,5 9,525 347 12 40 00 604 958 2 9,55"» (227
16IL175 1SO MS35 1,75 16,5 9,525 3,47 1.2 40 00 604 959 2 9,55"» C227
161L200 ISO PK30 2 16,5 9,525 3,47 1.3 40 00 604 960 2 9,55"» (227
161L200 1SO MS36 2 16,5 9,626 3,47 1.3 40 00 604 961 2 9,561» C227
161L250 ISO PK30 2,5 16,5 9,626 3,47 1.5 40 00 604 962 2 9,55"» (227
161L260 1SO MS35 2.5 16,5 9,525 3,47 1.8 40 00 604 963 2 9,55"» C227
161L300 1SO PK30 3 16,5 9,525 3,47 1.6 40 00 604 964 2 9,55"» (227
16IL300 ISO MS35 3 16,5 9,525 347 1.6 40 00 604 965 2 955" C227
" Preis per St.

Inhalt Art.-Nr. VE EUR KS
Wendeschneidplatten-Set

111R... PK30 (2x0,5 / 2x0,75 / 2x1,00 / 2x1,25 / 2x1,50 mm) 40 00 604 966 1 90,35 » C227
16IR... PK30 (2x0,75 / 2x1,00 / 2x1,25 / 2x1,50 / 1x1,75 / 1x2,00 mm) 40 00 604 967 1 90,35 » C227
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Stechwerkzeuge | Zerspanung

AuBengewind Zustellung

Gewindesteigung 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 n 12 13 14

0,50 01 0,08 0,07 0,06 0,31

0.75 016 0,13 01 0,07 0,46

1,00 018 015 0,13 0,09 0,07 0,62
| 1,25 02 0,16 0,14 011 0,09 0,07 0,77

1,50 02 017 0,15 013 01 0,09 001 0,92

1.75 .2 0.19 0.16 0.14 011 0.1 0,09 0.07 1.08

2,00 024 021 017 0,15 0,12 01 0,08 0,08 0.07 123

2,50 021 0.2 02 0,16 0,13 0,12 o 01 0,09 0,08 0,07 154

3,00 0.29 024 0.2 018 0.15 0,12 LAl 0.1 01 0,09 0,09 0,08 007 184

[ 01 [ max.z g in mm [ oos | min. Zustellung in mm [ 1.0 | Zustellung gesamt in mm

Gewind: 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 n 12 13 14 15 16

0,50 0,08 0,06 0,05 0,05 0.05 0,29

0,75 01 0,08 0,08 0,07 0,05 0,05 0,43

1,00 013 LAl 01 0,08 0,06 0,0 0,08 058

1,25 015 012 01 0,09 0,08 0,07 0,06 0,05 0,72

1,50 017 0,14 01 0,03 0,08 007 0,06 0,06 0,05 0,05 0,87

175 019 0,16 013 01 0,08 007 0,06 0,06 0,06 0,05 0,05 1,01

2,00 022 0,17 013 01 0,08 0,08 0,07 0,07 0,06 0,06 0,06 0,05 1,16

2,50 025 021 017 0,13 0n 01 0,09 0,08 0,07 0,06 0,06 0,06 0,05 1,44

3,00 027 022 019 0,15 012 01 01 009 0,08 0,08 0,07 0,07 0,07 0,06 0,05 1,73

‘ 01 I max. Z inmm ‘ 0,05 ‘ min. Z lung in mm ‘ 1,01 | gesamt in mm

Grundhalter Abstechen N PrFROMAT

Lieferung inkl. Spannkeil, Spannschrauben und Sechskantschliissel

holder / Halter  blade / Stechleiste a
| | ;
A ifese PR AN
1= .! H = &
b
Imal( ]2
Iy b S

1SO-Bezeichnung Stechleiste h mm b mm 12 mm Art.-Nr. VE EUR KS
GFN GH 20-26 GFN-S 26J 20 20 90 40 00 859 040 1 130,20 » (230
GFN GH 25-26 GFN-S 26J 25 23 90 40 00 858 781 1 130,20 » C230
GFN GH 20-32 GFN-S 32J 20 20 110 40 00 858 782 1 143,45 » (230
GFN GH 25-32 GFN-S 32J 25 23 110 40 00 859 041 1 143,55 » C230
Artikel GroBe mm Art.-Nr. VE EUR KS
Ersatzteile zu Grundhalter Abstechen

Spannschraube M6x20 SW 5 40 00 859 045 1 3,60 » C225
Austreiber KV 40 00 859 046 1 180 » C225
Stechleiste B FROMAT
vernickelt

1SO-Bezeichnung  Klemmhalter Schneideinsatz  h1 mm 11 mm h2 mm smm | max mm Art.-Nr. VE EUR KS
GFN-526 J2.2 GFN GH 20/25-26 GFN 2.2... 20 110 26 2 25 40 00 859 050 1 83,50 » (C230
GFN-S 26 J3.1 GFN GH 20/26-26 GFN 3.1... 20 110 26 24 376 40 00 859 051 il 83,50 » C230
GFN-S 26 J4.1 GFN GH 20/25-26 GFN4.1... 20 10 26 34 40 40 00 859 052 1 83,50 » C230
GFN-S 32 J2.2 GFN GH 20/25-32 GFN2.2... 25 150 32 2 25 40 00 859 065 1 83,50 » (230
GFN-5 32 J3.1 GFN GH 20/25-32 GFN 3.1... 25 150 32 24 50 40 00 859 066 1 83,50 » C230
GFN-S 32 J4.1 GFN GH 20/26-32 GFN4.1... 25 150 32 34 50 40 00 859 067 1 83,50 » C230

Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. N4 1/131



Zerspanung | Stechwerkzeuge

W PROMAT t R)
Schneideinsatz GF /t@E
zum Ab- und Einstechen K

7n

K
Sl= === ="

1SO-Bezeichnung Sorte amm tol. "a" +fmm b mm re mm Art.-Nr. VE EUR KS
GFN 2.2 ALU 22 0,03 16 0,16 40 00 858 783 10 10,50"» C229
GFN 3.1 ALU 3,1 0,04 2,6 0,2 40 00 858 784 10 10,90"» C229
GFN.2.2 PK30 2,2 0,03 1,8 0,16 40 00 858 785 10 6,55"» (C229
GFN 3.1 PK30 3.1 0,04 2,6 0.2 40 00 858 786 10 6,85"» (229
GFN 4.1 PK30 4,1 0,04 3.6 0,2 40 00 858 787 10 730"» C229
GFN 2.2 MS35 2.2 0,03 1,6 0,16 40 00 858 788 10 6,55"» C229
GFN 3.1 MS35 3.1 0,04 2,6 0,2 40 00 858 789 10 6,85"» (229
GFN 4.1 MS35 41 0,04 3,6 0,2 40 00 858 790 10 730"» C229
GFR 2.00-0.16R6-M UNI35 2 0,03 1,6 0,16 40 00 859 096 10 6,85"» (229
GFR 3.10-0.20R8-M UNI35 3 0,04 2,6 02 40 00 859 097 10 7.25"» C229
GFL 2.00-0.16L6-M UNI35 2 0,03 1,6 0,16 40 00 859 098 10 6,85"» (229
GFL 3.10-0.20L8-M UNI35 3.1 0,04 2,6 0,2 40 00 859 099 10 7.25"» C229
GFR 4.10-0.20R8-M2  UNI35 41 0,04 3,6 02 64 80 008 119 10 7.85"» (229
GFR 2.00-0.16R12-M2  UNI35 2 0,03 1.6 0,16 64 80 005 087 10 6,85"» (229
GFL 4.10-0.20L8-M2 UNI35 4,1 0,04 3,6 02 64 80 008 117 10 785"» (229
GFL 2.00-0.16L12-M2  UNI35 2 0,03 1.6 0,16 64 80 005 011 10 6,85"» C229
" Preis per St.

in Werkstoff P/ /K/N/S/H

Art.-Nr. Ve (m/min) min Vorschub f (mm/U) min Schnitttiefe ap (mm) min
Ve (m/min) max Vorschub f (mm/U) max | Schnitttiefe ap (mm) max
unbeschichtet, hochglanzpoliert
GFN-AL
b, 540 00 858 783 - - - 140 | - . - - - 0,08 | - - - - - -] - -
= : : 630 | - = . 2 = 017 | - - - = - | = :
40 00 858 784 - - - 140 | - B < - - 0,08 | - - - R S e -
- - - 630 | - - - - - 02 | - . - S .
TiAIN-beschichtet
GFN-P
40 00 858 785 95 = 90 5 = = 0,08 E 0,08 - - - - - - - - -
180 : 170 | - - e 017 | - DT - - - - S P -
40 00 858 786 95 55 90 15 15 0.08 0.08 0.08 0.08 0.3
180 105 170 50 35 0.10 0.13 0.17 0.1 15
40 00 858 787 95 55 90 15 15 0.08 0.08 0.08 0.08 0.3
180 105 170 50 35 0.22 0.17 0.22 0.13 15
TiNebeschichtet
GFEN-M
40 00 858 788 95 65 90 140 18 15 0.08 0.08 0.08 0.08 0.08 0.3
180 105 170 630 50 35 0.17 013 o5 0.17 0.1 1.5
40 00 858 789 95 55 90 140 15 15 0.08 0.08 0.08 0.08 0.08 0.3
180 105 170 630 50 35 0.2 0.15 0.2 0.2 0.12 125
40 00 858 790 95 55 90 140 15 15 0.08 0.08 0.08 0.08 0.08 03
180 105 170 630 50 35 0.25 0.19 0.25 0.25 0.15 1.5
GFR-M
40 00 859 096 95 55 90 140 15 15 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 01 |- - - - - 0.3
180 105 170 630 50 35 0,14 0,11 0,14 0,14 0,08 02 |- - - - - 1.5
40 00 859 097 95 55 90 140 15 15 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 01 |- - - - = 03
180 106 170 630 50 35 0,16 012 0,16 0,16 0,1 02 |- - - - - 1.6
GFL-M
40 00 859 098 95 55 920 140 15 15 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0.1 = = - = - 03
180 106 170 630 50 35 0,14 01 0,14 0,14 0,08 02 |- - - - - 1.6
40 00 859 099 95 55 90 140 15 15 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 01 |- - - - - 03
180 105 170 630 50 35 0,16 0,12 0,16 0,16 0,1 02 |- - -] - - 15
GFR-M2
64 B0 008 119 95 55 90 | 140 | 15 | 15 0,07 007 | 007 | 007 | 007 | 01 |- - I 0,3
180 105 170 630 50 35 0,2 0,15 0,2 0,2 0,12 02 |- - - - - 1147
64 80 005 087 95 55 90 140 15 15 0,05 0,05 0,06 0,05 0,05 01 |- = = | = - 03
180 106 | 170 | 630 | 60 | 35 0,12 009 | 012 | 012 | 007 | 02 |- = [ECENEE S 15
GFL-M2
64 80008 117 95 55 20 140 15 15 0,07 0,07 0,07 0,07 0,07 0,1 = > - - - 03
180 105 170 630 50 35 0.2 0,15 0,2 0.2 0,12 0,2 - - - - - 1.5
64 80 005 011 95 55 90 140 15 15 0,056 0,05 0,06 0,05 0,05 01 |- - - - - 0.3
. 180 105 170 630 50 35 0,12 0,09 0,12 0,12 0,07 02 |- - - - - 105
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Programmiibersicht — Wendeplatten zum Frésen | Zerspanung

Eckfraser/Planfraser

APKT...-10 Seite 1/137 APKT...-16 Seite 1/138 LNGJ... Seite 1/139 SEET... Seite 1/140 SOMT... Seite 1/140

Schaftfraser

APKT...-10 Seite 1/137 SOMT... Seite 1/141 CCMX... Seite 1/142

=

T

Einschraubfraser
APKT...-10 Seite 1/137 [l RD... Seite 1/143
L& i =z -

B
Tl
[l

Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. N4 1/133



Zerspanung | ISO Bezeichnungssystem — Wendeplatten zum Frasen

Plattenform Freiwinkel Plattenform

DOQO 1
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| A
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/\/ N ’ - g
T T £ o Em -

L A B K P (0] Q X

S

Toleranzen
SYMBOL Toleranzen [mm] Toleranzen [Zoll]

m(zx) s(%) d=I1C.(%) m(+) SH(ES) d=1C.(%)
A 0,005 0,025 0,025 0,0002 0,001 0,0010
F 0,005 0,025 0,013 0,0002 0,001 0,0005
Cc 0,013 0,025 0,025 0,0005 0,001 0,0010
H 0,013 0,025 0,013 0,0005 0,001 0,0005
E 0,025 0,025 0,025 0,0010 0,001 0,0010
G 0,025 0,130 0,025 0,0010 0,005 0,0010
J 0,005 0,025 0,05+0,13 0,0002 0,001 0,002 + 0,005
K 0,013 0,025 0,05+0,13 0,0005 0,001 0,002 + 0,005
L 0,025 0,025 0,05+0,13 0,0010 0,001 0,002 + 0,005
M 0,08 +0,18 0,130 0,05 +0,13 0,003 + 0,007 0,005 0,002 + 0,005
N 0,08 +0,18 0,025 0,05+0,13 0,003 + 0,007 0,001 0,002 + 0,005
U 0,05+ 0,38 0,130 0,08 + 0,25 0,005 + 0,015 0,005 0,003 + 0,010

N ¥ 7 \\ wy"ﬁl
@ o o L
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ISO Bezeichnungssystem — Wendeplatten zum Frésen | Zerspanung

Schneldkantenlénge Dicke
d=I.C. Eckenradius Freiwinkel
I

= meQéQQQQ i ¢ e |
3,97 532" 06
5,00 - 05
Ems o O £
600 - 06 : ! —
635 1/4" 1 06 07 04 i !

8,00 . 08
9,525 3/8" 09 09 16 09 1" 16 06

100 - 10 s x o
12,0 = 12 Symb. mm Inch/Zoll A 45° A iy
9 W2 %8 B % 08 IR A A
15875 s@" 15 15 27 16 B U oo IS e
a8 = 0 02 238 382 F 8 D 15
" 03 3,18 1/8" P 90° E 20°
R o | e T3 397 562 z Speziad F 25
: 04 476 316" G 30
250 - 25 05 556  7/32" N 0°
24 1| 25 | B 25 06 6,35 1/4"* P 11°
31,75 114" 31 07 794 516" z  Spezal
320 - 32 09 952 3 ZZ - Spezial

BN B O
08 |
03 ED S R

- | =l
NN
o
w

4
4 2 ED | S R
\

Schneidkante Ausfiihrung

B ) - ) -

O L = =f D/ o ISR SeR——
@ Ay DiDEI [:[}:II‘: 5 E Kanten mit Doppelscheidtase E gerundets Kanten mit Doppeiass

= e mm  Inch/Zoll
: . R N
Symb. Sabes - mm inchZoll  (0.2) 0099 1/256" ;
mm  Inch/Zoll 1 1588 116 (0.5 0198 1128 Vorschubrichlung
1 5w (1.2) 1984 564" 10397 164
(12) 399 58 (15 2381 3@ 2 0794 12 —»  Vorschub
(1.5) 4763 e 2 3175 1 3 1191 a4 R CD
(1.8) 555 782 (25 3969 532 4 1588 116" S
2 6350 14" 3 4763 16 5 1984 564
(25 7938 516  (35) 5556 7432 6 2381 332 Vorschub  — I
3 955 3 4 6350 14 7278 R4 L q_)
4 12700 12 5 798 516 8 3175 _— :
5 15875 6@ 6 955 3 10 3960 532
6 19050 34 7 13 e 12 4763 16
1 225w 8 12700 12 W 556 73 N Yoresaud <_I l—’ Vermemn
8 25400 1 9 14288 916 18 6350 14
0 31750 114 10 15875 58 O L e
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Zerspanung | ISO Bezeichnungssystem
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Wendeplattenwerkzeuge | Zerspa nung

Eckfraser B FROMAT
90° - vernickelte Ausfithrung - mit Innenkiihlung - fiir Wendeschneidplatte APKT...-10

Lieferung inkl. Klemmschraube

D mm @ dH7 mm Lmm Schneidenanzahl Wendeplatte Art.-Nr. VE EUR KS
40 16 40 6 APKT..-10 40 00 859 070 1 179,65 » (232
50 22 40 7 APKT...-10 64 83 999 985 1 208,95 » (232
63 22 50 8 APKT...-10 40 00 859 072 1 240,20 » (232
Schaftfraser (B PFROMAT

90° - vernickelte Ausfithrung - mit Innenkiihlung - fiir Wendeschneidplatte APKT...-10

Lieferung inkl. Klemmschraube

o
r4
&
2
IS
D mm Lmm 12 mm d H6 mm Schneidenanzahl ~ Wendeplatte Art.-Nr. VE EUR KS
12 75 27 16 1 APKT...-10 40 00 859 076 1 100,85 » (232
16 80 32 16 2 APKT...-10 40 00 859 078 1 135,70 » (C232
20 82 32 20 3 APKT..-10 40 00 859 030 1 169,75 » (232
25 98 42 25 4 APKT...-10 40 00 859 080 1 201,55 » (C232
Einschraubfriser B PFROMAT

90° - vernickelte Ausfiihrung - mit Innenkiihlung - fiir Wendeschneidplatte APKT...-10

Lieferung inkl. Klemmschraube

gupe

L
D mm Hmm d2 mm Schneidenanzahl ~ Gewinde ‘Wendeplatte Art.-Nr. VE EUR KS
20 30 18 3 M10 APKT10 64 83 999 983 1 144,85 » (232
25 36 21 4 M12 APKT-10 64 83 999 982 1 164,00 » (232
32 43 29 5 M16 APKT-10 64 83 999 981 1 179,65 » (232
Ersatzteile Art.-Nr. VE EUR KS
Ersatzteil zu Eck-/Schaftfraser 90°
US2506-T8 40 00 859 111 1 530 » (225

Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. N4 1/137



Zerspanung | Wendeplattenwerkzeuge

B PROMAT

Wendeschneidplatte APKT
Spanformer-Geometrie M - zur mittleren Bearbeitung

g

SEEGIEEY

LG

L.
1SO-Bezeichnun Sorte | mm d mm dl mm smm rmm Art.-Nr. VE EUR KS
APKT1003PDER-M PMK30 n 8,7 2,88 3,5 0,5 40 00 859 036 10 715" (228
APKT1003PDER-M  PMK40 11 6,7 2,88 35 0,5 40 00 859 037 10 715> C228
APKTIO03PDFR-AL  N20 11 6.7 2,88 35 0.5 40 00 859 038 10 795'> C228
APKT 1003PDER-M  KNH10 11 6,7 2,88 35 0,5 64 80 000 056 10 715"» €228
" Preis per St.

inWerkstoff P/ /K/N/S/H
Art.-Nr. Ve (m/min) min Vorschub f (mm/U) min Schnitttiefe ap (mm) min
Ve (m/min) max Vorschub f (mm/U) max ‘Schnitttiefe ap (mm) max
APKTM
40 00 859 036 c 205 120 190 - 40 - 0,1 01 0.1 - 0.1 - 1 1 1 - 1
305 180 285 - 90 - 0,25 0,19 0,25 - 0,15 - 9 6,8 9 - 54
40 00 859 037 3 185 10 | 175 | - 35 | - |01 0,1 0.1 = 0.1 DR = 1
255 150 | 240 | - 75 | - |025 | 019 | 026 | - 015 | - |9 | 68 | 9 | - 5.4
40 00 859 038 5 S 2 125 | - = = : = 005 | - > = e — [ 08 |-
c g . . 560 | - - - ]| o . - - -

APKFM
64 80 000 056 . 235 140 220 - 45 0.1 0.1 0.1 - 0.1 - 1 1 1 - 1 -
310 185 290 = 90 0,256 0,19 0,25 = 0,15 = [9 68 £l = 54
W FROMAT Eckfraser ) ) ) ) _
90° - vernickelte Ausfiihrung - mit Innenkihlung - flir Wendeschneidplatie APKT/APET...-16
Lieferung inkl. Klemmschraube
i
-
'
D mm @ dH7 mm d1 mm Lmm b mm Schneidenanzahl ~ Wendeplatte Art.-Nr. VE EUR KS
40 16 18 40 84 4 APKT..-16 40 00 859 039 1 169,15 » (C232
50 22 18 40 10,4 5 APKT...-16 40 00 859 016 1 179,25 » C232
63 22 18 40 10,4 6 APKT...-16 40 00 859 017 1 208,05 » (232
80 27 38 50 12,4 7 APKT..-16 40 00 859 018 1 27740 » C232
Artikel Gréfle fiir @ D mm Art.-Nr. VE EUR KS
Ersatzteile fiir Eck-/Schaftfriser 90°
Spannschraube US 4011 s 25-40 40 00 859 019 1 590 » C225
W PFROMAT
Wendeschneidplatte APKT 1604 o
SpanformerGeometrie AL - zur Aluminiumbearbeitung
1SO-Bezeichnung  Sorte _ dmm dl mm s mm rmm Art.-Nr. VE EUR KS
&0 AL N20 9,6 4,5 4,76 0,8 40 00 859 026 10 9,20"» (228
APKT 1604PDR-M  PMK30 17 9,44 46 5,67 0,8 64 80 008 682 10 8,40"» (228
APKT 1604PDR-M  PMK40 17 9,44 4,6 5,67 08 64 80 008 746 10 8,40"» C228
APKT 1604PDR-R PMK30 17 9,44 4.6 5,67 08 40 00 859 069 10 8,40"» (223
APKT 1604PDR-R ~ PMK40 & 9,44 4,6 5,67 08 40 00 859 025 10 8,40"» (228

"! Prais per St.

Fortsetzung >

1/138 INIMMA  Achten Sie auf diese Symbole hintar den Preisen: » Lieferzeit im Regelfall 24-Stunden:
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Wendeplattenwerkzeuge I Zerspa nung

Fortsetzung
inWerkstoff P/ /K/N/S/H
Art.-Nr. Ve (m/min) min Vorschub f (mm/U) min Schnitttiefe ap (mm) min
| Ve (m/min) max Vorschub f (mm/U) max_ Schnitttiefe ap (mm) max
40 00 859 026 . - - - 105 - - |- - - 0,05 - - | = = = 0.8 - -
- = = 525 | - = || = - = 0,4 > - | = 5 - 15 = 2
APKT-M
64 80 008 682 c 190 110 180 - 25 - [ 0,15 0,15 0,156 - 0,15 - 1 1 1 - 1 -
| 285 170 270 = 85 - |03 0,23 0,3 = 0,18 = 13 9,8 13 = =
78
64 80 008 746 3 175 105 165 - 35 - | 015 0,15 0,15 - 0,158 - 1 1 1 - 1 -
250 160 235 - 75 - 103 0,23 03 = 0,18 - (13 98 13 - -
78
APKTR
40 00 859 069 c 185 10 | 175 | - 3 | - |02 0,2 02 - 0,2 - a1 = 1| -
270 160 255 - 80 - | 0,38 0.26 0,35 - 0,21 - | 13 9.8 13 - -
78
40 00 859 025 3 175 105 165 - 35 - 102 0.2 0.2 - 0,2 - 1 1 1 - | -
245 145 230 = 70 - | 0,35 0,26 0,35 = 0,21 - | 13 9.8 13 = =
78
Eckfraser HPC EPROMAT

90° - vernickelte Ausflhrung - mit Innenkihlung

- fur Wendeschneidplatte LNGJ1205

-t
D,
| s |
D mm @ dH7 mm L mm Schneidenanzahl Art.-Nr. VE EUR KS
40 16 40 4 40 00 858 743 1 244,60 » (232
52 22 40 5 40 00 858 744 i) 253,80 » (232
63 22 40 5 40 00 858 745 1 299,85 » (232
80 27 80 5] 40 00 858 746 1 321,35 » (232
Artikel GroRe Art.-Nr. VE EUR KS
Ersatzteil zu Eckfraser 90°
Spannschraube US 0412 T15 40 00 858 747 10 6,00"» (225
' Preis per St.
W FROMAT
Wendeschneidplatte LNGJ1205
Wendeschneidplatte
1SO-Bezeichnung  Sorte I mm d mm d1 mm s mm Art.-Nr. VE EUR KS
LNGJ120508-M PK25 12 9,5 4,5 Al 40 00 858 748 10 14,50"» (228
LNGJ120508-M P40 12 9.5 45 71 40 00 858 749 10 14,50"» C228
" Preis per St.
inWerkstoff P/ /K/N/S/H
Art.-Nr. Ve (m/min) min Vorschub f {mm/U) min Schnitttiefe ap (mm} min
Ve (m/min) max Vorschub f {mm/U) max Schnitttiefe ap (mm} max
LNGJ-M
40 00 858 748- c 235 - 140 - - & 0,056 = 0,05 - - - 1 1 - - -
i 395 . g RE| = N (Faas - GO ([ - |8 68 | - | - s
40 00 858 749- 185 110 - - 35 = 0,05 0,05 - - 0,05 - 1 1 - - 1 -
NEW- c 425 265 | - - | 125 | - |05 | 015 | - - |o0e |- 9 |9 |- - ea -
Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. NWZ4 1/139




Zerspa nung | Wendeplattenwerkzeuge

[EPROMAT Planfraser
45° . vernickelte Ausfiihrung - mit Innenkiihlung - fir Wendeschneidplatte SEET 1204 AF..

Lieferung inkl. Klemmschraube

Dmm @dH7mm dlmm L mm Dimm  bmm tmm Sehneidenanzahl Wendeplatte Art.-Nr. VE EUR KS
50 22 18 40 65 10,4 6.3 4 SEET 1204 AF 40 00 859 001 1 196,70 » (232
63 22 18 40 78 10,4 6,3 5 SEET 1204 AF 40 00 859 002 1 223,40 » (232
80 27 38 50 95 12,4 70 5 SEET 1204 AF 40 00 859 003 1 246,45 » (232

100 32 45 50 115 14,4 8,0 6 SEET 1204 AF 40 00 859 004 l 288,80 » (232

125 40 56 63 140 16,4 9,0 7 SEET 1204 AF 40 00 859 005 1 354,20 » (232

Artikel Grofe fiir @ D mm Art.-Nr. VE EUR KS

Ersatzteile zu Planfriser 45°

Spannschraube US 4511 T20 80 + 100 40 00 859 009 1 6,60 » C225

W PFROMAT

Wendeschneidplatte SEKT / SEET

AFFN-AL = geschliffen, poliert (unbeschichtet) %
-1
é{&?‘
[

S
1SO-Bezeichnung Sorte I mm d mm d1 mm smm rmm Art.-Nr. EUR KS
SEKT 1204AFFN-AL  N20 12,7 127 B:5 4,76 1.6 40 00 859 012 10 8,60"» (228
SEET 1204AFEN-F  PMK30 12,7 127 B,b 4,76 1.6 40 00 859 010 10 9,70"» (228
SEET 1204AFSN-M  PMK30 12,7 127 6.5 4,76 16 40 00 859 074 10 9,70"» C228
SEET 1204AFSN-M  PMK40 12,7 12,7 B8 4,76 1.6 40 00 859 011 10 9,70"» C228
" Preis per St.

in Werkstoff P/ /K/N/S/H
Art.-Nr, Ve (m/min) min Vorschub f (mm/U) min Schnitttiefe ap (mm) min
. Ve (m/min) max Vorschub f (mm/U) max Schnitttiefe ap (mm) max
unbeschichtet, hochglanzpoliert
AFFN
- 40 00 859 012 ‘ - * - 125 - - - - - 0,05 - - - - 0,2 - -
= a = 680 | - (= . = 04 | - - = = = a5 | - c
AFEN/AFSN
’ 40 00 859 010 c 205 120 190 - 40 40 | 0,2 02 0.2 - 0,2 0,1 0.5 05 0.5 - 0.5 0.3
(“ ] 306 180 285 - 90 60 |04 03 04 - 0,24 02 | 65 4,9 6,5 - 3,9 s
40 00 859 074 c 205 120 190 = 40 40 0,2 0,2 02 = 0,2 0,1 1 1 1 - 1 0,3
280 166 265 - 80 65 | 0,4 03 0.4 - 0,24 02 |66 4,9 6,5 - 3.9 1.6
40 00 859 011 # 200 120 190 - 40 - 0,2 02 0,2 - 0,2 - 1 1 1 - 1 -
255 150 240 - 75 - 0.4 03 0.4 - 0,24 - 6.5 49 6,5 - 39
W PFROMAT Eckfraser
90° - vernickelte Ausfiithrung - mit Innenkiihlung - fiir Wendeschneidplatte SOMT 09T304...
Lieferung inkl. Klemmschraube
odH7
b
! =
B:
9
@ad
- |/
D mm @ d H7 mm d1l mm Lmm b mm tmm Schneidenanzahl Art.-Nr. VE EUR KS
40 16 14 40 84 56 5 4000 859 081 1 200,45 » (C232
50 22 18 40 10,4 6,4 B 40 00 859 082 1 215,80 » (232
63 22 18 40 10,4 6.4 7 40 00 859 083 1 250,55 » (232
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Wendeplattenwerkzeuge I Zerspa nung

Schaftfriser [EFROMAT
90° - vernickelte Ausfiihrung - mit Innenkiihlung - fir Wendeschneidplatte SOMT 09T304...

Lieferung inkl. Klemmschraube

a
~ - .
5]7 ° o || _pIN 1835/1-B -
=} |2,
E%
L

D mm |5 I mm d HE mm Schneidenanzahl ~ Wendeplatte Art.-Nr. VE EUR KS
20 82 32 20 2 SOMT 09T304 40 00 859 027 1 155,00 » (C232
25 98 42 25 3 SOMT 09T304 40 00 859 028 il 169,75 » (232
22 102 42 32 4 SOMT 09T304 40 00 859 029 1 224,85 » (232
Artikel _ Groke Art.-Nr. VE EUR KS
Ersatzteile zu Eckfraser 90°

Spannschraube US 3006 T9 40 00 859 086 1 6,60 > C225

LS

W PrROMAT _____ ¥
Wendeschneidplatte SOMT 8

SpanformerGeometrie M . zur mittleren Bearbeitung 5

I=d ! s

ISO-Bezeich-  Sorte I mm d mm dl mm smm rmm Art.-Nr. VE EUR KS
nun

SOMTO9T304M PMK40 9,56 9,55 3.6 3,97 04 40 00 859 095 10 8,10"» (228
SOMTO09T304R  PMK40 8,68 9,85 35 3,97 0,4 40 00 859 092 10 8,10"» (228
SOMTO9T304M PMK30 8,65 9,55 3.5 3,97 0,4 40 00 859 093 10 8,10"» (228
SOMTO09T304R  PMK30 9,65 9,66 356 397 0,4 40 00 859 090 10 8,10"» C228
" Preis per St.

in Werkstoff P/ /K/N/S/H
Art.-Nr. Ve (m/min) min Vorschub f (mm/U) min Schnitttiefe ap (mm) min
Ve (m/min) max Vorschub f (mm/U) max Schnitttiefe ap (mm) max

40 00 859 095 # 135 80 125 - 25 0,08 0,08 0,08 = 0,08 - | 05 0,6 0,5 = 0,5 -
200 120 | 180 | - 60 035 | 026 | 035 | - 021 | - |8 6 8 = o -
40 00 859 092 3 135 80 | 125 | - 25 008 | 0,08 | 0,08 | - 008 | - |05 | 05 | 05 | - 05 | -
200 120 | 190 | - 60 035 | 026 | 035 | - 021 | - |8 6 8 | - 48 | -
40 00 859 093 c ns 65 108 170 20 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 - | 05 0,56 0,5 05 0,5 -
220 130 205 770 65 0,356 0,26 0,36 0,356 0,21 -8 6 8 8 4.8 -
40 00 859 090 c 5 65 105 170 20 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 - | 05 05 0,5 0,5 0,5 &
220 130 205 770 65 0,35 0,26 0,35 0,35 0,21 - | 8 6 8 8 4.8 -
Eckfriser ) _ ) ) ‘ W PFROMAT
90° - vernickelte Ausfiihrung - mit Innenkiihlung - fir Wendeschneidplatte SDMT 120508...
Lieferung inkl. Klemmschraube
Dmm @dH7mm dlmm Lmm bmm tmm Schneidenanzahl ~ Wendeplatte Art.-Nr. VE EUR KS
50 22 18 40 10,4 6,3 5 SDMT 120508 40 00 859 033 1 214,95 » (232
63 22 18 40 10,4 8,3 B SDMT 120508 40 00 859 034 1 245,70 » C232
80 27 38 50 12,4 70 6 SDMT 120508 40 00 859 035 1 300,35 » (232
Arﬁka] : GroRe Art.-Nr. VE EUR KS
Ersatzteile zu Eckfraser 90°
Spannschraube US 3511-T16 T15 40 00 859 042 1 6,40 » C225
Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. NWZa 1/141




Zerspanung | Wendeplattenwerkzeuge

B PFROMAT

Wendeschneidplatte SDMT
SpanformerGeometrie M - zur mittleren Bearbeitung

SDMT 120508SR-M PMK30 12,7 12,7 4,4 5 08 40 00 859 023 10 10,05"» C228
SDMT 1206085R-M PMK40 127 T2 4.4 5 08 40 00 859 024 10 10,05"» (228
" Preis per St.
inWerkstoff P/ /K/N/S/H
Art.-Nr. Ve (m/min) min Vorschub f (mm/U) min Schnitttiefe ap (mm) min
Ve [m/min) max Vorschub f (mm/U) max Schnitttiefe ap (mm) max

SDMT
40 00 859 023 c 180 105 170 270 36 - 101 0.1 0,1 0.1 0,1 - il 1 i 1 1 -
275 165 260 960 80 - | 025 0,19 0,25 0,25 0,15 - 10 75 10 10 6 -
W 40 00 859 024 3 165 95 155 - 30 - 101 0,1 0,1 - 0.1 - 1 1 1 - 1 -
225 135 210 = 65 - | 0,25 0,19 0,25 & 0,15 - 10 75 10 “ 6 =
[EPROMAT T-Nutenfréser
fir Wendeschneidplatte CCMX 06.../CCMX 08.../CCMX 09... - vernickelte Ausfithrung mit Innenkiihlung
oché
D mm L mm I'mm d h& mm D1 mm ap mm Sdﬁr&;idén- ‘Wendeplatte Art.-Nr. VE EUR KS
‘anza
25 86 30 25 12 1 2 CCMX 086... 64 84 004 700 1 553,50 » C232
32 98 38 32 16 14 2 CCMX 08... 64 84 004 701 1 604,95 » C232
40 105 46 32 20 18 4 CCMX 09... 64 84 004 702 1 686,00 » (232
W FROMAT
Wendeschneidplatte CCMX 0603 / CCMX 08T3 / CCMX 09T3
Wendeschneidplatte
I I~ 5
1SO-Bezeichnun Sarte | mm d mm d1 mm smm rmm Art.-Nr. VE EUR  KS
CCMX 0603045-M PMK30 6,4 6,350 2,8 36 0.4 64 80 009 117 10 10,05"» (C228
CCMX 08T308S-M PMK30 81 8,030 3.5 4.4 08 64 80009 118 10 11,35"» C228
CCMX 08T308S5-M PMK30 2.7 9,525 3,5 3,87 08 64 80 009 119 10 11,35"» (228
! Preis per St.
inWerkstoff P/ JK/N/S/H
Art.-Nr. Ve (m/min) min Vorschub f (mm/U) min Schnitttiefe ap (mm) min
Ve (m/min) max Vorschub f (mm/U) max Schnitttiefe ap (mm) max
CCMX
80009 117 c 208 120 190 305 40 40 | 0,08 0,08 0,08 0,08 0,08 0.1 - - - - - -
230 135 215 805 65 45 0,14 on 0,14 0,14 0,08 0,2 - - - - - -
64 80 009 118 c 235 140 220 350 45 45 0,1 0,1 0,1 01 0,1 0,1 - - - - - -
255 150 240 890 75 50 0,16 0,12 0,16 0,16 0,12 0,2 - - - - - -
64 80 009 119 c 225 135 210 335 45 45 0,1 0.1 0,1 0.1 01 0,1 - - - - - -
250 150 235 875 75 50 0,18 0,14 0,18 0,18 on 0,2 - - - - - -
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Wendeplattenwerkzeuge | Zerspa nung

Rundplatteneinschraubfraser

vernickelte Ausfithrung - mit Innenkiihlung - fiir Wendeschneidplatte RD..0702.../ 1003.../ 12T3...

Lieferung inkl. Klemmschraube und TORX®-Schliissel

mPFPROMAT

D mm D1 mm d mm L mm d h6 mm Schneidenanzahl Gewinde Wendeplatte Art.-Nr. VE EUR KS
15 13,5 7 23 8,5 2 M8 RD...0702... 40 00 859 330 1 108,80 » (232
16 14,5 i 23 8,5 3 M8 RD...0702... 40 00 859 331 1 143,85 » (232
20 18 o 30 10,6 4 M10 RD...0702... 40 00 859 332 1 161,25 » (232
25 21 7 35 12,5 5 M12 RD...0702... 40 00 859 333 1 180,60 » C232
32 29,5 7 43 17 5 M12 RD...0702... 40 00 859 334 1 184,00 » (C232
20 18 10 30 10,5 2 M10 RD...1003... 40 00 859 336 1 108,80 » (232
25 21 10 356 12,5 3 M12 RD...1003... 40 00 859 337 1 143,85 » (232
30 29 10 43 17 4 M16 RD...1003... 40 00 859 338 1 170,70 » C232
35 29 10 43 17 5 M16 RD...1003... 40 00 859 339 1 175,25 » (232
42 29 10 43 17 6 M16 RD...1003... 40 00 859 340 1 192,35 » (C232
24 20 12 356 12,5 2 M12 RD...12T3 40 00 859 341 1 108,80 » (232
32 29 12 43 17 3 M16 RD..12T3 40 00 859 342 1 143,85 » (232
35 29 12 43 17 3 M16 RD...12T3 40 00 859 343 1 143,85 » (232
42 29 12 43 17 5 M16 RD...12T3 40 00 859 344 1 170,70 » (232
Rundplattenaufsteckfraser mFrRrROMAT

vernickelte Ausfithrung, mit Innenkiihlung - fiir Wendeschneidplatte RD..1003.../ 1273.../ 1604...

D mm d mm L mm D2 mm Schneidenanzahl  Wendeplatte Art.-Nr. VE EUR KS
42 10 50 16 6 RD1003 40 00 859 307 1 191,20 » (232
52 10 50 22 7 RD1003 40 00 859 308 1 193,20 » (232
42 12 50 16 4 RD12T3 40 00 859 346 1 178,20 » (232
52 12 50 22 5 RD12T3 40 00 859 300 1 184,90 » (232
66 12 50 27 6 RD12T3 40 00 859 301 1 210,45 » €232
80 12 52 27 7 RD12T3 40 00 859 302 1 271,20 » (232
Ausfilhrung Groke Art.-Nr. NE EUR KS
Ersatzteile zu Rundplattenfraser

Ersatzschraube fr RDHX 0702 T7 40 00 859 314 1 6,60 » (C225
Ersatzschraube fir RDHX 1003.../ 12T3... T15 40 00 859 315 1 6,60 » C225
Klemmschraube fiir RDHX 12T3... T15 40 00 859 317 1 15,00 » C225
Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. N4 1/143



Zerspa nung | Wendeplattenwerkzeuge

[ PROMAT 7
Wendeschneidplatte RDHT / RDHX I
zum Kopierfrasen pli
o 12
‘ d t s
1SO-Bezeichnung Sorte dmm d1 mm smm Art.-Nr. VE EUR KS
unbeschichtet, hochglanzpoliert
RDHT 0702MO-ALU N20 7 28 1,89 40 00 859 281 10 6,55"» C228
RDHT 1003MO-ALU  N20 10 39 3,18 40 00 859 285 10 710> C228
RDHT 12T3MO-ALU N20 12 3.9 3,97 40 00 859 289 10 790"» (228
RDHT 1604MO-ALU N20 16 5,2 4,76 40 00 859 293 10 10,15"» C228
RDHX 0702MOT KHOb5 7 28 1,89 40 00 859 283 10 5,85"» (228
RDHX 0702MOT PK25 7 28 1,89 40 00 859 284 10 5,85"» (228
RDHX 1003MOT KHO5 10 39 3,18 40 00 859 286 10 6,30"» C228
RDHX 1003MOT PK25 10 3,9 3,18 40 00 859 287 10 6,30"» (228
RDHX 1003MOT PK40 10 3.9 3,18 40 00 859 288 10 6,30"» (223
RDHX 12T3MOT KHO5 12 39 3,97 40 00 859 290 10 710"» C228
RDHX 12T3MOT PK25 12 3.9 3,97 40 00 859 291 10 710"» C228
RDHX 12T3MOT PK40 12 39 3.97 40 00 859 292 10 710"» (228
RDHX 1604MOT KHOS 16 5,2 4,76 40 00 859 294 10 8,80"» C228
RDHX 1604MOT PK25 16 6,2 4,76 40 00 859 295 10 8,80"» (228
RDHX 1604MOT PK40 16 52 4,76 40 00 859 296 10 8,80"» C228
" Preis per St.
inWerkstoff P/ /K/N/S/H
Art.-Nr. Ve (m/min) min Vorschub f (mm/U) min Schnitttiefe ap (mm) min
Ve [m/min) max Vorschub f (mm/U) max Schnitttiefe ap (mm) max
unbeschichtet, hochglanzpoliert
RDHT
., 40 00 859 281 c . = 2 sl - 2 Z E i - E = - gzl -
- - - 610 | - | - |- - - 02 |- |- - - - 2 - | -
40 00 859 285 c = - - 165 | - | - - = - DET = 2 - . aaneEl -
g - = gIo e - - 4 - | e | - - = o5 (IS -
40 00 859 289 c - - - 155 - - - = = 0,1 = = - - - 0.3 - -
- - - 610 | - | - |- - - 03 | - | - - - - 3 - | -
40 00 859 293 c = - = 140 = - 5 3 E 0,1 = = @ = = 0,3 = =
- - - 610 | - | - |- = = e || = (2 e = e 4 =l -
RDHX
40 00 859 283 . 220 130 205 - - 40 0.1 0.1 0,1 - - 0,1 0,5 0.5 0,5 - - 03
296 176 280 - - 55 0,2 0,15 02 - - 0,2 2 1.6 2 - - 1.5
40 00 859 284 c 210 125 195 - - - 0.1 0,1 0,1 - - - 0,5 0.5 0,5 - = =
225 175 280 @ 8 = 0.2 0,156 0,2 - - - 2 1.5 2 - - -
40 00 859 286 . 195 15 185 = - 3% | 041 0,1 0,1 A = 0,1 05 0.5 05 = - 03
295 176 280 = = ) 0.3 0,23 0.3 - = 0,2 2,6 1.8 2.5 = = 1,8
40 00 859 287 ‘ 185 10 178 - - = 0,1 0,1 0,1 - - - 0,5 0.5 0,56 - - -
285 175 280 - - - 0.3 823 03 - - - 2.5 R 25 - - -
40 00 859 288 3 180 106 170 - - 3% | 01 0,1 0,1 - - 0,1 0,5 0.5 0,5 - - 03
275 165 260 = 2 55 0.3 0,23 03 4 = 0,2 2.8 1.9 2.5 & = 155
40 00 859 290 . 185 110 176 - - 35 0,1 0,1 0,1 - - 0,1 1 1 1 = - 03
280 165 265 = = 55 0,35 0,26 0,35 = = 0,2 3 2,3 3 - = 15
40 00 859 291 c 176 106 1656 = = - 0.1 0,1 0,1 = = - 1 1 1 - - -
275 165 260 - - = 0,35 0,26 0,35 - - - 3 22 3 - - -
40 00 859 292 3 170 100 160 = = 30 0.1 0.1 0,1 - - 0.1 1 1 1 - - 0.3
255 150 240 - J 50 | 0,356 0,26 0,35 J - 02 | 3 23 3 = - 1,5
40 00 859 294 .l 176 106 165 g = 35 0.2 0,2 0,2 = = 0,1 1 1 1 - - 0,3
240 140 225 - - 45 | 04 03 04 - - 02 | 4 3 4 - - 1.8
40 00 859 295 c 165 95 1585 = 3 s 0.2 0,2 0,2 - - - 1 1 1 - - -
230 136 215 - - - 0.4 03 04 - - - 4 3 4 - - -
40 00 859 296 3 160 95 150 - - 30 | 02 02 0,2 - - 0,1 1 1 1 - - 03
215 125 200 = < 40 0.4 0.3 04 - - 0.2 4 2 4 - - 1.8
(B PROMAT Aufsteckfriser
fiir Wendeschneidplatte ZD...09... « vernickelte Ausflihrung mit Innenkihlung - zum Hochvorschubfrasen
adH?
= -’ -
@®
2D
D mm dH7 mm L mm dmm tmm Schneidenanzahl ~ Wendeplatte Art.-Nr. VE EUR KS
40 16 40 8.4 56 4 ZD09T3 64 84 003 952 1 201,55 » C232
Artikel GroRe Art.-Nr. VE EUR KS
Ersatzteile zu Einschraub- und Aufsteckfriser
Spannschraube US 4011 T15P 64 84 003 290 1 6,60 » (C225
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Wendeplattenwerkzeuge I Zerspa nung

W PFrROMAT
Wendeschneidplatte ZDCW
Wendeschneidplatte
] | S
1SO-Bezeichnung Sorte I mm dmm d1 mm smm rmm Art.-Nr. VE EUR KS
ZDCW 09T304 PK25 9,625 9,525 34 3,97 04 64 80 006 939 10 8,65"» (228
" Preis per St.
inWerkstoff P/ /K/N/S/H
Art.-Nr. Ve (m/min) min Vorschub f (mm/U) min Schnitttiefe ap (mm) min

Ve (m/min) max Vorschub f (mm/U) max Schnitttiefe ap (mm) max

ZDCW

64 80 006 939 c 135 80 125 - - - 0.3 03 03 - - - 0.3 0.3 0.3 - - -
' 245 145 230 = - - 2 15 2 - = = 1 0,8 1 - - -

W FrFROMAT
Wendeschneidplatte SEER EN/SN . ?
Wendeschneidplatte &
| S
1S0-Bezeichnun Sorte | mm d mm smm m mm Art.-Nr. VE EUR KS
SEER 1203AFEN-F  PMK30 12,7 12,7 3,18 1,6 64 80 008 693 10 10,05"» (C228
SEER 1204AFEN-F  PMK30 12,7 12,7 4,76 1,6 64 80 009 315 10 11,35"» (C228
SEER 1203AFSN-M  PKH15 12,7 12,7 3,18 1,6 64 80 009 102 10 10,05"» (228
SEER 1203AFSN-M  PMK30 12,7 12,7 3,18 1,6 64 80 008 694 10 10,05"» (228
SEER 1204AFSN-M  PMK30 12,7 12,7 4,76 1,6 64 80 009 316 10 11,35"» (C228
SEER 1204AFSN-M  PMK40 12,7 12,7 4,76 1,6 64 80 008 601 10 11,35"» (228
" Preis per St.
inWerkstoff P/ [K/N/S/H
Art.-Nr. Ve (m/min) min Vorschub f (mm/U) min Schnitttiefe ap (mm) min
Ve (m/min) max Vorschub f (mm/U) max Schnitttiefe ap (mm) max
SEER-EN
64 80 008 693 c 205 120 190 “ 40 40 0,2 0,2 0,2 - 0,2 0,1 0,5 05 0,5 = 05 0,3
. 306 180 285 - 90 60 0,4 0,3 0.4 - 024 0,2 6,5 4,9 6,5 - 3,9 1.5
64 80 009 315 c 205 120 190 - 40 40 0,2 0,2 0,2 - 02 0,1 0,5 0,5 05 - 0,5 03
305 180 285 - 90 60 0.4 0.3 0.4 - 0,24 0,2 6,5 49 6.5 - 3.9 1.5
SEER-SN
64 80 009 102 . 275 - 260 | - | - 65 [02 | - 02 | - | - 01 |1 = 1 s = 0,3
. 360 - 340 - - 70 0.4 - 04 - - 0,2 6,5 - 6,5 - - 1.5
64 80 008 694 c 205 120 190 - 40 40 0,2 0,2 0,2 - 0,2 0,1 1 1 1 - 1 03
280 165 265 - 80 55 04 0.3 04 = 0,24 0,2 6,5 4,9 6,5 = 3.9 1.5
64 80 009 316 c 205 120 190 - 40 40 0,2 0,2 0,2 - 0,2 0,1 1 1 1 - 1 03
280 165 265 - 80 55 0.4 0,3 04 - 0,24 0,2 6,5 48 6.5 - 39 1.5
64 80 008 601 3 200 120 190 - 40 - 0,2 0,2 0,2 - 0,2 - 1 1 1 - 1 -
255 150 240 - 75 - 0.4 0,3 04 - 0,24 - 6,5 49 6,5 - 38 -
W PrFROMAT

<
Wendeschneidplatte XPHT-S/F-FA I,#@\ %
Wendeschneidplatte © \ u[
=/ =

Wl |

ISO-Bezeichnung  Sorte I mm dmm d1 mm smm Art.-Nr. VE EUR KS
XPHT 160412S-M  PMK30 15_._875 9,__525 44 4_!76 64 80 008 697 10 13:70‘?> €228 )
XPHT 160408FAL  N20 15,875 9,625 44 4,76 64 80 005 003 10 15,00"» (C228
" Preis per St.
inWerk- P/ /K/N/S/H
stoff ) )
Art.-Nr. Ve (m/min) min Vorschub f (mm/U) min Schnitttiefe ap (mm) min
Ve (m/min) max Vorschub f (mm/U) max Schnitttiefe ap (mm) max
64 80 008 697 c 160 95 150 - 30 == s | 0.1 01 - 0,1 - 1,2 1,2 1,2 - 12 -
a 255 150 | 240 | - 750 - |03 | 023 (NE3H| - 018 | - |15 13 | 15 - 9 =
XPHT-AL
n 64 80 005 003 c & - - 105 = == = = 005 | - = = = = 08 = =
[y - - = 805 | - | - |- 2 2 03 | - = |- - : B | - ;

Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. N4 1/145



Zerspanung | Einsatzmdglichkeiten der Werkzeuge

Fraser-
durchmesser SERS
Schréageintauchen Werkzeug WSP
[mm] [°]
Aufsteckfraser
ZDCW 09... 40 0:3627)"
Gl 50 0,50 (2.6)*
i ZDEW 12... 63 0,35 (1.8)*
80 0,29 (1,3)*
52 4,0
RD... 12... 66 3.0
80 2,2
b2 8,0
66 6,0
RD... 16... 20 4.0
100 3.0
Schaftfraser
25 0,9 (6,5)*
ADCIWD.. 32 0,5 (4,01
32 1.2 (4,0)*
ZDEW 12... 20 073"
10 16
RDHX 05... 12 11
15 7
15: 11
RD... 07... 20 v
| 25 6
o ] 20 20
——r— 25 12
f RD... 10... 20 8
35 7
24 25
RD... 12... 35 9
42 8
32 25
RD... 16...
35 15
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Einsatzméglichkeiten der Werkzeuge | Zerspanung

Fraser-
g - durch-| dmin dmax Smax
Eintauchen durch Spiralbewegung Werkzeug WSP messer
[mm]
Aufsteckfraser

ZDCW 09... 40 64 76 0,4

H‘q 50 79 96 0,7

\

{E 2 ZDEW 12... 63 105 | 122 | 075

80 139 156 0,8

52 82 102 238

RD... 12... 66 110 132 28

30 136 160 28

52 74 104 4,0

66 102 132 4,0

B v-. T 80 130 160 4,0

100 170 200 4,0

Schaftfraser

25 34 48 0,4

200NN 09 32 a8 50 | 04

32 43 62 0,65

ZDEW 12... o = 5 s

10 12 20 1.0

RDHX 05... 12 16 24 1,0

15 22 32 1,0

15 17 30 14

RD... 07... 20 28 40 14

25 38 50 15

20 22 40 2,5

25 32 50 2,5

RD... 10... " - = 5

35 52 70 2,5

24 26 48 3,0

RD... 12... 35 46 70 3,0

42 62 82 35

32 34 64 4,0

B0y 35 40 70 4,0
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Zerspanung | Einsatzmdglichkeiten der Werkzeuge

Hochgeschwindigkeits (HFC)-Fraser

Formel zur Berechnung der Schnittgeschwindigkeit:

a - Def-n )
Ve = ————— [m.min"1]
1000

Effektiver Durchmesser der Planfraser.

. Effektiver Durchmesser Det in Relation zur Schnitttiefe ap in [mm]
Fraserdurchmesser
WSP
[mm]
ap:U ame,S ap=1,0
25 ZDCW 09T304 11,6 21,0 23,7
32 ZDCW 097304 18,7 27.9 30,7
40 ZDCW 097304 27,7 35,9 38,7
B Effektiver Durchmesser Def in Relation zur Schnitttiefe ap in [mm]
Fréserdurchmesser WSP
[mm]
ap=0 ap=0,5 ap=1,0 ap=1,5
32 ZDEW 120408 14,5 24,7 28,0 30,1
40 ZDEW 120408 225 32,8 36,1 38.2
50 ZDEW 120408 325 42,9 46,1 48,3
63 ZDEW 120408 45,5 56,0 59,2 61,3
80 ZDEW 120408 62,5 73,0 76,2 78,3
Informationen fir die CNC-Programmierung.
R t
WSP
[mm] [mm]
ZDCW 09T304 227 0,52
ZDEW 120408 3,62 0,64
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Fasenfrdswerkzeuge I Zerspanung

Fasenfraser mPFROMAT

vernickelte Ausfithrung - mit Innenkiihlung - verstellbar - 10° - 80° - universell einsetzbarer Wendeplatten-Frés-
senker zum Fasen, Entgraten von Kanten, Rund- und Langlochern und Senken bei starren Einsatzverhaltnissen - ruhiger
Lauf und stabile Ausflinrung und stabile Konstruktion - Zylinderschaft mit Mitnahmefidche nach DIN 1835 B - mit
SCMT auch als Riickwartssenker einsetzbar

Lieferung inkl. je 1 Kassette flir TCMT 16... und SCMT 12..., Klemmschraube und Schliissel, ohne Wendeschneidplatte

Verstellbereich D min - D max

10° 5-32

20° 6-33

30° 7-34

40° 10-33

45° 11-33

50° 13-32

60° 16 - 31

70° 19-29

80° 23-27

@ h6 mm Lmm Art.-Nr. VE EUR KS
25 100 40 00 859 263 1 163,50 » (232
20 100 40 00 859 264 1 163,50 » (232
Artikel Art.-Nr. VE EUR KS
Ersatzteile zu Fassenker

Klemmschraube fiir TCMT 186... 40 00 859 265 1 455 » (C225
Klemmschraube fir SCMT 1204... 40 00 859 266 1 4,55 » (225
Ersatzkassette TCMT 16T3... 40 00 859 267 1 46,15 » (€225
Ersatzkassette SCMT 1204... 40 00 859 268 1 3720 » (225
Klemmschraube fir Kassette M6x16 40 00 859 269 1 5,60 » (C225
W FROMAT

Wendeschneidplatte TCMT 16T3 / SCMT 1204

4

—-T d,
Y

d
P 1‘—%\“

i
ISO-Bezeichnung  Sorte I mm d mm d1 mm s mm rmm Art.-Nr. VE EUR KS
TCMT 16T304E-M  UNI35 16,5 9,525 44 3,97 0,4 40 00 859 299 10 6,55"> (228
SCMT 120408-M PMK30 12,7 12,7 55 4,76 64 80 008 525 10 9,25 (227
"' Preis per St.

inWerkstoff P/ /K/N/S/H

Art.-Nr, Ve (m/min) min Vorschub f {mm/U)} min Schnitttiefe ap (mm) min
Ve (m/min) max Vorschub f (mm/U) max: Schnitttiefe ap (mm) max
TCMTM
40 00 859 299 3 16 66 105 170 = e 0,08 0,08 0,08 0,08 E = 0.8 0.8 0.8 0.8 = 5
A 185 110 175 645 - - 0,3 0,23 0,3 0,3 - - 3 23 3 3 - -
SCMTM

64 80 008 525 c 180 105 170 = = - | 018 0,15 0,15 = = = | B8 0.8 0.8 = = 2
255 180 240 - - - |05 0,38 0,5 = = - |4 3 4 - - -

Die Angebote gelten nur filr gewerbliche Abnehmer,  Alle Preise zzgl. gesatzl. MwSt. NWZ4 1/149




Zerspa nung | KiihImittelschlauchsysteme

DAS ORIGINAL

Kiahimittelgelenkschlauchset

Loc-Line - 6,35 mm (1/4 Zoll) - Set und Grundausstattung fir die gdngigsten Anwendungen

Art.-Nr. 40 00 879 840 bestehend aus:
2 Stiick Gelenkschlauche, je 140 mm

1 Stiick Runddiise 1,56 mm @

1 Stiick Runddiise 3 mm @

1 Stlick Runddiise 6 mm @

1 Stiick Flachdise 25 mm

1 Stlick Gewindenippel R 3,18 mm (1/8")

Art.-Nr. 40 00 879 841 bestehend aus:
6 Stiick Gelenkschlauche, je 105 mm

2 Stlick Runddisen 1,5 mm @

2 Stiick Runddiisen 3 mm @

2 Stiick Runddiisen 6 mm @

1 Stiick Flachdise 25 mm

1 Stlick Flachdise 12x1 mm

1 Stiick Flachdiise 12x1,5 mm

1 Stlick 5-Lochdiise 1,5 mm @

1 Stilick 7-Lochdiise 1T mm @

1 Stiick Gelenkduschduse 16x1 mm @

1 Stiick Klemmring mit Schraube

1 Stick Y-Abzweig

2 Stlck Gewindenippel R 3,18 mm (1/8")
2 Stick Gewindenippel R 6,35 mm (1/4")
1 Stlick Absperrventil mit Gelenkanschluss
1 Stlick Riickschlagventil

1 Stiick Montagezange

|b)‘cilml ¥ :{l

Lieferung in praktischer Kunststoffbox

Groe mm (Zoll) Inhalt Art.-Nr. VE EUR KS
6,35 (1/4) 8 teilig 40 00 879 840 1 1750 » L173
Y 6,35 (1/4) 27 teilig 40 00 879 841 1 91,10 » L173
LOC-LINE
FLEXI

DAS ORIGINAL

Einzel- und Erganzungsteile 6,35 mm (1/4 Zoll)

4000 879 842

= b= = b »{ dim sim o

40 00 879 843 40 00 879 844 4000879 845 40 00 879 846 40 00 879 847 4000879 848 4000 879 849 40 00 879 850
40 00 879 851 40 00 879 852 40 00 879 853 40 00 879 854 40 00 879 855 4000879856- 4000879 857
Bezeichnung Gesamt-L. @  Breite Ausfiihrung Inhalt Art.-Nr. VE EUR KS
mm mm  mm
Einzel- und Ergédnzungsteile 6,35 mm (1/4 Zoll)
Gelenkschlauch 280 Beutel mit 2 Stiick 40 00 879 842 1 9,40"» 173
Runddiise 15 Beutel mit 4 Stiick 40 00 879 843 1 6,35"» L173
Runddiise 3 Beutel mit 4 Stlick 40 00 879 844 1 6,35"» L173
Runddiise 6 Beutel mit 4 Stiick 40 00 879 845 1 6,35"» L173
Flachdiise 25 Beutel mit 2 Stlick 40 00 879 846 1 9,25"» 173
Schleifdlise 25 Beutel mit 2 Stiick 40 00 879 847 1 9,70"» L173
Gewindenippel R1/8 Beutel mit 4 Stiick 4000 879 848 1 6,35"» L173
Gewindenippel R1/4 Beutel mit 4 Stiick 40 00 879 849 1 6,35"» 173
Y-Abzweig Beutel mit 2 Stilck 40 00 879 850 1 9,55"» [173
Absperrventil mit Gelenk- Beutel mit 2 Stlick 40 00 879 851 il 15,00"» L1173
anschluss
Absperrventil mit Aufen- Beutel mit 2 Stlick 40 00 879 852 1 15,00"» 1173
gewinde
Absperrventil mit Innen-  Beutel mit 2 Stiick 40 00 879 853 1 15,00"» L173
gewinde
Ruckschlagventil Beutel mit 2 Stlick 40 00 879 854 1 15,30"» L173
Winkelverbindung Beutel mit 2 Stiick 40 00 879 855 1 845"» 173
TVerbindung Beutel mit 2 Stiick 40 00 879 856 1 9,70"» 173
; Montagezange 40 00 879 857 1 1795 » L173
L " Preis per Beutel
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KiihImittelschlauchsysteme | Zerspa nung

LOC-LINE
FLEXI

DA GRIGINAL

KihlImittelgelenkschlauchset
Loc-Line - 12,7 mm (1/2 Zoll) - Set und Grundausstattung fir die géngigsten Anwendungen
Art.-Nr. 40 00 879 870 bestehend aus: Art.-Nr. 40 00 879 871 bestehend aus:
2 Stilick Gelenkschlauche, je 140 mm 6 Stlick Gelenkschlauche, je 140 mm
1 Stlick Runddiise 6 mm @ 2 Stlick Runddiisen 8 mm @
1 Stlick Runddiise 9 mm @ 2 Stiick Runddiisen 9 mm @
1 Stlick Runddiise 12 mm @ 2 Stlick Runddisen 12 mm @
1 Stiick Flachdiise 32 mm 1 Stick Flachdiise 32 mm
1 Stck Gewindenippel R 9,53 mm (3/8") 1 Stiick Flachdiise 63 mm
1 Stlck Gewindenippel R 12,7 mm (1/2") 1 Stlick Flachdlise 18x2 mm
1 Stiick Flachdiise 18x3,2 mm
1 Stiick 5-Lochdlse 3,2 mm @
1 Stiick 7-Lochdlse 2 mm @
1 Stlick Gelenkduschdiise 20x2 mm @
1 Stiick Y-Abzweigung
2 Stiick Gewindenippel R 9,53 mm (3/8")
2 Stlick Gewindenippel R 12,7 mm (1/2")
1 Stlck Absperrventil mit Gelenkanschluss
1 Stilick Riickschlagventil
1 Stiick Montagezange

Lieferung in praktischer Kunststoffbox

GroRe mm (Zoll) Inhalt Art.-Nr. VE EUR KS
12,7 (1/2) 8 teilig 40 00 879 870 1 20,10 » L1173 :
12,7 (1/2) 27 tellig 40 00 879 871 1 121,35 » L173 "

LOC-LINE
FLEXI

DAS DRIGINAL

Einzel- und Ergédnzungsteile 12,7 mm (1/2 Zoll)

40 00 879 872

> = 3= 3q of >{ om oim ¥

40 00 879 873 4000879 874 40 00 879 875 4000879 876 40 00 879 877 40 00 879 878 40 00 879 879 40 00 879 880 40 00 879 881
40 00 879 882 40 00 879 883 40 00 879 884 4000 879 885 40 00 879 886 40 00 879 887 40 00 879 888 4000 879 889
Bezeichnung Gesamt- @  Breite Ausflihrung  Inhalt Art.-Nr. VE EUR KS
L.mm mm mm
Einzel- und Ergénzungsteile 12,7 mm (1/2 Zoll)
Gelenkschlauch 280 Beutel mit 2 Stiick 40 00 879 872 1 11,25"» L173
Runddise [} Beutel mit 4 Stiick 40 00 879 873 1 6,90"» 173
Runddise 9 Beutel mit 4 Stiick 40 00 879 874 1 6,90"» L173
Runddise 12 Beutel mit 4 Stlick 40 00 879 875 1 6,90"» L[173
Flachdiise 32 Beutel mit 2 Stiick 40 00 879 876 1 10,50"» L1173
Schleifdiise 42 Beutel mit 2 Stiick 40 00 879 877 1 12,40"> 1173
Flachdiise 63 Beutel mit 2 Stiick 4000879 878 1 12,05"» L173
Gewindenippel R 3/8 Beutel mit 4 Stiick 40 00 879 879 1 6,90"» 173
Gewindenippel R1/2 Beutel mit 4 Stiick 40 00 879 880 1 6,90"» L173
Y-Abzweig-Redu- Beutel mit 2 Stlick 40 00 879 881 1 10,70"» L173
zierstiick
Y-Abzweig Beutel mit 2 Stiick 40 00 879 882 1 10,50"» L173
Reduzierstiick Beutel mit 2 Stiick 40 00 879 883 1 755" L173
Absperrventil mit Gelenk- Beutel mit 2 Stiick 4000879 884 1 19,30"» L173
anschluss
Absperrventil mit Aufien- Beutel mit 2 Stiick 40 00 879 885 1 19,30"» L173
gewinde
Absperrventil mit Innen- Beutel mit 2 Stiick 4000 879 886 1 19,30"» 173
gewinde
Winkelverbindung Beutel mit 2 Stiick 40 00 879 887 1 10,20"» L173
TVerbindung Beutel mit 2 Stiick 40 00 879 888 1 11,15%» L7173
Montagezange 4000879 889 1 1795 » L173

' Preis per Beutel

"

Die Angebote gelten nur fiir gewerbliche Abnehmer.

Alle Preise zzgl. gesstzl. MwsSt.
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Zerspanung | Kiihlmittelschlauchsysteme

Kiihimittelgelenkschlauchset
maxiflex®, 6,35 mm (1/4 Zoll)
Grundausstattung fiir die
géngigsten Anwendungen

bestehend aus:

3 Stlick Schlduche 280 mm

2 Stlick Runddisen 1,6 mm @
3 Stlck Runddisen 3,2 mm @
2 Stiick Runddiisen 5,6 mm @
1 Stlick Flachdiise 24 mm

1 Stlick Flachdiise 24 mm, 7-Loch, 1,5 mm @
2 Stlick Y-Abzweigungen

1 Stlck Doppelmuffe

2 Stiick Gewindenippel R 3,18 mm (1/8")

3 Stlick Gewindenippel R 6,35 mm (1/4")

1 Stlick Adapter fir Loc-Line®

1 Stlick Montagezange

1 Stlick Trennkeil

Lieferung in praktischer Kunststoffbox

/ mﬂ{lﬁﬂﬁ

Kihimittelgelenkschlauchset
maxiflex®, 12,7 mm (1/2 Zoll)
Grundausstattung fir die
gangigsten Anwendungen

bestehend aus:

3 Stlick Schlduche 265 mm

3 Stlck Runddisen 10 mm @

1 Stlick Flachdiise 30 mm

1 Stlick Flachdiise 60 mm

1 Stlick Flachdlise 30 mm,
6-Loch 3,3 mm @

1 Stlick Y-Abzweigungen

1 Stlick Y-Abzweig-Reduzierung

1 Stlick Reduzierung Schlauch-@ 12,7 mm (1/2") auf 6,35 mm (1/4")

3 Stlick Gewindenippel R 12,7 mm (1/2")
2 Stlck Gewindenippel R 9,53 mm (3/8")
1 Stlick Adapter flr Loc-Line®

1 Stlick Montagezange

1 Stiick Trennkeil

Lieferung in praktischer Kunststoffbox

Aus- Grifie Inhalt Art.-Nr. VE EUR KS Aus- GréRe Inhalt Art.-Nr. VE EUR KS
fihrung  mm fihrung mm
{Zoll) (Zoll)
Grundaus- 6,35 23 teilig 40 00 879 905 1 96,41 » 1002  Grundaus- 12,7 20 teilig 40 00 879 907 1 128,54 » 002
stattung  (1/4) stattung (1/2)
3 . Kihimittelgelenkschlauchset
max Ie“ maxiflex® - montiert
Inhalt:
1 Gewindenippel R 6,35 mm (1/4")
22 Gelenkstiicke, Ldnge 320 mm
1 Runddiise @ 3,2 mm
Inhalt Art.-Nr. VE EUR KS
24 teilig 40 00 879 900 1 16,56 » 002
o s Kiihimittelgelenkschlauchset
len maxiflex® - montiert
Inhalt:
1 Gewindenippel R 12,7 mm (1/2")
12 Gelenkstlcke, Lédnge 320 mm
1 Runddiise @ 10 mm
Inhalt Art.-Nr. VE EUR KS
14 teilig 40 00 879 901 1 19,94 » L002
o » Kiihimittelgelenkschlauchset
Ie" maxiflex® - mit Magnetful® und Kugelhahn
Inhalt:
1 Gewindenippel R 6,35 mm (1/4")
22 Gelenkstilicke, Ldnge 320 mm
1 Runddise @ 3,2 mm
1 Magnetful? mit Schlauchtllle @ 11 mm (Magnetkraft 80 N)
'_:a. rTe
Inhalt Art.-Nr. VE EUR KS
25 teilig 40 00 879 903 1 101,35 » L002
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Achten Sie auf diese Symbole hinter den Preisen:

» Lieferzeit im Regelfall 24-Stunden:

> Lieferzsit im Regelfall 1-2 Wochen

®/0 Lieferzeit auf Anfrage



Kiihimittelschlauchsysteme | Zerspanung

Gelenkstiick
maxiflex® - montiert

Grofle mm (Zoll) Gesamt-L. mm Inhalt Art.-Nr. VE EUR KS m
6,35 (1/4) 280 Beutel mit 22 Stlick 40 00 879 908 1 13,02"» L002
6,35 (1/4) 1000 Beutel mit 80 Stlick 40 00 879 909 1 38,98"» 002
12,7 (1/2) 265 Beutel mit 12 Stiick 40 00 879 910 1 15,25"» L002
12,7 (1/2) 1000 Beutel mit 48 Stiick 40 00 879 9M 1 4762"» 1002 “g35m
" Preis per Beutel s 15"
Runddiise ®
6,35 mm (1/4") bzw. 12,7 mm (1/2")
GroRe mm (Zall mm Art.-Nr, VE EUR  KS hm_”.,\
Beutel mit 4 Stiick i ‘
6,35 (1/4) 1,6 40 00 879 915 1 783" L002
6,35 (1/4) 3.2 40 00 879 916 1 783" 1002
6,35 (1/4) 5,6 40 00 879 917 1 7,83"» 002
12,7 (1/2) 10 40 00 879 919 1 8,82"» 1002
"' Preis per Beutel \/s %"
Flachdiise o w
6,35 mm (1/4") bzw. 12,7 mm (1/2") lek
Grofte mm (Zoll) Breite mm Art.-Nr. VE EUR KS H H
Beutel mit 2 Stiick e
6,35 (1/4) 24 40 00 879 921 1 10,14"» 1002
12,7 (1/2) 30 40 00 879 923 1 1,21 1002
12,7 (1/2) 80 4000 879 924 1 1,217 L1002 [70mm
" Preis per Beutel s 15"
Flachdiise o ®
6,35 mm (1/4") bzw. 12,7 mm (1/2") mﬂ\llﬁll
GroRe mm (Zoll) Ausfiihrung Breite mm Art.-Nr. VE EUR KS
Beutel mit 2 Stiick
6,35 (1/4) 7-Loch 24 40 00 879 926 1 10,14"» 002
12,7 (1/2) 6-Loch 30 40 00 879 928 1 11,217» L1002 ‘&3 mm| (1270mm
" Preis per Beutel % e
Mehrlochwinkeldiise
6,356 mm (1/4") bzw. 12,7 mm (1/2")
Grife mm (Zoll) Ausfilhrung Art.-Nr. VE EUR KS
Beutel mit 2 Stiick
6,35 (1/4) 7-Loch 40 00 879 937 1 8,07"» 002
12,7 (1/2) 8-Loch 40 00 879 939 1 10,46"» L002
" Preis per Beutel
Gewindenippel
6,35 mm (1/4") bzw. 12,7 mm (1/2")
Groke mm (Zoll) Ausfihrung Art.-Nr. VE EUR KS
Beutel mit 4 Stiick
6,35 (1/4) R1/8 40 00 879 949 1 882" 1002
6,35 (1/4) R1/4 40 00 879 950 1 8,82"» 002
12,7 (1/2) R 3/8 40 00 879 952 1 9,81"» 002
12,7 (1/2) R1/2 40 00 879 953 1 9,81"» 002 |
' Preis per Beutel % k]
Y-Abzweig ®
6,35 mm (1/4") bzw. 12,7 mm (1/2") mﬂ{lfle\ll
Grofte mm (Zoll) Art.-Nr. VE EUR KS
Beutel mit 2 Stiick
6,35 (1/4) 40 00 879 955 1 10,14"» 002
12,7 (1/2) 40 00 879 957 1 11,21 1002

" Preis per Beutel

Die Angebote gelten nur fiir gewerbliche Abnehmer. Alle Preise zzgl. gesstzl. MwsSt.
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Zerspanung | Kiihlmittelschlauchsysteme

Reduzierstiick

12,7 mm (1/2") auf 6,35 mm (1/4")

Art.-Nr. VE EUR KS
Beutel mit 2 Stiick
40 00 879 959 1 10,63"» L0D0O2
" Preis per Beutel
Y-Abzweig-Reduzierstiick
12,7 mm (1/2") auf 6,35 mm {1/4")
Art.-Nr. VE EUR KS
Beutel mit 2 Stiick
40 00 879 961 1 11,21%» L0O02
" Preis per Beutel
o ® Absperrventil
makR 6,35 mm (1/4") bzw. 12,7 mm (1/2")
Gréfte mm (Zoll) Ausfiihrung Art.-Nr. VE EUR KS
Beutel mit 2 Stiick
6,36 (1/4) mit Gelenkanschluss 40 00 879 963 1 15,98"» 002
| 12,7 (1/2) mit Gelenkanschluss 40 00 879 965 1 20,27"» 1002
' " ! Preis per Beutel
Kugelhahn
6,35 mm (1/4") bzw. 12,7 mm (1/2")
Gréke mm (Zoll) Ausfilhrung Art.-Nr. VE EUR KS
6,35 (1/4) mit AuBengewinde 6,35 mm (1/4") 40 00 879 967 1 11,86 » L002
%" 12,7 (1/2) mit Auengewinde 9,53 mm (3/8") 40 00 879 969 1 14,01 » L002
) @ Adapter
mariflex fiir LOC-LINE® Flexi und ARIANA Cool-Line
Gréke mm (Zoll) Art.-Nr. VE EUR KS
Beutel mit 4 Stiick
6,35 (1/4) 40 00 879 971 1 8,07"» L002
438 mm. 12,7 (1/2) 40 00 879 973 1 882> 1002
' " 'l Preis per Beutel
o ® Trennkeil
makx IC‘I'I zum L&sen von Schlauchverbindungen
=
N
Gréke mm (Zoll) Art.-Nr. VE EUR KS
435mm | (1270mm 6,35 (1/4) 40 00 879 975 1 458 » 1002
k23 2 12,7 (1/2) 40 00 879 977 1 766 » L002
e " Montagezange
maK 6,35 mm (1/4") bzw. 12,7 mm (1/2")
PN i
e
_a
. GréBe mm (Zol) Art.-Nr. VE EUR kS
6,35 (1/4) 40 00 879 979 1 18,70 » L00Z
Ay 1" 12,7 (1/2) 40 00 879 981 1 18,62 » L002
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Achten Sie auf diese Symbole hinter den Preisen:

» Lieferzeit im Regelfall 24-Stunden: > Lieferzsit im Regelfall 1-2 Wochen

®/0 Lieferzeit auf Anfrage



